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1如何剪切耗材
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按下全切桿。

調整半切深度。

1 - 淺

6 - 深
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如何剪切耗材

･･･････

 全 切

半 切

滑
 動

滑
 動



2 套管, MAX ID銘板

套管, MAX ID 銘板

調整打印壓力1

套管，MAX ID銘板 
MAX GRIP 套管 / MAX套管 / 
通用套管 / 熱縮管

設定為“3”

設定為“4”

通用套管

MAX GRIP 套管

3

4

待機0

黑色 /
套管的
色帶法蘭

MAX 套管

正常

黑色 /
套管的
色帶法蘭

(P.18)

・套管
   φ1.5~φ2.0

■MAX套管 / 通用套管
・套管
   φ2.5~φ6.5

・套管
   φ8.0

・套管
   φ10.0

正常

■MAX GRIP 套管 / 熱縮管

・ID銘板 ・捲軸支架
正常

■MAX ID銘板

MAX ID 銘板熱縮管



3套管, MAX ID銘板

更換壓紙滾軸2

重置槓桿位置3

G

 安裝壓紙滾軸②

F
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G F E

E

E

移除①

G

A

B

BD
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F
G

H
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BC
D

D
O

W
N

按 
下

滑 動

移 除

按 

下

按下

滑 動

設 置

按 下

套管, MAX ID 銘板

調整打印壓力1

套管，MAX ID銘板 
MAX GRIP 套管 / MAX套管 / 
通用套管 / 熱縮管

設定為“3”

設定為“4”

通用套管

MAX GRIP 套管

3

4

待機0

黑色 /
套管的
色帶法蘭

MAX 套管

正常

黑色 /
套管的
色帶法蘭

(P.18)

・套管
   φ1.5~φ2.0

■MAX套管 / 通用套管
・套管
   φ2.5~φ6.5

・套管
   φ8.0

・套管
   φ10.0

正常

■MAX GRIP 套管 / 熱縮管

・ID銘板 ・捲軸支架
正常

■MAX ID銘板

MAX ID 銘板熱縮管



4 套管, MAX ID銘板

 ※僅可使用φ1.5至φ4.6的套管。

安裝套管加熱器 
 ※請在 5℃至15℃（41℉至59℉）的低溫下使用

5℃
15℃

A
D

O
W

N

A

A

A

套管

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

A
A

套管



5套管, MAX ID銘板

 ※僅可使用φ1.5至φ4.6的套管。

安裝套管加熱器 
 ※請在 5℃至15℃（41℉至59℉）的低溫下使用

5℃
15℃

A
D

O
W

N

A

A

A

套管

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

A
A

套管

φ1.5到φ2.0

φ2.5到φ6.5

φ8.0到φ10.0

5

4

5

通用套管MAX 套管MAX GRIP 套管

φ2.0到φ11.5

φ12.0到φ19.0

4

4 6＋
熱縮管

5
MAX ID銘板



6 套管, MAX ID銘板

檢測!

F

F

F

D

D B

B

4 安裝MAX GRIP 套管、MAX 套管或通用套管。

E

E

F

完成

套管

按 

下

按 

下

按下

按 下



7套管, MAX ID銘板

檢測!

F

F

F

D

D B

B

4 安裝MAX GRIP 套管、MAX 套管或通用套管。

E

E

F

完成

套管

按 

下

按 

下

按下

按 下

請安裝適用耗材的附件。5
 ※僅適用於 φ1.5、φ2.0、φ8.0 和 φ10.0 的 PVC 套管以及 ID銘板。 

⑧

F

完成
⑦

F

F

① ② ③

E D

DE
D

D
按 

下

按 

下

按下

按 下

④

套管

➄

➅-� φ1.5,φ2.0 套管 ➅-�  ID 銘板

STOP

檢測 !

檢測 !

➅-� φ8.0,φ10.0 套管

STOP

檢測 !



8 套管, MAX ID銘板

更換出口導軌為“寬”6
 ※僅適用於φ12.0∼φ19.0的熱縮管。

④

⑤

① ②

③

適用於 φ1.5∼φ11 適用於 φ12∼φ19

完成

更換

NARROW
(窄)

(窄)

WIDE
(寬)

(寬)

WIDE
(寬)

WIDE
(寬)

NARROW
(窄)



9貼紙, 標記板

更換出口導軌為“寬”6
 ※僅適用於φ12.0∼φ19.0的熱縮管。

④

⑤

① ②

③

適用於 φ1.5∼φ11 適用於 φ12∼φ19

完成

更換

NARROW
(窄)

(窄)

WIDE
(寬)

(寬)

WIDE
(寬)

WIDE
(寬)

NARROW
(窄)

貼紙, 標記板

E

E

移除①

G

待機00
正常

調整打印壓力1
3

更換壓紙滾軸2

F

 設定為 正常②

G F
F

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

G F E

(P.18)
・捲軸支架

按下
滑 動

設 置

按 下

按 

下

滑 動

移 除

按 

下



10 貼紙, 標記板

重置槓桿位置33

A

B

BD

D

F

F
G

H

C

B
D

D

D B

B

設置長度測量感測器44

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

C C

1

2

UP

1

2

UP



11貼紙, 標記板

重置槓桿位置33

A

B

BD

D

F

F
G

H

C

B
D

D

D B

B

設置長度測量感測器44

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

C C

1

2

UP

1

2

UP

設置貼紙或標記板 55

D

D B

B

插入貼紙

貼紙

貼紙

2

按下



12 貼紙, 標記板

完成

檢測!

C



13標記塊

完成

檢測!

C

調整打印壓力1

標記塊

A 2009-113

A 2009-114

A 2009-115

A 2009-145

A 2009-515

A 2009-615

3

113
114
115

標記塊

待機0

515

615

145

145

113
114
115
515
615

113
114
115
515
615

113
114
115
515
615

(P.18)
・捲軸支架



14 標記塊

更換壓紙滾軸2

重置槓桿位置3

2. 更換壓紙滾軸

E

按 
下

E

移除①

G
SE

TTING

G

F
F 按下

F

D

D B

B

C

Reset the position of  levers

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

BC
D

C

A

B

B
DE

E

E

F
G

I

G F E

D
O

W
N

滑 動

移 除

按 

下

滑 動

設 置

按 下

安裝附件4

將色帶區塊標記5

完成

BD

D B

D

D

C

檢測!



15標記塊

更換壓紙滾軸2

重置槓桿位置3

2. 更換壓紙滾軸

E

按 

下

E

移除①

G

SE
TTING

G

F
F 按下

F

D

D B

B

C

Reset the position of  levers

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

BC
D

C

A

B

B
DE

E

E

F
G

I

G F E

D
O

W
N

滑 動

移 除

按 

下

滑 動

設 置

按 下

安裝附件4

將色帶區塊標記5

完成

BD

D B

D

D

C

檢測!



16 色帶

1 將色帶裝入色帶軸

色 帶

待機00 (外側)

( 外側 )

➀

➁

➂



17色帶

1 將色帶裝入色帶軸

色 帶

待機00 (外側)

( 外側 )

➀

➁

➂

完成

①

2 將色帶安裝至色帶卡閘

將色帶卡閘安裝於機器3

1

2

②



18 捲軸支架

捲軸支架

安裝耗材1

待機0

標記塊MAX ID銘板

MAX 貼紙 MAX標記板

檢測!

(外側)

(外側)

(外側)



19捲軸支架

捲軸支架

安裝耗材1

待機0

標記塊MAX ID銘板

MAX 貼紙 MAX標記板

檢測!

(外側)

(外側)

(外側)

安裝卷軸支架3

安裝卷軸2



MEMO MEMO



MEMO MEMO
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