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본 기기를 사용하기 전에 반드시 “필수 안전 주의사항”을 주의 깊게 읽고 올바르게 사용하십시오.  
여기에 표시된 모든 항목은 중요한 안전 정보를 포함합니다. 본 기기는 항상 본 문서의 정보에 따라 사용하십시오.

 표시

경고

주의

본 정보를 준수하지 않을 경우 작업자의 사망 또는 중상을 초래할 수 있습니다.

본 정보를 준수하지 않을 경우 작업자의 부상, 자산 손상 또는 생성된 데이터 손실을 
초래할 수 있습니다.

 기호

주의해야 할 정보를 나타냅니다.
이 기호 내 또는 근처의 표시는 특정 
경고 사항을 나타냅니다.

금지된 행동을 나타냅니다.
이 기호 내 또는 근처의 표시는 특정 
금지 사항을 나타냅니다.

반드시 수행해야 하는 조치를 
나타냅니다.
이 기호 내 또는 근처의 표시는 특정 
지침을 나타냅니다.

기기의 오작동이나 수리를 유발할 수 있는 작업, 기기의 원래 상태로 복귀하기 위해 재설정 
또는 유사한 조치가 필요한 작업 등 수행해서는 안 되는 조치를 나타냅니다.

작동 중 주요 포인트 및 편의성 향상을 위한 팁을 나타냅니다.

다른 페이지의 설명을 참조하라는 것을 나타냅니다.

1-1 필수 안전 주의사항
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 경고
• 	본 기기는 항상 접지되어 있어야 합니다.

전기 누설은 화재나 감전을 일으킬 수 있습니다.
전원 플러그를 전기 콘센트에 꽂기 전에 항상 접지되어 있어야 합니다. 접지를 해제하기 전에 항상 전원 플러그를 전기 
콘센트에서 뽑으십시오.

• 	항상 100~240V의 전기 콘센트를 사용할 것
100~240V 이외의 전원을 사용하면 오작동, 화재, 감전 사고가 발생할 수 있습니다.

• 	전원 플러그를 주기적으로 청소할 것
먼지가 쌓이면 화재나 오작동을 일으킬 수 있습니다.

• 	기기 내부에 손가락, 펜, 바늘, 기타 이물질을 삽입하지 말 것
그럴 경우 오작동, 화재, 감전, 부상을 초래할 수 있습니다.

• 	본 기기에 동봉된 전원 코드만 사용할 것
다른 전원 코드를 사용하면 화재나 감전을 일으킬 수 있습니다.

• 	전원은 반드시 전기 콘센트에서 직접 공급받고, 하나의 전기 콘센트에 과도한 부하를 걸지 말 것
그럴 경우 화재가 발생할 수 있습니다.

• 	전원 코드를 개조하지 말 것
전원 코드 개조는 화재나 감전 사고를 유발할 수 있습니다.

• 	전원 코드 위에 절대로 무거운 물건을 올려놓지 말 것
코드가 손상되어 화재나 감전 사고로 이어질 수 있습니다.

• 	전원 코드를 묶음 상태로 사용하지 말 것
열 발생으로 화재나 오작동이 발생할 수 있습니다.  
사용 전에 반드시 풀어주십시오.

• 	손상된 전원 코드나 케이블을 사용하지 말 것
그럴 경우 오작동, 화재, 감전 사고가 발생할 수 있습니다.

• 	젖은 손으로 전원 플러그를 꽂거나 뽑지 말 것
그럴 경우 감전 사고가 발생할 수 있습니다.

• 	젖은 손이나 젖은 옷을 입고 기기를 사용하지 말 것
그럴 경우 감전 사고가 발생할 수 있습니다.

• 	기기가 전기 콘센트에 연결된 상태에서 종이나 천을 위에 올려놓지 말 것
그럴 경우 화재나 오작동이 발생할 수 있습니다.

• 	전원 플러그를 뽑을 때는 항상 플러그를 잡아야 하며, 전원 코드를 잡아당기지 말 것
코드를 잡아당기면 코드가 손상되어 화재나 감전 사고가 발생할 수 있습니다.  

• 	기기에 물이나 화학 물질을 뿌리지 말 것
기기에 액체가 유입된 경우 즉시 전원 플러그를 전기 콘센트에서 뽑고 판매점에 수리를 요청하십시오.  
기기를 계속 사용하면 오작동, 화재, 감전 사고가 발생할 수 있습니다.

• 	손상되거나 오작동하는 기기를 계속 사용하지 말 것
기기가 연기를 내뿜거나 비정상적인 소음이나 냄새가 나거나, 기타 오작동을 보일 경우 계속 사용하면 화재나 감전 
사고가 발생할 수 있습니다.
즉시 전원 플러그를 전기 콘센트에서 뽑고 판매점에 수리를 요청하십시오.

• 	절대로 기기를 분해하지 말 것
분해 시 화재, 감전, 오작동이 발생할 수 있습니다.

•	 본체는 작동 중에 사람으로부터 최소 20cm 이상 거리를 유지할 것
전자파에 노출될 위험이 있습니다.
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 주의
• 	기기는 항상 수평한 표면에 놓을 것

불안정한 테이블이나 경사진 표면과 같이 불안정한 장소에 기기를 놓으면 기기가 넘어져 부상이나 오작동이 발생할 수 
있습니다.

• 	직사광선이 닿는 곳, 고온 다습한 장소 또는 결로가 발생하는 곳에서 기기를 사용하지 말 것
그럴 경우 작동 불안정이나 오작동이 발생할 수 있습니다.

• 	많은 부하가 요구되는 장비(에어컨, 냉장고, 전자레인지, OA 기기 등)와 동일한 전기 콘센트에서 사용하지 말 
것
그럴 경우 전압 강하로 인해 기기가 정상 작동하지 않을 수 있습니다.

• 	USB, LAN, 전원 커넥터를 직접 만지지 말 것
그럴 경우 정전기가 발생하여 손상될 수 있습니다.

• 	절대로 열전사 헤드를 만지지 말 것
열전사 헤드는 인쇄 직후 뜨거워 화상을 입을 수 있습니다. 또한 손의 먼지로 인해 열전사 헤드가 오작동할 수 
있습니다.

• 	절대로 완전 컷팅날 또는 하프 컷팅날을 만지지 말 것
그럴 경우 부상을 입을 수 있습니다.

• 	절대로 튜브 히터 투입구 및 배출구를 만지지 말 것
그럴 경우 화상을 입을 수 있습니다.

• 	절대로 인쇄 재료 배출구를 만지지 말 것
그럴 경우 부상을 입을 수 있습니다.

•	 절대로 소모품 투입구 내부의 하프 컷팅날 위치 바로 아래에 손을 직접 넣지 말 것
그럴 경우 부상을 입을 수 있습니다.

• 	컴퓨터 및 USB 메모리 장치에 저장된 콘텐츠는 영구적으로 저장할 수는 없습니다.
오작동 및 수리 등의 사유로 인한 데이터 손실로 발생한 손해나 이익 손실에 대해 MAX는 책임을 지지 않음을 
유의하십시오. 

•	 본 제품에는 앱이 포함되어 있으므로 적절한 보안 관리가 이루어지는 네트워크 또는 시설에서 사용할 것
• 	파일 데이터나 설정 데이터에 불필요한 개인정보 또는 보안 관련 정보를 입력하지 말 것
• 	본 장비와 함께 사용하는 USB 메모리 장치 및 기타 저장 매체의 분실을 방지하고 폐기 전 적절한 안전 

조치를 취하도록 적절히 관리할 것

• 	장기간 사용하지 않을 경우 안전을 위해 전원 플러그를 반드시 전기 콘센트에서 뽑을 것
• 	설치 위치를 변경할 때는 반드시 전원 플러그를 전기 콘센트에서 뽑을 것

전원 플러그가 전기 콘센트에 꽂힌 상태로 기기를 이동하면 플러그나 코드가 손상되어 화재나 감전 사고가 발생할 수 
있습니다.

• 	인쇄 재료나 이물질 등이 끼어 프린터나 커터(하프 커터 및 풀 커터)가 정상 작동하지 않을 경우, 장애물을 
제거하기 전에 반드시 기기 후면의 잠금 스위치를 끄거나 플러그를 뽑아 전원을 차단하십시오
전원이 켜진 상태에서 기기가 예기치 않게 작동하여 부상을 입을 수 있습니다.

• 	하프 컷팅날을 교체할 때는 항상 기기 후면의 잠금 스위치를 끄거나 플러그를 뽑아 전원을 차단하십시오.
전원이 켜진 상태에서 기기가 예기치 않게 작동하여 부상을 입을 수 있습니다.

•	 USB 메모리 장치를 삽입하기 전에는 항상 전원을 끄십시오. USB 메모리 장치를 제거할 때는 항상 먼저 
전원을 끄거나 LCD 디스플레이의 USB 제거 키를 누른 후, USB 제거 버튼 표시등이 꺼진 것을 확인한 후 
제거하십시오.
전원이 켜져 있거나 USB 아이콘이 켜진 상태에서 USB 메모리 장치를 삽입하거나 제거하면 데이터 손실 또는 손상이 
발생할 수 있습니다.



91장  소개

목
차

Ch
. 1

Ch
. 2

Ch
. 8

Ch
. 5

Ch
. 1

1
Ch

. 3
Ch

. 9
Ch

. 6
부

록
Ch

. 4
Ch

. 1
0

Ch
. 7

본 기기의 오작동 및 기타 문제를 방지하려면 아래 주의사항을 따르십시오.

• 	본 기기는 정밀 제품입니다. 기기를 떨어뜨리거나 충격이 가해지지 않도록 주의하여 취급하십시오.

• 	심하게 구부러지거나 눌리거나 오염된 인쇄 재료는 인쇄에 사용할 수 없습니다. 특히 인쇄 재료에 딱딱한 
오염물이나 이물질은 열전사 헤드를 손상시킬 수 있습니다.

• 	인쇄 재료 배출구를 막거나 물체를 삽입하지 마십시오.  
인쇄 중에 인쇄 재료를 잡아당기지 마십시오.

• 	본체 전원이 켜져 있거나 전원을 끈 직후에는 전원 케이블을 뽑지 마십시오. 그럴 경우 설정값 및 메모리 내용 
손실과 같은 오작동이나 손상이 발생할 수 있습니다. 전원 코드를 분리하기 전에 LCD 화면 표시가 꺼질 때까지 
기다리십시오.

• 	 LCD 화면을 과도한 힘으로 누르지 마십시오. 그럴 경우 화면이 파손될 수 있습니다.

• 	기기의 오염물은 부드러운 마른 천으로 닦아내십시오. 유기 용제나 화학 물질(희석제, 벤젠, 알코올 등)을 
사용하지 마십시오. 이러한 물질은 기기의 변형이나 변색을 유발할 수 있습니다.

• 	기기를 추운 실외에서 난방된 실내로 옮기는 등의 상황에서 본체 내부에 결로가 발생할 수 있습니다. 그럴 경우 
기기를 실내에 최소 30분 이상 두었다가 결로가 사라진 것을 확인한 후 사용하십시오.

• 	다음 장소에서는 기기를 사용하거나 보관하지 마십시오. 그럴 경우 기기에 문제가 발생할 수 있습니다. 
(1) 직사광선이 닿는 장소 또는 히터나 기타 열원 근처
(2) 먼지나 습도가 심한 장소
(3) 진동이나 충격이 발생하는 장소
(4) �본체 온도가 5°C 이하 또는 35°C 이상에 이를 수 있는 장소에서는 사용하지 말 것 
• 	고온 환경(35°C 이상)에 장치를 방치하면 LCD 화면이 검게 변해 글자 읽기가 어려워질 수 있습니다.  

지정된 온도 범위 내에서 기기를 사용하십시오. 
• 	저온 환경(5°C 이하)에 장치를 방치하면 LCD 화면 표시가 흐려져 글자 읽기가 어려워질 수 있습니다.  

지정된 온도 범위 내에서 기기를 사용하십시오. 
(5) 온도가 0°C 이하 또는 40°C 이상에 이를 수 있는 장소에 보관하지 마십시오.

• 	본 장비는 정보기술장비의 간섭에 관한 자율규제위원회(VCCI)에서 정한 기준에 따른 Class A 
정보기술장비입니다. 주거 환경에서 본 기기를 사용할 경우 무선 간섭이 발생할 수 있습니다. 그럴 경우 
사용자에게 시정 조치가 요구될 수 있습니다.

• 	최적의 사용 편의성을 위해 공식 MAX 소모품 사용을 권장합니다.

• 	승인된 인원만 접근 가능한 환경에서 장치를 사용하십시오. 

• 	제품 폐기 시 무선 설정을 초기화하십시오. 초기화 없이 제품을 폐기할 경우 무선 설정이 유출될 수 있습니다. 

• 	USB 메모리를 분실할 경우 메모리에 저장된 파일이 유출될 수 있으니 주의하십시오. 

1-2 사용 시 주의사항
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 무선 LAN 연결 시 주의사항
다른 장치에 대한 영향

본 기기에서 발생하는 전파는 의료용 전자기기 및 기타 장비의 작동에 영향을 미칠 수 있습니다.  
일부 경우 사고 발생 위험이 있으므로 다음 장소에서는 본 기기 및 무선 통신 장치의 전원을 끄십시오.

• �병원/열차/항공기 내/주유소 등 가연성 가스가 존재할 수 있는 장소
• 자동문 및 화재 경보기 근처

주의
무선 LAN 기술을 이용한 통신 시 보안 조치로 본 장치는 무선 LAN 표준에 부합하는 보안 기능을 지원합니다. 그러나 
설정 내용 등의 요인에 따라 보안이 충분하지 않을 수 있습니다. 무선 LAN 통신 사용 시 각별히 주의하십시오.
무선 LAN 기술 사용 시 발생하는 정보 유출에 대해 MAX는 책임을 지지 않음을 알려드립니다.
예상치 못한 문제가 발생할 경우, 본 제품에 연결된 태블릿, 스마트폰 또는 기타 외부 장치에 저장된 데이터가 
손상되거나 손실될 수 있습니다.
이러한 상황을 방지하기 위해 항상 사전에 백업을 생성하십시오. 또한 어떠한 상황에서도 데이터 손상 또는 손실, 
연결된 장치의 손상에 대해 MAX는 책임을 지지 않음을 알려드립니다.

• 무선으로 사용 시 암호화를 선택하지 않을 수 있지만 PC와 기기 간 통신되는 파일 내용이 가로채질 위험이 
있습니다. 

무선 주파수 정보
본 기기는 2.4GHz 대역에서 작동하며 다른 무선 기기와 동일한 무선 주파수를 사용할 수 있습니다.
다른 무선 장치와의 무선 간섭을 방지하려면 사용 시 아래 주의사항을 준수하십시오.

본 기기 사용 시 주의사항
본 기기는 2.4GHz 주파수 대역에서 작동합니다. 이 주파수 대역에서 작동하는 장비에는 전자레인지 및 기타 
산업, 과학, 의료용 장치 외에도 유사 무선국, 공장 생산라인 등에서 이동물체 식별용으로 사용되는 면허가 필요한 
구내 무선국, 면허가 필요 없는 저출력 무선국, 아마추어 무선국(이하 본 장비는 “기타 무선국”으로 통칭함) 등이 
포함됩니다.

1. 	본 기기 사용 전에 주변에서 기타 무선국이 운영되고 있는지 확인하십시오.
2. 	본 기기와 기타 무선국 간에 무선 간섭이 발생하는 경우, 장치를 다른 장소로 이동하여 사용을 계속하거나 본 

장치의 사용을 중단(무선 송신 중지)하는 등의 조치를 즉시 취하십시오.
3. 	의문 사항이나 기타 문제가 발생할 경우 MAX 고객 지원팀에 문의하여 도움을 받으십시오. 

MAX 고객 지원 관련 정보는 본 사용 설명서 말미에 수록되어 있습니다. 
본 무선 장치는 2.4GHz 대역에서 작동합니다. 변조 방식으로는 OFDM 및 DSSS를 채택하였으며, 간섭 거리는 
40m입니다.

 경고
• 	항공기 탑승 시 본 기기를 끌 것

본 기기는 무선 기능을 탑재하고 있습니다. 본 장치에서 방출되는 전파는 항공기 운항에 지장을 줄 수 있습니다.
• 	의료 장비 근처에서 본 기기를 사용하지 말 것

본 기기에서 발생하는 전파는 전기 의료 기기에 영향을 미칠 수 있습니다.

다른 국가에서 본 기기를 사용할 경우 형사 처벌을 받을 수 있습니다.

1-3 무선 장치 사용 시 주의사항
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 �주의사항: 본 사용 설명서 및 LETATWIN PC EDITOR PRO 사용
• 	본 소프트웨어의 저작권은 일본의 MAX CO., LTD.에 있습니다.
• 	허가 없이 본 소프트웨어 또는 사용 설명서의 일부 또는 전부를 사용하거나 복제할 수 없습니다.
• 	 본 소프트웨어 및 사용 설명서는 본 제품의 라이선스 계약하에서만 사용할 수 있습니다.
• 	 컴퓨터에 저장된 내용은 영구적으로 저장할 수는 없습니다. 오작동 및 수리 등의 사유로 인한 데이터 손실로 발생한 

손해나 이익 손실에 대해 MAX는 책임을 지지 않음을 유의하십시오. 
• 	 소프트웨어 사양 및 설명서 내용은 사전 공지 없이 변경될 수 있습니다.
• 	본 사용 설명서 예시에 표시된 단체명 및 개인명은 가상의 것으로, 실제 단체나 개인과 무관합니다.

본 기기에는 세 가지 유형의 설명서가 있습니다. 사용 전에 반드시 읽어보십시오.

(1) 사용 설명서(인쇄본 및 디지털 버전)
제품 사용 방법, 사용 시 주의사항, 소프트웨어 및 프린터 드라이버 설치 방법, 오류 메시지 및 적절한 대응 방법 등 
제품에 대한 포괄적인 설명을 제공합니다.

액세스 방법
아래에 설명된 두 가지 방법으로 설명서를 확인할 수 있습니다.

➊ MAX 웹사이트에서 보기
　URL: �https://www.max-ltd.co.jp/int/ 

letatwinfan-lm-3000pro/

➋� LETATWIN PC EDITOR PRO에서 보기 
LETATWIN PC EDITOR PRO를 실행한 후, 메인 편집 화면의 
도움말 메뉴에서 “사용 설명서”를 클릭하십시오.

(2) 빠른 참조 가이드(제품에 포함됨)
소모품 설치 방법을 설명합니다.

(3) 안전 가이드(제품에 포함됨)
안전 주의사항을 설명합니다.

• 	본 문서의 정확성을 보장하기 위해 최대한의 주의를 기울였습니다. 만약 누락되거나 부정확한 내용이 발견될 
경우 당사로 연락하십시오.

• 	본 기기의 사용 또는 본 기기로 제작된 인쇄물의 사용 또는 오작동이나 수리 등의 사유로 인한 데이터의 소실 또는 
변경으로 인해 발생하는 손해, 이익 손실 또는 제3자의 청구에 대해 MAX는 책임을 지지 않습니다.

1-4 PC EDITOR 저작권

1-5 사용 설명서 유형 및 입수 방법

URL：https://www.max-ltd.co.jp/int/letatwinfan-lm-3000pro/
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LM-3000PRO는 다음 재료에 인쇄할 수 있습니다.

MAX 그립 슬리브 MAX 그립 튜브 MAX 튜브 일반 튜브 열수축 튜브

MAX ID 플레이트 MAX 테이프 MAX 마킹 플레이트 일반 마킹 플레이트 블록 마커

2-1-1 삽입 연결 방식의 호환 소모품
 MAX 그립 슬리브

• 평평한 인쇄면으로 가독성 우수.
• 전선에 밀착되며 회전하지 않음.
• 고정되지 않으나 미끄러짐 방지.
• 부드럽게 움직여 위치 조정 가능.
• �문자 수에 따라 피치 길이 변경 가능.

 MAX 그립 튜브
• 고정되지 않으나 미끄러짐 방지.
• 부드럽게 움직여 위치 조정 가능.
• 정렬이 깔끔하여 표시 확인 용이.
• �문자 수에 따라 피치 길이 변경 가능.

2-1 호환 소모품
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2-1-2 용도별 소모품 가이드
1. 전기 케이블 라벨링

MAX 그립 슬리브 MAX 그립 튜브 MAX 튜브 일반 튜브

열수축 튜브 MAX ID 플레이트

2. 단자대 라벨링

MAX 마킹 플레이트 일반 마킹 플레이트 MAX 테이프 블록 마커

3. 라벨링 장치 등

MAX 테이프

X0
01

ID 플레이트 
사용�예
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 사용 전에 컴퓨터에 LETATWIN PC EDITOR PRO를 설치하십시오.

3-8 LETATWIN PC EDITOR PRO 다운로드 및 설치  지원 OS: Windows11(2026년 3월 기준)

컴퓨터에서 인쇄하기
1. USB 케이블로 연결하기

USB 케이블을 사용하여 본체를 컴퓨터에 연결합니다.

USB 케이블

2. 유선 LAN으로 연결하기
유선 LAN 연결부를 사용하여 LAN 케이블을 통해 컴퓨터를 본체의 포트에 연결합니다.

LAN 케이블

3. 무선 LAN으로 연결하기
Wi-Fi를 통해 본체와 컴퓨터를 연결합니다.

Wi-FiWi-Fi

본체에서 인쇄하기
본체만으로 인쇄를 수행할 수 있습니다. 이를 위해 인쇄 데이터가 미리 저장된 USB 메모리 장치를 본체에 삽입하십시
오.

LETATWIN PC EDITOR PRO는 다음 모델도 지원합니다.
• LM-550A3  • LM-550A2  • LM-550A

2-2 인쇄를 위한 연결 방법

2-3 LETATWIN PC EDITOR PRO 호환 모델
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3-7-2 USB 연결 설정.......................................................................................................24
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3-8 LETATWIN PC EDITOR PRO 다운로드 및 설치...................................... 46
3-9 블록 및 피치 길이/피치 인쇄................................................................. 47
3-10 인쇄 영역......................................................................................... 48
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아래 항목이 모두 제품에 포함되어 있는지 확인하십시오.

NORMALNARROW WIDE
(좁음) (넓음)

⑤

④

①

②

③

① φ�.�~φ�.� 튜브�부착물
② φ� 튜브�부착물
③ φ�� 튜브�부착물

④ 블록�마커�부착물
      2009-113/114/115/515/615용
⑤ 2009-145용�블록�마커�부착물

⑥ ID 플레이트 부착물

본체 전원 코드 빠른 참조 가이드
설명서

소프트웨어 사용 라이선스 안전 가이드

잉크 리본
(LM-IR����B)

잉크 리본 카세트리본 플랜지 릴 스탠드

출력 가이드(�종)

USB 표준�인증을�받은 USB-A에서 USB-B 타입의�케이블을�구매하십시오.

플래튼 롤러 플래튼 롤러
보관 케이스

하프 커터 유닛
*본체에 장착됨.

*본체에 장착됨.

본체에는 NORMAL 이 설정되어 있습니다.

⑥

3-1 패키지 내용물 확인
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도어 커버
(열림 레버)

LCD 디스플레이

걸림 제거 커버

인쇄 재료 배출구

핸들(좌측)
풀 컷팅 레버

USB 포트
보조 전원 스위치

LAN 케이블
연결부

전원 코드 연결부주 전원 
스위치

핸들(우측)

인쇄 재료 투입구

출구 가이드
와이드: φ��~φ�� 열수축 튜브용
네로우: φ��~φ�� 열수축 튜브 외 모든 소모품용

USB 케이블
연결부

3-2 부품 이름
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내부

③ ④ ⑤ ⑥ ⑦

⑨⑧ ⑩ ⑪ ⑫ ⑬

①

②

① 열전사 헤드

② 인쇄 압력 조절 다이얼

③ M 롤러 세팅 레버

④ M 롤러

⑤ 부착 가이드

⑥ 미디어 가이드 B

⑦ 튜브 히터

⑧ 플래튼 롤러 세트 레버

⑨ 플래튼 롤러

⑩ 하프 컷팅 깊이 조절 레버

⑪ M 롤러 해제 레버

⑫ 미디어 가이드 D

⑬ 길이 측정 센서(인코더)
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기기에는 양 끝에 각각 하나씩 총 두 개의 핸들이 있습니다. 기기를 운반할 때는 핸들을 잡고 들어 올립니다.

핸들

	전원 코드를 본체 후면의 전원 코드 
연결부에 단단히 삽입합니다.

 전원 코드를 전기 콘센트에 삽입합니다.

 USB 케이블 또는 LAN 케이블을 사용하여 컴퓨터를 본체에 연결합니다. 
3-7 본체를 컴퓨터에 연결하기

 본체의 주 전원 스위치(잠금 스위치)를 누릅니다.  
다음으로 LCD 디스플레이 옆의 보조 전원 버튼을 누릅니다. LCD 디스플레이가 켜집니다.

주�전원�스위치 보조�전원�스위치

3-3 기기 운반

3-4 전원 코드 연결 및 전원 켜기

전원�코드�연결부

 경고
• 	본 기기는 항상 접지되어 있을 것

전원 플러그를 전기 콘센트에 꽂기 전에 본 기기는 항상 
접지되어 있어야 합니다. 접지를 해제하기 전에 항상 전원 
플러그를 전기 콘센트에서 뽑으십시오.
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 본체의 홈 화면에서  아이콘을 누릅니다.

  아이콘을 누릅니다.

 언어를 선택한 후 “확인”을 누릅니다.

*	 본체 언어 설정에 따라 LCD 화면은 DynaFont로 언어를 표시합니다(영어, 독일어, 프랑스어, 이탈리아어, 
스페인어, 러시아어, 폴란드어, 튀르키예어,  한국어, 베트남어). DynaFont는 DynaComware Taiwan Inc.의 등록 
상표입니다. 
 간체자, 번체자：Copyright©️BEIJING FOUNDER ELECTRONICS CO.. LTD

3-5 언어 설정
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① ③ ④⑤ ⑦ ⑧

⑨
⑩

⑬ ⑭⑪ ⑫

⑥②

① — 화면 제목

② 잉크 리본 잔량을 표시합니다.

③ 유선 LAN 연결 시 점등됩니다.

④ 무선 LAN 연결 시 점등됩니다.

⑤ USB 메모리 장치 삽입 시 점등됩니다.

⑥ 히터가 켜지면 점등됩니다.

⑦ 이전 화면으로 돌아갑니다.

⑧ 홈 화면으로 돌아갑니다.

⑨ USB 메모리 장치를 제거하면 USB 메모리로의 전류 공급이 중단됩니다.

⑩ 히터를 켜고 끕니다.

⑪ 인쇄를 수행합니다.

⑫ 재료를 커터(하프 커터 또는 풀 커터)가 절단할 수 있는 위치로 공급합니다.

⑬ 도움말 메뉴를 표시합니다. 6-6 도움말

⑭ 본체 설정, 인쇄 설정, 연결 설정, 언어 설정을 조정하는 데 사용됩니다.

3-6 LCD 디스플레이(홈 화면) 읽기
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3-7-1 본체를 컴퓨터에 연결하기
컴퓨터는 아래 세 가지 방법으로 본체에 연결할 수 있습니다.
 1. USB 연결
 2. 유선 LAN 연결
 3. 무선 LAN 연결

각 연결 유형에 필요한 설정은 아래와 같습니다.

LETATWIN PC 
EDITOR PRO 설정 메인 프린터 설정

프린터 등록 통신 인터페이스 IP 주소 기본 
게이트웨이

서브넷 
마스크 WPS*2 SSID*2

1. �USB 연결 〇

2. �유선 LAN 
연결

〇
(IP 주소 설정 포함 ) 〇 〇    △ *1    △ *1

3. �무선 LAN 
연결

〇
(IP 주소 설정 포함 ) 〇 〇    △ *1    △ *1 〇 〇

*1: 유선/무선 LAN 설정 시 필요한 경우 기본 게이트웨이 및 서브넷 마스크를 설정합니다.
*2: 무선 LAN으로 연결할 경우 WPS 또는 SSID를 통해 연결 설정을 수행하십시오.

• 	 여러 대의 컴퓨터에 연결할 경우 유선 LAN과 무선 LAN을 동시에 사용할 수 없습니다. 유선 LAN 또는 
무선 LAN 중 하나로 설정하십시오. 설정을 수행하려면 본체에서 “설정” - “연결 설정” - “01 통신 
인터페이스”로 이동한 후 “무선 LAN” 또는 “유선 LAN”을 사용하십시오.

• 	 USB 연결은 “유선 LAN” 또는 “무선 LAN”과 함께 사용할 수 있습니다. 설정을 수행하려면 본체에서 
“설정” - “연결 설정” - “01 통신 인터페이스”로 이동한 후 “무선 LAN” 또는 “유선 LAN”을 
사용하십시오.

• 	 LM-550A3/550A2/550A 사용 시 프린터 드라이버가 필요합니다.
• 	 LM-550A3/550A2/550A 사용 시 LETATWIN PC EDITOR PRO에서 프린터 등록이 필요하지 

않습니다.
• 	 LM-550A3/550A2/550A는 USB 연결만 지원합니다.

3-7 본체를 컴퓨터에 연결하기
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3-7-2 USB 연결 설정
LETATWIN PC EDITOR PRO에서 프린터를 등록하십시오.
LETATWIN PC EDITOR PRO 설치 후 LM-3000PRO를 처음 사용할 때 프린터 등록이 필요합니다.

 LETATWIN PC EDITOR PRO를 실행하고 LM-3000PRO를 선택한 후 “다음” 버튼을 클릭합니다.

 “재료 설정” 화면에서 원하는 재료를 선택한 후 “다음” 버튼을 클릭합니다.
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 “인쇄 설정” 화면에서 “확인” 버튼을 클릭합니다.

 “파일” - “프린터 등록”을 클릭합니다.
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 USB 케이블 연결란을 클릭합니다.

 프린터 이름을 입력한 후 “등록” 버튼을 클릭합니다.
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 이제 프린터가 등록되었습니다. 이제 USB 연결 설정이 완료되었습니다.

• 	 컴퓨터에서 인쇄하려면 인쇄 전 본체의 “홈” 화면을 엽니다.  
“홈” 화면 이외의 다른 화면에서는 인쇄를 수행할 수 없습니다.

• 	 USB 연결 시에는 하나의 컴퓨터와 하나의 LM-3000PRO만 연결할 수 있습니다.
• 	 하나의 컴퓨터를 여러 대의 LM-3000PRO 장치에 연결하거나, 여러 대의 컴퓨터를 하나의 

LM-3000PRO에 연결하려면 LAN 연결을 사용해야 합니다.
• 	 USB 연결은 LAN 연결과 함께 사용할 수 있습니다.
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3-7-3 유선 LAN 연결 설정
유선 LAN을 통해 연결하려면 다음 설정이 필요합니다.

LETATWIN PC  
EDITOR PRO 설정 메인 프린터 설정

프린터 등록 통신 인터페이스 IP 주소 기본 게이트웨이 서브넷 마스크

유선 LAN 연결 〇
(IP 주소 설정 포함 ) 〇 〇    △ *1    △ *1

*1: 유선 LAN 설정에서 필요에 따라 기본 게이트웨이와 서브넷 마스크를 설정합니다.

 LETATWIN PC EDITOR PRO에 프린터와 IP 주소를 등록합니다.  
LETATWIN PC EDITOR PRO 설치 후 LM-3000PRO를 처음 사용할 때 프린터 등록이 필요합니다.  
LETATWIN PC EDITOR PRO를 실행하고 LM-3000PRO를 선택한 후 “다음” 버튼을 클릭합니다.

 “재료 설정” 화면에서 원하는 재료를 선택한 후 “다음” 버튼을 클릭합니다.
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 “인쇄 설정” 화면에서 “확인” 버튼을 클릭합니다.

 “파일” - “프린터 등록”을 클릭합니다.
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 LAN 연결에서  버튼을 클릭합니다.

 IP 주소 입력란을 더블 클릭한 후 IP 주소를 입력하고 “등록” 버튼을 클릭합니다.  
*이 화면에서 프린터 이름을 변경할 수 있습니다.
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 이제 프린터가 등록되었습니다.

• 	 컴퓨터에서 인쇄하려면 인쇄 전 본체의 “홈” 화면을 엽니다.  
“홈” 화면 이외의 다른 화면에서는 인쇄를 수행할 수 없습니다.

 통신 인터페이스는 프린터 본체에서 전환할 수 있습니다.  
“설정”을 누릅니다.

 “연결 설정” 버튼을 클릭합니다.
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 “01 통신 인터페이스”를 누릅니다.

 “유선”을 누른 후 “확인” 버튼을 누릅니다. 
재시동 후, 12단계부터 작업해 주세요。

 본체의 IP 주소를 설정합니다.  
“연결 설정” 화면에서 “02 유선 LAN 설정” 버튼을 누릅니다.
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 “IP 주소”, “기본 게이트웨이”, “서브넷 마스크”를 설정합니다.  
*필요에 따라 기본 게이트웨이와 서브넷 마스크를 설정합니다.

수치를 입력한 후 “확인” 버튼을 누릅니다.

IP 주소 설정

기본 게이트웨이

서브넷 마스크
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  또는  버튼을 눌러주세요. 
설정 내용을 반영하기 위해 전원을 끕니다. 전원이 꺼진 후 다시 켜주십시오.

 다시 시작한 후  기호가 점등하면 적용된 설정으로 유선 LAN 연결이 작동하고 있는 것입니다.

• 	 컴퓨터에서 인쇄하려면 인쇄 전 본체의 “홈” 화면을 엽니다.  
“홈” 화면 이외의 다른 화면에서는 인쇄를 수행할 수 없습니다.
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3-7-4 무선 LAN 연결 설정
무선 LAN을 통해 연결하려면 다음 설정이 필요합니다.

LETATWIN PC 
EDITOR PRO 설정 메인 프린터 설정

프린터 등록 통신 인터페이스 IP 주소 기본 
게이트웨이

서브넷 
마스크 WPS*1 SSID*1

무선 LAN  
연결

〇
(IP 주소 설정 포함 ) 〇 〇     △ *2     △ *2 〇 〇

*1: 무선 LAN으로 연결할 경우 WPS 또는 SSID를 통해 연결 설정을 수행하십시오.
*2: 무선 LAN 설정에서 필요에 따라 기본 게이트웨이와 서브넷 마스크를 설정합니다.

 LETATWIN PC EDITOR PRO에 프린터와 IP 주소를 등록합니다.  
LETATWIN PC EDITOR PRO 설치 후 LM-3000PRO를 처음 사용할 때 프린터 등록이 필요합니다.  
LETATWIN PC EDITOR PRO를 실행하고 LM-3000PRO를 선택한 후 “다음” 버튼을 클릭합니다.

 “재료 설정” 화면에서 원하는 재료를 선택한 후 “다음” 버튼을 클릭합니다.
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 “인쇄 설정” 화면에서 “확인” 버튼을 클릭합니다.

 “파일” - “프린터 등록”을 클릭합니다.
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 LAN 연결에서  버튼을 클릭합니다.

 IP 주소 입력란을 더블 클릭한 후 IP 주소를 입력하고 “등록” 버튼을 클릭합니다.  
*이 화면에서 프린터 이름을 변경할 수 있습니다.
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 이제 프린터가 등록되었습니다.

 통신 인터페이스는 프린터 본체에서 전환할 수 있습니다.  
“설정”을 누릅니다.

 “연결 설정” 버튼을 클릭합니다.
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 “01 통신 인터페이스”를 누릅니다.

 “무선”을 누른 후 “확인” 버튼을 누릅니다. 
재시동 후, 12단계부터 작업해 주세요。

 본체의 IP 주소를 설정합니다.  
“연결 설정” 화면에서 “03 무선 LAN 설정” 버튼을 누릅니다.
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 “IP 주소”, “기본 게이트웨이”, “서브넷 마스크”를 설정합니다.  
*필요에 따라 기본 게이트웨이와 서브넷 마스크를 설정합니다.

*SSID를 통해 연결을 설정할 때는 다음 설정이 필요합니다.

IP 주소 설정

기본 게이트웨이

서브넷 마스크
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 	WPS 또는 SSID를 통한 무선 LAN 연결 설정으로 연결할 경우

“WPS”를 통한 연결 설정 수행: 
(1) “무선 LAN 설정” 화면에서 “04 WPS”를 누릅니다.

 
(2) 라우터 버튼을 누릅니다.

*연결이 끊긴 경우 이 단계를 반복하십시오.
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(3)  또는  버튼을 눌러주세요. 
	 설정 내용을 반영하기 위해 전원을 끕니다. 전원이 꺼진 후 다시 켜주십시오.

 
 
(4) 다시 시작한 후  기호가 켜지면 연결이 성공적으로 완료된 것입니다.

SSID를 통한 연결 설정 수행:
	 SSID를 통한 연결 설정 수행에는 USB 메모리 장치가 필요합니다.
	 SSID 비밀번호를 입력하려면 본체는 특수 형식의 파일을 USB 메모리 장치에 쓴 후 이 파일을 읽어 비밀번호를 

확인합니다.  
(1) “무선 LAN 설정” 화면에서 “05 SSID”를 누릅니다. 
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(2) SSID 설정을 수동 또는 자동으로 수행합니다.  
수동 설정: 
 ❶ “01 수동”을 누릅니다.

 
 
 ❷ �USB 메모리 장치를 본체에 삽입한 후 “출력” 버튼을 누릅니다. 비밀번호 입력용 텍스트 파일이 USB 메모리 

장치에 쓰여집니다.

 
 
 ❸ �컴퓨터를 사용하여 USB 메모리 장치의 텍스트 파일을 열고, 네트워크 이름, 보안 유형, 비밀번호를 입력한 

후 파일을 저장하여 덮어씁니다. 텍스트 파일의 예시 입력에 따라 입력하십시오.
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 ❹ �USB 메모리 장치를 본체에 삽입한 후 “불러오기”를 누릅니다. 설정 내용을 반영하기 위해 전원을 끕니다. 
전원이 꺼진 후 다시 켜주십시오.

 
 
 ❺ 다시 시작한 후  기호가 켜지면 연결이 성공적으로 완료된 것입니다.

자동 설정: 
 ❶ “02 자동”을 누릅니다.

 
 ❷ 연결할 SSID를 선택합니다.
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 ❸ �USB 메모리 장치를 본체에 삽입한 후 “출력” 버튼을 누릅니다.  
비밀번호 입력용 텍스트 파일이 USB 메모리 장치에 쓰여집니다.  

 ❹ �컴퓨터를 사용하여 USB 메모리 장치의 텍스트 파일을 열고 비밀번호를 입력한 후 파일을 저장하여 
덮어씁니다.

 ❺ �USB 메모리 장치를 본체에 삽입한 후 “불러오기”를 누릅니다. 설정 내용을 반영하기 위해 전원을 끕니다. 
전원이 꺼진 후 다시 켜주십시오.

 
 
 ❻ 다시 시작한 후  기호가 켜지면 연결이 성공적으로 완료된 것입니다.
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본 제품 사용을 위해서는 전용 소프트웨어인 LETATWIN PC EDITOR PRO가 필요합니다.
“마이 페이지” 로그인 화면에서 “신규 구매 등록” 또는 “사용자 등록”을 하십시오. 이후 지정된 페이지에서 설치 방법
을 확인한 후 LETATWIN PC EDITOR PRO를 다운로드하여 설치하십시오.
LETATWIN PC EDITOR PRO는 아래 URL에서 무료로 다운로드할 수 있습니다.

 https://www.max-ltd.co.jp/int/letatwinfan-lm-3000pro/

• 	 LM-3000PRO로 인쇄할 때 프린터 드라이버가 필요하지 않습니다.

• 	 LETATWIN PC EDITOR PRO는 LM-550A3/550A2/550A에서도 사용할 수 있습니다.

• 	 LETATWIN PC EDITOR PRO를 사용하여 LM-550A3/550A2/550A로 인쇄할 때는 반드시 별도의 
프린터 드라이버를 설치해야 합니다.

 일련 번호 표시
일련 번호 표시는 본체 측면에 부착되어 있습니다.

LM-3000PRO
AC100-240V 50/60Hz 1A

LM-3000PRO
AC100-240V 50/60Hz 1A

3-8 LETATWIN PC EDITOR PRO 다운로드 및 설치
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본 절에서는 기기 사용에 필요한 “블록”과 “피치 길이/피치 인쇄”에 대해 설명합니다.

 블록
“블록”이란 하나의 튜브 또는 하나의 라벨에 인쇄되는 문자 전체 세트를 의미합니다.
최대 2000블록을 입력할 수 있습니다.

 피치 길이
“피치 길이”는 하나의 블록 길이입니다.

 피치 인쇄
“피치 인쇄”는 설정된 피치 길이로 인쇄하는 것입니다. 피치 길이는 블록별로 변경할 수 있습니다.

3-11 사용 가능한 피치 길이 설정

화면�표시인쇄�예

A1 B2 C3

튜브

A1 B2 C3

피치 길이 
��mm

피치 길이 
��mm

피치 길이 
��mm

블록 블록 블록

피치 길이 
��mm

피치 길이 
��mm

피치 길이 
��mm

블록 블록 블록

튜브

3-9 블록 및 피치 길이/피치 인쇄
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인쇄 영역

피치 길이

좌측 여백 우측 여백

최
대

 인
쇄

 폭

인
쇄

 재
료

 크
기

인쇄 재료 크기 좌 / 우 여백 최대 인쇄 폭

MAX 그립 슬리브 4.9mm(LM-SL34)

각 2.0mm

3.0mm
5.4mm(LM-SL37) 3.4mm

MAX 그립 튜브
φ2.9 2.9mm
φ3.7 3.8mm
φ4.6 4.2mm

MAX 튜브

φ2.5, φ2.7 2.9mm
φ3.2,  φ3.4,  φ3.6 3.8mm
φ4.2 3.9mm
φ5.2,  φ6.4 4.6mm
φ8.0 6.6mm

열수축 튜브

φ2.0 1.3mm
φ2.5,  φ3.0 2.9mm
φ3.5,  φ4.0 3.8mm
φ4.5 3.9mm
φ5.0 4.6mm
φ5.5,  φ6.0,  φ6.5,  φ7.0, φ7.5, φ8.5,  φ9.5,  φ10.5,  φ11.5,  
φ12.5,  φ13.5,  φ14.5,  φ15.5,  φ16.5,  φ17.5,  φ19.0 6.6mm

일반 튜브

φ1.5,  φ2.0 1.3mm
φ2.5 2.9mm
φ3.2,  φ3.6 3.8mm
φ4.2 3.9mm
φ5.2,  φ5.5,  φ6.0,  φ6.5 4.6mm
φ8.0,  φ10.0 6.6mm

MAX 테이프
5.0mm

각 1.0mm
2.9mm

9.0mm 7.4mm
12.0mm 9.8mm

MAX 마킹 플레이트

8.5mm

각 0.5mm

6.9mm
9.5mm 7.4mm
10.0mm 7.9mm
10.7mm 8.6mm

일반 마킹 플레이트

5.5mm 3.1mm
6.2mm 4.0mm
6.5mm 4.4mm
7.5mm 5.5mm
8.0mm 6.6mm
8.5mm 6.9mm
9.5mm 7.4mm
10.0mm 7.9mm
10.7mm,  11.0mm 8.6mm
12.0mm 9.8mm

ID 플레이트 4.1mm 2.0mm

블록 마커

113,  114,  115 6.8mm
145 2.9mm
515 8.4mm
615 7.9mm

3-10 인쇄 영역
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인쇄 재료 사용 가능한 피치 길이 설정
MAX 그립 슬리브 10 ~ 150mm
MAX 그립 슬리브 양면 인쇄 20 ~ 150mm
MAX 그립 튜브 10 ~ 150mm
MAX 튜브 10 ~ 150mm
열수축 튜브 5 ~ 500mm
일반 튜브 10 ~ 150mm
MAX 테이프 3.5 ~ 60mm
MAX 마킹 플레이트 2.5 ~ 60mm
일반 마킹 플레이트 2.5 ~ 60mm
MAX ID 플레이트 4.0 ~ 60mm
블록 마커 설정 변경 불가

최대 인쇄 길이 (m)
단일 복사 다중 복사

MAX 그립 슬리브 100 100
튜브 100 100
MAX 테이프 5 10
MAX 마킹 플레이트 5 10
일반 마킹 플레이트 5 10
MAX ID 플레이트 20 20
블록 마커 1,000( 개 ) 1,000( 개 )

3-11 사용 가능한 피치 길이 설정

3-12 최대 인쇄 길이
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4장   
본체 작동 및 소모품 장착
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4-5-2 MAX 그립 튜브, MAX 튜브 및 일반 튜브 장착...........................................................59
4-5-3 얇은 튜브 및 두꺼운 튜브용 장착 부착물...................................................................60

4-6 출구 가이드 변경................................................................................. 61
4-7 테이프 및 마킹 플레이트 장착................................................................ 62
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인쇄 완료 후 풀 컷팅 레버를 아래로 당겨 풀 컷팅을 수행합니다.
마킹 플레이트 또는 블록 마커에는 풀 컷팅을 수행할 수 없습니다. 제거한 후 가위로 컷팅하십시오.

풀 컷팅 레버

하프 컷팅 깊이를 조절할 때 조절 레버 눈금의 숫자가 높을수록 더 깊게 컷팅되고 낮을수록 더 얕아집니다.
테이프의 경우 눈금을 큰 숫자(깊은 컷팅)로 설정하십시오.
인쇄 재료의 크기와 유형에 따라 조절하십시오.

하프 커터 깊이 조절 레버

슬라이
드

깊음
얕음

•	 하프 컷이 너무 깊으면 소모품이 완전히 절단되어 날 끝이 손상될 수 있습니다. 풀 컷을 하지 않도록 
주의해 주세요.

4-1 풀 컷팅

4-2 하프 컷팅 깊이 조절
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인쇄 재료의 유형에 따라 인쇄 압력을 조절하십시오. 각 인쇄 재료 유형별 인쇄 압력 설정값은 아래와 같습니다.

인쇄 재료 설정값
MAX 그립 슬리브 2
MAX 그립 튜브 4
MAX 튜브 3
열수축 튜브 3
일반 튜브 3
MAX ID 플레이트 3
MAX 테이프 3
MAX 마킹 플레이트 3
일반 마킹 플레이트 3
블록 마커 3

인쇄 압력 조절
인쇄 전에 인쇄 압력 조절 다이얼을 돌려 인쇄 재료에 맞게 인쇄 압력을 조절하십시오.

인쇄 압력: � = 낮음

: 설정 위치

인쇄 압력: � = 높음

•	 인쇄가 희미하거나 깨지는 경우 인쇄 압력 조절 다이얼의 숫자를 한 단계 올려 보십시오.
•	 글자가 번지거나 두꺼운 선이 생기는 경우 인쇄 압력 조절 다이얼의 숫자를 한 단계 내려 보십시오.
•	 인쇄 재료가 더러워지거나 세로 줄무늬가 생기는 경우 인쇄 압력 조절 다이얼의 숫자를 한 단계 내려 

보십시오.

4-3 인쇄 압력 조절

인쇄 압력
조절 다이얼설정 위치
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필수 항목:
• 그립 슬리브 플래튼 롤러

LM-SL��

LM-SL��
LM-SL37W용
LM-SL37Y용

LM-SL��

LM-SL��
LM-SL34W용
LM-SL34Y용

 	본체의 도어 커버를 열고 인쇄 압력 조절 다이얼을 “2”로 설정합니다.

도어 커버
인쇄 압력 조절 
다이얼

�

 	플래튼 롤러를 제거하고 그립 슬리브 플래튼 롤러로 교체합니다. 
 M 롤러 해제 레버 "E"를 작동할 때, M 롤러가 손에 닿을 위험이 있으므로 "E" 표시 부위를 손끝으로 
눌러주세요.

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

G E

E

제거

밀
어
넣
기

슬라이드

E

밀
어
넣
기

G

감기 롤러 해제 
레버플래튼 롤러

감기 롤러 세팅 레버

세팅

G 슬라이드

세팅

그립 슬리브용
플래튼 롤러

4-4 그립 슬리브 장착
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 	미디어 가이드와 작동 레버를 초기 위치로 설정합니다.  
길이 측정 센서(인코더)가 저장 위치로 내려갔는지 확인합니다.

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

BCD

D

D B

C

B

아
래
로

길이 측정 센서(인코더)를 
제자리에 설치합니다.

미디어 가이드 D

미디어 가이드 B

 	꼬임을 제거한 후 그립 슬리브를 인쇄면이 위로 향하도록 제자리에 설치합니다. 
그립 슬리브 끝을 아래 그림과 같이 위치까지 통과시킨 후, 미디어 가이드 B와 D의 폭을 그립 슬리브 폭에 
정확히 맞도록 조절합니다. * 본체와 슬리브 박스 사이에 약 30cm 간격을 두고 설치합니다.

그립
슬리브

D

D B

B

*인쇄면이�위를�향하도록�설치

 	본체의 도어 커버를 닫습니다. 이제 그립 슬리브 장착이 완료되었습니다.

•	 ø12.0~ø19.0 두께의 열수축 튜브 외 다른 재질에 인쇄 시 인쇄 재료 배출구 막힘 또는 하프 커터 각도 
불일치 위험을 방지하려면 인쇄 전에 “네로우” 배출 가이드를 장착하십시오.
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필수 항목:
튜브 플래튼 롤러 부착물

튜브 / 일반 튜브

ø1.5~ø2.0 튜브 ø2.5~ø6.5 튜브

—
ø8.0 튜브 ø8.010.0 튜브

검은색 검은색

그립 튜브 /
열수축 튜브 —

ID 플레이트

 	본체의 도어 커버를 열고 아래 그림과 같이 튜브 유형에 따라 인쇄 압력 조절 다이얼을 설정합니다.

도어 커버
인쇄 압력 
조절 다이얼

�

�

�

�

일반 튜브

MAX 그립 튜브

MAX 튜브 MAX ID 플레이트열수축 튜브

4-5 튜브 및 ID 플레이트 장착
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 	플래튼 롤러를 제거하고 노멀 플래튼 롤러로 교체합니다. 
M 롤러 해제 레버 "E"를 작동할 때, M 롤러가 손에 닿을 위험이 있으므로 "E" 표시 부위를 손끝으로 
눌러주세요.

E

제거

밀
어
넣
기

슬라이드

E

밀
어
넣
기

G

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

G F E

감기 롤러 해제 
레버플래튼 롤러

감기 롤러 세팅 레버

G 슬 라 이 드
세팅

F 밀 어 넣 기 F
밀어

넣 F

NORMAL
플래튼 롤러

 	미디어 가이드와 작동 레버를 초기 위치로 설정합니다.  
길이 측정 센서(인코더)가 저장 위치로 내려갔는지 확인합니다.

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

BCD

D

D B

C

B

아
래
로

미디어 가이드 D

미디어 가이드 B

길이 측정 센서(인코더)를 
아래 방향으로 설치할 것
길이 측정 센서(인코더)를 
아래 방향으로 설치할 것
길이 측정 센서(인코더)를 
아래 방향으로 설치할 것
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4-5-1 제자리에 튜브 장착
*ø1.5~ø4.6의 튜브만 사용 가능합니다.
5～15°C의 저온 환경에서 사용하십시오.

튜브 히터 A를 아래로 내린 후, 튜브를 A에 통과시켜 제자리에 장착합니다.  
튜브 히터는 본체의 LCD 디스플레이를 통해 켜고 끌 수 있습니다.  

6-5 히터 켜기/끄기

A

아
래
로

A

A A튜브

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

A
A

튜브 히터
튜 브
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사용 중인 튜브의 유형과 크기를 확인한 후 해당 페이지를 참조하십시오.

튜브 크기 참조

ø1.5
~

ø2.0
4-5-3 얇은 튜브 및 두꺼운 튜브용 장착 부착물

ø2.5
~

ø6.5
4-5-2 MAX 그립 튜브, MAX 튜브 및 일반 튜브 장착

ø8.0
~

ø10.0
4-5-3 얇은 튜브 및 두꺼운 튜브용 장착 부착물

열수축 튜브

ø2.0
~

ø11.5
4-5-2 MAX 그립 튜브, MAX 튜브 및 일반 튜브 장착

ø12.0
~

ø19.0

4-5-2 MAX 그립 튜브, MAX 튜브 및 일반 튜브 장착

4-6 출구 가이드 변경

MAX ID 플레이트

4.1mm 4-5-3 얇은 튜브 및 두꺼운 튜브용 장착 부착물

일반 튜브

MAX 튜브

MAX 그립 튜브
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4-5-2 MAX 그립 튜브, MAX 튜브 및 일반 튜브 장착
M 롤러 해제 레버 "E"를 작동할 때, M 롤러가 손에 닿을 위험이 있으므로 "E" 표시 부위를 손끝으로 눌러주세요.

밀어넣기

F

F

밀어
넣기

F

D

D B

B

E

밀
어
넣
기

E

F

밀
어
넣
기

튜브

감기 롤러 해제 레버

미디어 가이드 D 미디어 가이드 B

튜브를 통과시킨 후 작동 레버 B와 D의 폭을 튜브 폭에 
정확히 맞도록 조절하십시오.

튜브 끝이 아래 그림과 같은 위치에 도달했는지 확인하십시오. 본체의 도어 커버를 닫습니다.
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4-5-3 얇은 튜브 및 두꺼운 튜브용 장착 부착물
ø1.5, ø2.0, ø8.0, 또는 ø10.0 PVC 튜브 사용 시 해당 튜브 크기에 맞는 부착물을 장착하십시오. 
M 롤러 해제 레버 "E"를 작동할 때, M 롤러가 손에 닿을 위험이 있으므로 "E" 표시 부위를 손끝으로 눌러주세요.

작동 레버 D의 폭을 부착물 폭에 정확히 
맞도록 조절하십시오.

튜브를 통과시킨 후 작동 레버 B의 폭을 튜브 폭에 
정확히 맞도록 조절하십시오.

튜브가 엉키거나 막히는 위험을 방지하기 위해 φ�.� 또는 φ�.�의 
얇은 튜브를 사용할 때는 끝 부분이 아래 그림과 같은 위치에 
돌출되도록 장착하십시오. 

Close the door c본체의 도어 커버를 
닫습니다.

E D

DE

밀
어

넣
기

밀
어

넣
기

D

D

미디어 가이드 D

B

B

➇

F

φ�.�,φ�.�  튜브 ID 플레이트

➆

F 밀어넣기

F

밀어넣기

STOP

CHECK!

CHECK!

φ8.0,φ10.0  튜브

STOP

CHECK!

튜브

미디어 가이드 B
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ø12.0~ø19.0의 두꺼운 열수축 튜브 사용 시에는 항상 와이드 출구 가이드로 교체하십시오.
*	출구 가이드는 인쇄 재료의 원활한 배출을 지원하는 가이드 부품입니다.
	� 구매 시 본체에는 네로우 가이드가 장착되어 있으며, 와이드 가이드는 본체 내부에 보관되어 있습니다.

양쪽의 탭을 안쪽으로 눌러 커버를 
엽니다.

NARROW 출구 가이드를 앞으로 당겨 
제거합니다.

NARROW 출구 가이드를 보관 공간에 
수납합니다.

WIDE 출구 가이드를 장착합니다.

본체 커버를 닫습니다.

φ�.�~φ��.�의 경우 φ��~φ��의 경우

NARROW

WIDE

WIDE

WIDE

NARROW

 변경

•	 ø12.0~ø19.0 두께의 열수축 튜브 외 다른 재질에 인쇄 시 인쇄 재료 배출구 막힘 또는 하프 커터 각도 
불일치 위험을 방지하려면 인쇄 전에 “네로우” 배출 가이드를 장착하십시오.

4-6 출구 가이드 변경
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필수 항목:
• 플래튼 롤러(노멀)

 	본체의 도어 커버를 열고 인쇄 압력 조절 다이얼을 “3”로 설정합니다.

도어 커버
인쇄 압력 
조절 다이얼

�

 	플래튼 롤러를 제거하고 NORMAL 플래튼 롤러로 교체합니다. 
M 롤러 해제 레버 "E"를 작동할 때, M 롤러가 손에 닿을 위험이 있으므로 "E" 표시 부위를 손끝으로 
눌러주세요.

E

제거

밀
어
넣
기

슬라이드

E

밀
어
넣
기

G

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

G F E

감기 롤러 해제 
레버플래튼 롤러

감기 롤러 세팅 레버

G 슬라이드

세팅
F 밀어넣기 F

밀어
넣기 F

NORMAL
플래튼 롤러

4-7 테이프 및 마킹 플레이트 장착
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 	미디어 가이드와 작동 레버를 초기 위치로 설정합니다.

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

B
D

D

D B

C

B

미디어 가이드 D 미디어 가이드 B

 	길이 측정 센서(인코더)를 제자리에 설치합니다.  
왼쪽 레버(1C)를 위로 당긴 후 길이 측정 센서(인코더)를 들어 올립니다.  
다음으로 오른쪽 레버(2)를 위로 들어 올려 레버 1C 위에 놓습니다.

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

C C

�

�

�

위로

�
위로

저장 위치 거리 측정 위치
(인쇄 중 위치) 

인쇄 재료 적재 시 위치

길이 측정 
센서(인코더)
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•	 길이 측정 센서(인코더) 위치는 세 단계로 세팅할 수 있습니다.  
∙ 저장 위치 
∙ 거리 측정 위치(인쇄 중 위치) 
∙ 인쇄 재료 장착 중 위치

•	 길이 측정 센서(인코더)는 테이프 및 마킹 플레이트에만 사용 가능합니다.
•	 인쇄하기 전에 테이프의 접착면을 눌러 미디어 가이드 B와 D의 테이프 접촉면에 부착된 접착제를 반드시 

제거하십시오. 
 접착제가 전달되어 플래튼 롤러나 길이 측정 센서에 부착되면 소모품이 엉키거나 인쇄 불량이 발생할 수 
있습니다.  

10-5 미디어 가이드 B와 D 청소하기 (테이프 접착제 제거 방법)

 	테이프 또는 마킹 플레이트를 장착합니다.  
아래 그림과 같이 인쇄 재료를 길이 측정 센서(인코더)를 통과시킵니다. 인쇄 재료를 통과시킨 후, 미디어 가이드 
B와 D의 폭을 인쇄 재료 폭에 정확히 맞도록 조절합니다.

D

D B

B

테이프 삽입

테이프
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 	작동 레버 2를 부드럽게 아래로 눌러 거리 측정 위치(인쇄 중 위치)로 장착합니다.

밀어넣기�

테이프

주의 길이 측정 센서(인코더)를 저장 위치까지 밀어내리지 않도록 
주의하십시오.

인쇄 재료 끝을 아래 그림과 같은 위치까지 통과시킵니다.

C

 	본체의 도어 커버를 닫습니다. 테이프 또는 마킹 플레이트 장착이 이제 완료되었습니다.

TO
C

Ch
. 1

Ch
. 2

Ch
. 8

Ch
. 5

Ch
. 1

1
Ch

. 3
Ch

. 9
Ch

. 6
부

록
Ch

. 4
Ch

. 1
0

Ch
. 7



664장  본체 작동 및 소모품 장착

필수 항목:
블록 마커 플래튼 롤러 부착물

A 2009-113
A 2009-114
A 2009-115

113
114
115

113
114
115
515
615

A 2009-145 145 145

A 2009-515 515

113
114
115
515
615

A 2009-615 615

113
114
115
515
615

 본체의 도어 커버를 열고 인쇄 압력 조절 다이얼을 “3”로 설정합니다.

도어 커버
인쇄 압력 
조절 다이얼

�

4-8 블록 마커 장착
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 	플래튼 롤러를 제거하고 블록 마커 유형에 맞는 적절한 플래튼 롤러로 교체합니다. 
M 롤러 해제 레버 "E"를 작동할 때, M 롤러가 손에 닿을 위험이 있으므로 "E" 표시 부위를 손끝으로 
눌러주세요.

E
밀
어
넣
기

밀
어
넣
기

E

E

제거

밀
어
넣
기

슬라이드G

A

B

BD

D
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F
G

H

C

G F E

감기 롤러 해제 
레버플래튼 롤러

감기 롤러 세팅 레버

세팅

G 슬라이드

세팅
F
밀어
넣기

F
밀어

넣기

F

플래튼 롤러

 	미디어 가이드와 작동 레버를 초기 위치로 설정합니다.  
길이 측정 센서(인코더)가 저장 위치로 내려갔는지 확인합니다.

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

BCD

D

D B

C

B

길이 측정 센서(인코더)를 
아래 방향으로 설치할 것

미디어 가이드 D

미디어 가이드 B
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 	부착물을 아래 그림과 같은 방향으로 주의하여 삽입한 후, 미디어 가이드 B와 D의 폭을 부착물 폭에 정확히 
맞도록 조절합니다.

BD

D B

D

D

C

 	블록 마커를 장착합니다.  
블록 마커 끝을 아래 그림에 표시된 위치까지 통과시킵니다.

 	본체의 도어 커버를 닫습니다. 블록 마커 장착이 이제 완료되었습니다.
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필수 항목:

• 잉크 리본 • 리본 플랜지 • 잉크 리본 카세트

 잉크 리본을 리본 플랜지에 장착합니다.리본 플랜지를 RELEASE 방향으로 돌려 제거하십시오.

장착 시 잉크 리본 코어의 오목한 부분이 플랜지의 볼록한 부분과 일치하도록 정렬합니다.리본 플랜지를 LOCK 
방향으로 돌려 고정하십시오.

주의 리본 플랜지의 크기에 유의하고 위와 같이 부착하십시오.

4-9 잉크 리본 설치
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 	잉크 리본을 잉크 리본 카세트에 삽입합니다.  
삽입 시 리본 플랜지 코어의 볼록한(주황색) 부분이 카세트의 오목한 부분과 일치하도록 정렬합니다.

 	잉크 리본 카세트를 본체에 삽입합니다.  
본체의 파란색 장착 위치가 잉크 리본 카세트의 파란색 부분과 겹치도록 삽입합니다.

�

�

 	본체의 도어 커버를 닫습니다. 잉크 리본 설치가 이제 완료되었습니다.
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MAX 테이프, MAX 마킹 플레이트, 블록 마커, MAX ID 플레이트와 함께 릴 스탠드를 사용하십시오.

필수 항목:

• 플랜지 • 릴 샤프트 • 스탠드

　　　플랜지는 인쇄 재료가 MAX 테이프 또는 MAX 마킹 플레이트일 때 사용합니다.

 인쇄 재료를 장착합니다. 플랜지의 OUTSIDE 각인이 바깥쪽을 향하도록 방향을 맞춘 후 제자리에 장착합니다.  
MAX 테이프 사용 시 테이프면의 풀림 방지 필름을 제거하지 않은 상태로 사용합니다.

MAX 테이프 MAX 마킹 플레이트

테이프 등

MAX ID 플레이트 및 블록 마커의 경우 플랜지 없이 릴 샤프트를 통해 직접 공급한 후 스탠드를 제자리에 
장착합니다.

블록 마커MAX ID 플레이트

주의 폭 5mm 테이프를 플랜지에 장착할 경우 플랜지 클로가 서로 간섭하지 않도록 플랜지를 
오프셋하십시오.

4-10 릴 스탠드 설치
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 	릴을 스탠드에 삽입합니다.

 	릴 스탠드를 본체 후면에 삽입합니다.  
릴 스탠드의 끝 부분을 본체의 핸들 부분에 삽입합니다.

•	 테이프가 종이 튜브에서 벗어날 경우 내부 테이프를 한두 바퀴 잘라낸 후 종이 튜브에 다시 끼우십시오.
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5장   
소모품 교체

5-1 하프 커터 유닛 교체............................................................................. 74
5-2 열전사 헤드 교체................................................................................. 75
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하프 커터 유닛은 본체에 미리 장착되어 있습니다. 하프 컷팅날이 무뎌지면 아래 설명대로 하프 커터를 교체하십시오.

 주의

커터�날을�만지지 
말�것

제거
탭을 잡고 하프 커터 유닛을 들어 올린 후 화살표 방향으로 움직여 제거합니다.

A

B

BD

D

E

F
G

C

탭

하프�커터�유닛

➀

➁

삽입
하프 커터 유닛 양측의 가이드를 삽입부 홈에 맞춘 후 딸깍 소리가 날 때까지 완전히 밀어 넣습니다.

교체가 이제 완료되었습니다.

가이드

홈

5-1 하프 커터 유닛 교체
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•	 열전사 헤드의 가열 소자를 맨손으로 만지지 
마십시오. 그럴 경우 정전기로 인해 가열 소자가 
손상될 수 있습니다. 

헤드 가열 소자

열전사 헤드 제거
 인쇄 압력 조절 다이얼을 “1”로 설정합니다.

 열전사 헤드 중앙의 육각 구멍 볼트를 시계 반대 
방향으로 약 5회 돌려 풉니다.

 육각 구멍 볼트를 풀고 열전사 헤드를 
오른쪽으로 밀어 제거합니다.

5-2 열전사 헤드 교체

“�”로 설정

육각�렌치
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 커넥터를 분리합니다.

커넥터
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열전사 헤드 장착
 커넥터를 연결합니다.

 열전사 헤드를 장착하고 왼쪽으로 밀어 넣습니다.

 열전사 헤드 양쪽 끝의 구멍이 헤드 
장착부의 돌출부와 맞물리는지 
확인합니다.

 열전사 헤드 양쪽 끝을 눌러 구멍과 
돌출부가 어긋나지 않도록 한 후 육각 구멍 
볼트를 시계 방향으로 돌려 조입니다.  
열전사 헤드 장착이 이제 완료되었습니다.

커넥터

열전사 헤드 구멍

돌출부

육각�렌치
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6장   
본체 LCD 디스플레이 내용

6-1 홈 화면.............................................................................................. 79
6-2 인쇄.................................................................................................. 80
6-3 공급.................................................................................................. 83
6-4 USB 메모리 장치 제거......................................................................... 83
6-5 히터 켜기/끄기.................................................................................... 84
6-6 도움말............................................................................................... 84
6-7 설정.................................................................................................. 85
6-8 본체 설정........................................................................................... 86

6-8-1 슬립 타이머............................................................................................................86
6-8-2 터치음 설정............................................................................................................87
6-8-3 터치 패널 조정........................................................................................................87
6-8-4 전원 차단 인쇄 재개 모드 설정.................................................................................88
6-8-5 화면 설정 조정........................................................................................................88

6-9 인쇄 설정........................................................................................... 89
6-9-1 인쇄 농도 설정........................................................................................................90
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6-9-3 인쇄 전 공급 설정....................................................................................................91
6-9-4 인쇄 라인 위치 설정................................................................................................91
6-9-5 컷팅 위치 설정........................................................................................................92
6-9-6 수평 인쇄 라인 위치................................................................................................92
6-9-7 인쇄 후 공급...........................................................................................................93
6-9-8 여백	 93
6-9-9 블록 마커 센서 조정................................................................................................94
6-9-10 히터 온도 설정......................................................................................................94
6-9-11 보온 설정..............................................................................................................95

6-10 연결 설정......................................................................................... 96
6-10-1 LAN 설정 초기화..................................................................................................96
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LCD 디스플레이는 터치 패널입니다. 아이콘을 손가락 끝이나 스타일러스로 터치하여 조작합니다.
전원 코드를 본체에 연결하고, 주 전원 스위치를 켠 후 보조 전원 버튼을 누릅니다.

3-2 부품 이름

•	 LETATWIN PC EDITOR PRO에서 인쇄할 때는 본체가 홈 화면에 있는지 확인하십시오. 본체가 홈 화면 
이외의 화면에 있을 때는 LETATWIN PC EDITOR PRO에서 인쇄할 수 없습니다.

6-1 홈 화면
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LETATWIN PC EDITOR PRO로 생성한 문서를 USB 메모리 장치에 미리 저장해 두면 본체만으로 인쇄가 가능합니다. 
8-10 파일 저장 및 송신

* 본체에서 문서를 입력할 수 없습니다.

폴더 선택

파일 선택

인쇄 설정 수행

인쇄

본체에 USB 메모리 장치를 삽입하면  기호가 표시되며 문서를 선택하여 인쇄할 수 있습니다.
*	보안 기능이 있는 USB 메모리 장치는 사용할 수 없습니다.
	 양면 인쇄(그립 슬리브): 8-11 양면 인쇄

USB 포트

6-2 인쇄
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 	“인쇄” 버튼을 누릅니다.

 	폴더를 선택합니다.  
USB 메모리 장치에 저장된 데이터가 표시됩니다.  
폴더 목록을 스크롤하려면  키를 사용합니다. 폴더를 선택합니다.

 	파일을 선택합니다.  
파일을 선택한 후 “확인” 버튼을 누릅니다.  
각 문서 생성 시 설정된 인쇄 재료가 표시됩니다.  

 아이콘을 클릭하여 각 파일의 코멘트를 표시합니다.

•	 폴더명 및 파일 이름은 최대 50자(단일 바이트)까지 표시됩니다.
•	 최대 100개의 파일/폴더를 표시할 수 있습니다.
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 인쇄 설정 화면에서 인쇄 사본 수, 정렬, 인쇄 범위를 설정할 수 있습니다.  
 키를 사용하여 설정 항목을 전환할 수 있습니다

인쇄 사본 수 정렬인쇄 범위
 

각 설정값을 입력한 후 인쇄 재료가 적절히 장착되었는지 확인하고  버튼을 누릅니다.  
인쇄가 시작됩니다.

 인쇄 부수를 설정합니다.

 시작 블록과 끝 블록을 설정합니다. 문서 내 인쇄 범위를 선택합니다.

 정렬 조정값을 입력합니다.  
실제 인쇄 길이가 설정값과 다를 경우 인쇄 전에 전체 인쇄 재료 길이를 조정할 수 있습니다. 정렬값에는 실제 
인쇄 길이와 설정 길이의 차이를 입력합니다. 허용 정렬 설정 범위는 전체 인쇄 재료 길이와 인쇄 부수에 따라 
달라집니다.
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가위 등을 사용하여 손으로 컷팅할 수 있는 위치까지 재료를 공급합니다.

USB 메모리 장치를 제거할 때는 안전하게 제거하고 USB 메모리 장치 내 데이터 손상을 방지하기 위해 USB 메모리 

장치로 공급되는 전원을 차단하십시오.  USB 메모리 장치를 제거할 때는 항상  키를 누르고  아이콘이 꺼진 

것을 확인한 후 제거하십시오.

6-3 공급

6-4 USB 메모리 장치 제거
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5～15°C의 저온 환경에서는 튜브가 경화되어 인쇄된 텍스트가 흐리거나 희미해질 수 있습니다.
그럴 경우 튜브 히터를 사용하여 튜브를 가열해 연화시켜서 인쇄 품질을 개선할 수 있습니다.

히터는 ø1.5~ø4.6의 튜브에만 사용할 수 있습니다. 다른 인쇄 재료에는 사용할 수 없습니다.
히터가 켜져 있을 경우 장착된 상태에서 가열되지 않은 인쇄 재료 부분이 인쇄 시작 전에 출력됩니다. 이로 인해 앞쪽 
여백이 길어집니다.
히터는 LETATWIN PC EDITOR PRO를 통해 켜거나 끌 수 없습니다.

제자리에 튜브 히터 설치
 4-5-1 제자리에 튜브 장착

도움말 메뉴 기능

01 유지보수 MAX 웹사이트로 연결되는 QR 코드를 표시합니다 . 해당 웹사이트에서는 사용 설명서 및 교육 동
영상을 확인할 수 있습니다 .

02 본체 정보 기기 버전 정보 , 모델명 , 일련 번호 , MAC 주소 , IP 주소를 확인하는 데 사용됩니다 .

03 버전 업데이트 본체의 버전 업데이트를 수행하는 데 사용됩니다 . 화면에 표시되는 지침에 따라 업데이트를 수행
하십시오 .

04 플래튼 롤러 구동 플래튼 롤러를 정방향 또는 역방향으로 회전시킵니다 . 인쇄 재료가 얽히는 등의 이유로 플래튼 
롤러를 제거할 수 없을 경우 , 플래튼 롤러를 회전시켜 장애물을 제거하십시오 .

6-5 히터 켜기/끄기

6-6 도움말
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설정 항목

본체 설정

01 슬립 타이머

02 터치음

03 터치 패널 조정

04 전원 차단 인쇄 재개 모드

05 화면 조정

01 밝기

02 명도

03 대비

인쇄 설정

01 인쇄 농도

02 저온 모드

03 인쇄 전 공급

04 인쇄 라인 위치

05 컷팅 위치

06 수평 인쇄 라인 위치

07 인쇄 후 공급

08 여백

09 블록 마커 센서 조정

10 히터 온도 설정

11 히터 보온 설정

연결 설정

01 통신 인터페이스

02 유선 LAN 설정

01 IP 주소 설정

02 기본 게이트웨이

03 서브넷 마스크

03 무선 LAN 설정

01 IP 주소 설정

02 기본 게이트웨이

03 서브넷 마스크

04 WPS

05 SSID

04 초기화

언어 설정

언어 선택
3-5 언어 설정

6-7 설정
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초기값

본체 설정

01 슬립 타이머 15 분

02 터치음 켜기

03 터치 패널 조정 —

04 전원 차단 인쇄 재개 모드 켜기

05 화면 조정

01 밝기 5

02 명도 10

03 대비 10

6-8-1 슬립 타이머
슬립 타이머(초기값: 15분)

LCD 디스플레이가 슬립 모드로 전환되기까지의 시간을 설정합니다.
끄기, 15분, 30분, 60분 중에 선택한 후 “확인” 버튼을 누릅니다.
홈 화면의 보조 전원 버튼을 눌러도 기기가 슬립 모드로 전환됩니다.

6-8 본체 설정

TO
C

Ch
. 1

Ch
. 2

Ch
. 8

Ch
. 5

Ch
. 1

1
Ch

. 3
Ch

. 9
Ch

. 6
부

록
Ch

. 4
Ch

. 1
0

Ch
. 7



876장  본체 LCD 디스플레이 내용

6-8-2 터치음 설정
터치음(초기값: 켜기)

LCD 디스플레이 터치음을 켜고 끕니다.  
끄기 또는 켜기를 선택한 후 “확인” 버튼을 누릅니다.

6-8-3 터치 패널 조정
터치 패널 조정(초기값: -)

화면 표시 위치를 조정합니다. 스타일러스를 사용하여 조작합니다.
화면에 표시된 지시에 따라 화면을 터치합니다.
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6-8-4 전원 차단 인쇄 재개 모드 설정
전원 차단 인쇄 모드(초기값: 켜기)

전원 차단 시 진행 중이던 위치에서 인쇄를 다시 시작하는 모드입니다.
끄기 또는 켜기를 선택한 후 “확인” 버튼을 누릅니다.

•	 켜기로 설정하면 매번 인쇄 시작 전에 몇 초간 지연이 발생합니다.

6-8-5 화면 설정 조정
화면 조정(초기값: 밝기: 5 / 휘도: 10 / 대비: 10)

LCD 디스플레이의 밝기, 휘도, 대비를 설정합니다.
설정할 항목을 선택하십시오. 설정 후 “확인” 버튼을 누릅니다.
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초기값

인쇄 설정

01 인쇄 농도 5

02 저온 모드 끄기

03 인쇄 전 공급 끄기

04 인쇄 라인 위치 0.0mm

05 컷팅 위치 0.0mm

06 수평 인쇄 라인 위치 0.0mm

07 인쇄 후 공급 켜기

08 여백 켜기

09 블록 마커 센서 조정 —

10 히터 온도 설정 중간

11 히터 보온 설정 끄기

LETATWIN PC EDITOR PRO로 인쇄할 때 위의 설정 항목 01~08에 대해 인쇄 시 메인 프린터의 설정값을 적용할지, 
아니면 LETATWIN PC EDITOR PRO의 설정값을 적용할지 선택할 수 있습니다.

6-9 인쇄 설정
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6-9-1 인쇄 농도 설정
인쇄 농도(초기값: 5)

인쇄 농도를 설정한 후 “OK” 버튼을 누릅니다. 

•	 잉크 리본과 소모품이 서로 달라붙는 경우 인쇄 농도를 낮추어 보십시오.

6-9-2 저온 모드 설정
저온 모드(초기값: 끄기)

5～15°C의 저온 환경에서는 튜브에 인쇄된 텍스트가 희미해질 수 있습니다. 그럴 경우 기기를 저온 모드로 설정해 
보십시오.
끄기 또는 켜기를 선택한 후 “확인” 버튼을 누릅니다.  

8-3-1 튜브 히터 사용
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6-9-3 인쇄 전 공급 설정
인쇄 전 공급(초기값: 끄기)

인쇄 전에 인쇄 재료의 시작 부분을 공급합니다.  
끄기, 켜기, 자동 중에 선택한 후 “확인” 버튼을 누릅니다.

8-8-9 인쇄 전 공급

6-9-4 인쇄 라인 위치 설정
인쇄 라인 위치(초기값: 0.0mm)

수직 프린팅 라인을 조정합니다.  
조정값을 입력한 후 “확인” 버튼을 누릅니다.  

8-8-7 인쇄 라인 위치 설정
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6-9-5 컷팅 위치 설정
컷팅 위치(초기값: 0.0mm)

인쇄 위치가 중심에서 벗어났을 경우 인쇄 위치가 중심에 오도록 하프 컷팅 위치를 조정합니다.  
조정값을 입력한 후 “확인” 버튼을 누릅니다.  

8-8-6 컷팅 위치 설정

6-9-6 수평 인쇄 라인 위치
수평 인쇄 라인 위치(초기값: 0.0mm)

블록 마커용 수평 프린팅 라인을 조정합니다.  
조정값을 입력한 후 “확인” 버튼을 누릅니다.

8-8-11 수평 인쇄 라인 위치 조정(블록 마커 전용)
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6-9-7 인쇄 후 공급
인쇄 후 공급(초기값: 켜기)

끄기 또는 켜기를 선택한 후 “확인” 버튼을 누릅니다.  
8-8-8 인쇄 후 공급 설정

6-9-8 여백
여백(초기값: 켜기)

끄기 또는 켜기를 선택한 후 “확인” 버튼을 누릅니다.  
8-8-10 여백 설정
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6-9-9 블록 마커 센서 조정
블록 마커 센서 조정

블록 마커 수평 인쇄 라인 위치가 어긋났거나 블록 마커에 처음 인쇄할 때 팁 센서를 반드시 조정해야 합니다.
블록 마커 유형을 선택하고 블록 마커가 본체에 장착되었는지 확인한 후 “확인” 버튼을 누릅니다.  
블록 마커를 장착할 때 잡아당기지 마십시오. 그렇게 하면 정확한 감지가 불가능할 수 있습니다.

6-9-10 히터 온도 설정
히터 온도 설정(초기값: 중간)

“높음”, “중간”, “낮음” 중에서 선택한 후 “확인” 버튼을 누릅니다.
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6-9-11 보온 설정
히터 보온 설정(초기값: 끄기)

이 모드에서는 튜브 히터가 일정한 온도를 유지합니다. 인쇄 재료가 가열되는 데 걸리는 시간을 줄여줍니다.  
끄기 또는 켜기를 선택한 후 “확인” 버튼을 누릅니다.
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연결 설정

01 통신 인터페이스 3-7 본체를 컴퓨터에 연결하기

02 유선 LAN 설정

01 IP 주소 설정

02 기본 게이트웨이

03 서브넷 마스크

03 무선 LAN 설정

01 IP 주소 설정

02 기본 게이트웨이

03 서브넷 마스크

04 WPS

05 SSID

04 초기화

6-10-1 LAN 설정 초기화
초기화

유선 LAN 및 무선 LAN 설정에서 설정된 항목을 초기화합니다.
초기화 항목: IP 주소, 기본 게이트웨이, 서브넷 마스크, SSID, 비밀번호

- 제품을 폐기할 때는 무선 설정을 초기화하십시오. 초기화하지 않고 제품을 폐기할 경우 무선 설정이 노출될 위험이 
있습니다.

6-10 연결 설정
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7장   
텍스트 입력부터 인쇄까지의 기본 순서
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7-1-4 인쇄 형식..............................................................................................................101
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LETATWIN PC EDITOR PRO 실행
7-1-1 LETATWIN PC EDITOR PRO 실행

모델 선택
7-1-2 모델 선택

인쇄 재료 유형 선택
7-1-3 인쇄 재료 선택

인쇄 형식 설정
7-1-4 인쇄 형식

문서 입력
7-1-6 문서 입력

미리보기를 통한 인쇄 데이터 확인
7-1-7 미리보기를 통한 인쇄 데이터 확인

인쇄
7-1-8 인쇄

7-1 LETATWIN PC EDITOR PRO 기본 조작
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7-1-1 LETATWIN PC EDITOR PRO 실행
 아이콘을 더블 클릭합니다.

LETATWIN PC EDITOR PRO가 실행됩니다.

7-1-2 모델 선택
모든 인쇄 데이터 생성 및 편집은 LETATWIN PC EDITOR PRO를 사용하여 수행합니다.  
LM-3000PRO 본체만으로는 문서를 생성할 수 없습니다.

 	LETATWIN PC EDITOR PRO를 실행합니다. “1. 모델 설정” 화면이 열립니다.  
LM-3000PRO를 선택한 후 “다음”을 클릭합니다.

•	 “1. 모델 설정” 화면에 표시된 모든 모델은 LETATWIN PC EDITOR PRO에서 사용 가능합니다. 
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7-1-3 인쇄 재료 선택
 “2. 재료 설정” 화면에서 사용할 인쇄 재료를 선택한 후 “다음”을 클릭합니다. 

•	 ☆ 아이콘을 클릭하면 항목이 즐겨찾기에 추가됩니다. 즐겨찾기 항목은 풀다운 메뉴에서 선택할 수 
있습니다.

•	 UL224 인증 인쇄 재료는 UL 풀다운 메뉴에서 선택할 수 있습니다.
•	 재료 설정 화면에 표시되지 않는 인쇄 재료는 본 제품에서 사용할 수 없습니다.
•	 회색으로 표시되어 선택할 수 없는 인쇄 재료는 “1. 모델 설정” 화면에서 선택한 모델과 호환되지 

않습니다. 
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7-1-4 인쇄 형식
 “3. 인쇄 설정” 화면에서 형식 설정을 선택한 후 “확인”을 클릭합니다. 

•	 “인쇄 설정” 화면은 다음 페이지에 표시되는 메인 화면에서도 표시 및 편집이 가능합니다.
•	 각 설정 항목에서  버튼을 클릭하면 안내 화면이 표시되며, 이를 통해 설정을 수행할 수 있습니다.
•	 인쇄 설정은 기본 설정(초기값)으로 등록할 수 있습니다.  

8-9 기본 설정(초기값) 등록

안내 표시 화면
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7-1-5 LETATWIN PC EDITOR PRO의 메인 에디터 화면 레이아웃

①
②

③
④

⑤

① 메뉴 바

② 도구 바

③ 설정 창

④ 편집 창

⑤ 별도 미리보기 창
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7-1-6 문서 입력
 	메인 편집 화면을 열고 문서를 입력합니다. 

입력 예
아래 인쇄 재료를 예시로 입력 작업을 수행합니다.

첫 번째 블록	 ⇨
두 번째 블록	 ⇨
세 번째 블록	 ⇨

•	 이전 블록의 피치 길이가 설정되지 않은 경우 입력이 불가능합니다.
•	 이전에 저장된 파일을 불러와 편집할 수 있습니다.
•	 스프레드시트 소프트웨어에서 생성된 CSV 파일을 불러와 편집할 수 있습니다.  

9-3 CSV 파일 가져오기

•	 입력 가능한 블록 최대 개수는 LM-3000 PRO의 경우 2,000개, LM-550A3/550A2의 경우 999개, LM-
550A의 경우 300개입니다.
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7-1-7 미리보기를 통한 인쇄 데이터 확인
인쇄할 내용은 개별 미리보기 화면에서 확인할 수 있습니다.

 입력된 모든 문서의 미리보기를 보려면 를 클릭합니다.

개별 미리보기

전체 미리보기 화면
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7-1-8 인쇄
메인 편집 화면 또는 전체 미리보기 화면에서 인쇄를 수행할 수 있습니다.

   를 클릭합니다.

 “인쇄” 버튼을 클릭하여 인쇄합니다.

* 본체에서 인쇄하려면 6-2 참고  6-2 인쇄
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8-1-1 반복 횟수 변경
각 블록별로 반복 인쇄할 단위 수를 1~300 범위에서 설정할 수 있습니다.

ABC ABC 24V 24V 24V 24V

연속 2회 연속 4회

	“수량” 입력란을 더블 클릭하고 값을 입력합니다.

•	 “기본 설정”-“기본 설정”-“수량”에 접근하여 각 인쇄 재료 유형별로 수량에 대한 기본값을 설정할 수 
있습니다. 

8-9 기본 설정(초기값) 등록

•	 모든 블록에 대해 수량을 한 번에 변경할 수 있습니다.  
8-7 �설정값 일괄 편집(문자 크기, 문자 폭, 수량, 피치 길이, 밑줄, 거꾸로 뒤집기, 180° 회전 인쇄)

•	 전체 입력 문서를 여러 번 인쇄하는 경우, 인쇄 전에 “인쇄” - “인쇄 설정”에서 사본 수를 설정합니다.

8-1 인쇄 형식 변경
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8-1-2 180° 회전 인쇄 설정(그립 슬리브 및 튜브 전용)
블록은 한 쌍으로 인쇄되며, 한쪽 또는 양쪽이 180° 회전됩니다.
“끄기”, “앞쪽만 회전”, “뒤쪽만 회전”, “모두 회전”의 네 가지 패턴을 선택할 수 있습니다.

X01

X01

X02

X02

X03

X03

	“180° 회전 인쇄”에서 회전 패턴을 선택합니다.

•	 180° 회전 인쇄는 그립 슬리브 및 튜브에만 설정할 수 있습니다. 다른 인쇄 재료에는 설정할 수 없습니다.
•	 수량이 1 또는 짝수인 블록에만 설정할 수 있습니다.
•	 180° 회전 인쇄 설정 방법은 모델에 따라 다릅니다.

180°  
회전 인쇄 설정 범위 회전 방법 설정 화면 수량 입력 제한

LM-3000 〇 블록당 앞쪽만 / 뒤쪽만 / 양면 메인 편집 화면 짝수만

*�LM-550A3/550A2 〇 전체 문서 뒤쪽만 인쇄 화면 없음

LM-550A ×

주의 LM-550A3/550A2에서는 180° 회전 인쇄가 설정된 항목이 자동으로 복제되어 인쇄 수량이 두 배가 
됩니다. 인쇄 전에 반복 횟수를 원하는 양의 절반으로 설정하십시오.
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8-1-3 거꾸로 뒤집기 인쇄
거꾸로 뒤집기 인쇄 시 인쇄 영역이 채워지고 입력된 문자는 오려낸 텍스트로 인쇄됩니다.

CG역방향 인쇄

	“거꾸로 뒤집기”를 “켜기”로 설정합니다.

•	 각 블록에 대해 거꾸로 뒤집기 인쇄를 설정할 수 있습니다.

•	 거꾸로 뒤집기 인쇄는 전체 문서에 일괄 적용할 수 있습니다. 
    8-7 �설정값 일괄 편집(문자 크기, 문자 폭, 수량, 피치 길이, 밑줄, 거꾸로 뒤집기, 180° 회전 인쇄)

•	 거꾸로 뒤집기 인쇄는 잉크 리본이 인쇄물에 달라붙는 등의 요인으로 인해 텍스트 결함을 유발할 수 
있습니다.  
그럴 경우 인쇄 농도 설정을 낮추는 것이 좋습니다.  

6-9-1 인쇄 농도 설정
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8-1-4 밑줄
블록별로 밑줄을 설정할 수 있습니다.

COM COM X01 X01

	“밑줄”을 “켜기”로 설정합니다.

•	 밑줄 설정은 전체 문서에 일괄 설정할 수 있습니다. 
8-7 �설정값 일괄 편집(문자 크기, 문자 폭, 수량, 피치 길이, 밑줄, 거꾸로 뒤집기, 180° 회전 인쇄)

•	 밑줄 설정은 각 블록에 설정할 수 있지만 블록 내 특정 문자에만 밑줄을 긋는 것은 불가능합니다.
•	 직사각형 또는 거꾸로 뒤집기가 설정된 경우에는 밑줄을 인쇄할 수 없습니다.
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8-1-5 직사각형
모든 문서에 직사각형를 설정합니다.
직사각형 아이콘을 클릭하거나 “인쇄 설정” 화면의  항목을 사용하여 설정을 적용합니다.

•	 “인쇄 설정”을 통해 세 가지 직사각형 크기를 선택할 수 있습니다. (좁힘, 표준, 넓힘)

넓힘없음 ABC ABC표준 ABC좁힘 ABC

•	 개별 블록에는 설정을 적용할 수 없습니다.
•	 블록 내 특정 문자에만 설정을 적용할 수 없습니다.
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8-1-6 테이블 만들기
테이블은 마킹 플레이트와 테이프에만 만들 수 있습니다. 다른 인쇄 재료에서는 만들 수 없습니다.

A B C D E

1 2 3 4 5

	LETATWIN PC EDITOR PRO에서 “파일” - “인쇄 설정”을 선택합니다.  
인쇄 설정 화면을 표시하려면 메인 편집 화면에서 “파일” ⇒ “인쇄 설정”으로 접근하거나 화면 오른쪽의 “인쇄 
설정” 옆에 있는  를 클릭합니다.

	“테이블 모드”를 “켜기”로 설정한 후 “확인” 버튼을 클릭합니다.  
“테이블 모드”를 “켜기”로 설정하면 블록과 라인 사이에 라인이 나타납니다.
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	안내 화면에서도 설정이 가능합니다.
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셀 병합

	병합할 셀을 선택한 후  아이콘을 클릭합니다.

	셀이 병합됩니다.
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엔드 플레이트(공백) 설정

	엔드 플레이트를 설정할 블록을 선택한 후  아이콘을 클릭합니다.

	엔드 플레이트가 설정됩니다.
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•	 테이블 모드에서는 최대 3라인까지 만들 수 있습니다.
•	 “전체 미리보기”를 사용하여 전체 테이블을 볼 수 있습니다.
•	 엔드 플레이트가 설정된 블록에는 텍스트를 입력할 수 없습니다.
•	 엔드 플레이트 피치 길이는 1.0~5.0mm로 설정할 수 있습니다.  

병합된 블록에는 엔드 플레이트를 설정할 수 없습니다.
•	 일부 병합된 셀 조합의 경우 생성이 불가능할 수 있습니다.

•	 주황색으로 표시된 오류가 있는 동안에는 인쇄를 수행할 수 없습니다.
•	 이전 블록의 피치 길이가 설정되지 않은 경우 셀을 병합할 수 없습니다. 셀을 병합하기 전에 피치 길이를 

입력합니다.
•	 "인쇄 높이 초과" 오류 메시지가 표시되면 대상 셀의 글자 높이를 줄이십시오.

•	 병합 예 
12-1 LETATWIN PC EDITOR PRO 화면 생성 세부 정보
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8-1-7 피치 길이 변경
피치 길이는 각 블록 또는 일괄적으로 변경할 수 있습니다.  

8-7 �설정값 일괄 편집(문자 크기, 문자 폭, 수량, 피치 길이, 밑줄, 거꾸로 뒤집기, 180° 회전 인쇄)

블록별로 다른 피치 길이 설정:

피치 길이
��mm

�
블록

�
블록

�
블록

S T V

피치 길이 
��mm

피치 길이 
��mm

= 　  

　 　 　 　 　 　 　 ２ ５ ． ０ 　 カ ッ ト 　 　 ０ ０ １  

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　튜브  � .  � ｍ ｍ  

N  자동　　　　　　　　　　 � � �  

　　Ｓ　　Ｔ　　Ｖ 
��mm ��mm ��mm

화면 표시

	변경할 블록의 “피치 길이” 입력란을 더블 클릭한 후 “15.0”을 입력합니다

	지정된 블록의 피치 길이만 변경됩니다.
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•모델 및 재료별 허용 피치 길이 설정(mm)
LM-3000PRO LM-550A3 LM-550A2 LM-550A

MAX 그립 슬리브 10.0~150.0

MAX 그립 튜브 10.0~150.0 10.0~150.0 10.0~150.0
MAX 튜브 10.0~150.0 10.0~150.0 10.0~150.0 10.0~60.0
열수축 튜브 5.0~500.0 10.0~150.0 10.0~150.0 10.0~60.0
일반 튜브 10.0~150.0 10.0~150.0 10.0~150.0 10.0~60.0
MAX ID 플레이트 4.0~60.0 4.0~60.0 4.0~60.0 4.0~60.0
MAX 테이프 3.5~60.0 3.5~60.0 3.5~60.0 4.0~60.0
MAX 마킹 플레이트 2.5~60.0

일반 마킹 플레이트 2.5~60.0

블록 마커 설정 변경 불가

•	 각 재질의 초기 피치 길이 값은 “기본 설정” - “피치 길이”에서 설정할 수 있습니다.

모델별 피치 길이 변경 가능 횟수는 다음과 같습니다.
모델명 피치 길이 변경 허용 횟수

LM-3000PRO 2000
LM-550A3/550A2 999
LM-550A 5
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8-1-8 피치 길이별 정렬

	  버튼을 클릭합니다.  

“편집하기” - “피치 길이별 정렬”을 사용해도 동일한 작업을 수행할 수 있습니다.

	피치 길이가 정렬됩니다.
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8-1-9 문자 수에 따른 피치 길이 자동 변경
피치 길이 자동은 입력된 문자 수에 따라 피치 길이를 자동으로 조정하는 기능입니다.
문서 전체에 적용되며 각 블록별로 별도로 설정할 수 없습니다.

피치 길이
자동

2
블록

2
블록

2
블록

S1 ST003M2 VCTF-003M

피치 길이
자동

피치 길이
자동

= 　  

　 　 　 　 　 　 　자동　 　커트　 　 0 0 1  

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　튜브  3 .  2 ｍ ｍ  

3．  0 0 0 2  

　　S1 ST003

[화면 표시]

	인쇄 설정 화면을 표시하려면 메인 편집 화면에서 “파일” ⇒ “인쇄 설정”으로 접근하거나 화면 오른쪽의 “인쇄 
설정” 옆에 있는  를 클릭합니다.

	“피치 길이”를 “자동”으로 설정하고 “문자크기 자동”을 “끄기”로 설정한 후 확인을 클릭합니다.  
 버튼을 클릭하면 화면 안내가 표시됩니다.

•	 피치 길이 자동 기능과 문자 크기 자동 기능은 동시에 사용할 수 없습니다.  
피치 길이 자동 기능을 사용할 때는 “문자 크기 자동”을 “끄기”로 설정합니다.
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•	 피치 길이 자동을 설정하면 각 인쇄 재료 유형의 최소 피치 길이가 최소 피치 길이로 적용됩니다. 
8-1-7 피치 길이 변경
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8-1-10 자동 문자 크기 조정
문자크기 자동 기능은 입력된 문자 수에 따라 문자 높이, 문자 폭, 문자 간격, 라인 간격을 변경합니다. 문자크기 자동은 
네 가지 옵션으로 설정할 수 있습니다.

문자 높이 문자 폭 문자 간격 / 라인 간격
표준 자동 자동 조정 자동 조정 좁힘
슈퍼 오토 자동 조정 자동 조정 자동 조정
와이드 오토 고정 ( 수동 ) 자동 조정 자동 조정
끄기 고정 ( 수동 ) 고정 ( 수동 ) 고정 ( 수동 )

초기 설정은 “표준 자동”으로, 인쇄 재료의 크기와 피치 길이에 따라 문자 높이가 자동으로 최적화됩니다. 설정 가능한 
문자 높이는 다음과 같습니다.

6.0mm 24V

24V4.0mm

24V3.0mm

24V

24V

1.3mm

2.0mm

영숫자 및 일부 
기호만

24V
2.4mm
( )

	“문자크기 자동” 설정은 “인쇄 설정” 화면에서 조정할 수 있습니다.  
“인쇄 설정” 화면을 표시하려면 메인 편집 화면에서 “파일” ⇒ “인쇄 설정”으로 접근하거나 화면 오른쪽의 “
인쇄 설정” 옆에 있는  를 클릭합니다.
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	“인쇄 설정” - “문자크기 자동” 항목에서 문자크기 자동 유형을 선택한 후 “확인”을 클릭합니다.

•	 “문자 높이”가 2.4mm로 설정된 블록의 경우, 라인에 영숫자 이외의 문자와 일부 기호(히라가나, 
가타카나, 한자)가 포함되어 있으면 해당 라인의 모든 텍스트가 2.0mm로 인쇄됩니다.

•	 피치 길이: 피치 길이가 “자동”으로 설정된 경우 문자 크기를 “자동”으로 설정할 수 없습니다.
•	 2.4mm에서 사용 가능한 기호 목록

! 느낌표 / 슬래시
? 물음표 * 별표
# 샵 ＋ 플러스 기호
( 왼쪽 괄호 － 마이너스 기호
) 오른쪽 괄호 공란
~ 물결표 , 쉼표
= 등호 ． 점

•	 자동 기능(표준 자동, 슈퍼 자동, 넓힘 자동, 끄기)을 기본 설정으로 적용할 수 있습니다. 
8-9 기본 설정(초기값) 등록

*LM-550A는 슈퍼 자동 및 자동으로 높이 고정 기능을 사용할 수 없습니다.
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8-1-11 문자 크기 고정
고정된 문자 크기(높이)로 사용할 때는 “문자크기 자동”을 “끄기”로 설정합니다.

	“문자크기 자동” - “끄기”는 “인쇄 설정” 화면에서 설정할 수 있습니다.  
“인쇄 설정” 화면을 표시하려면 메인 편집 화면에서 “파일” ⇒ “인쇄 설정”으로 접근하거나 화면 오른쪽의 “
인쇄 설정” 옆에 있는  를 클릭합니다.

	“인쇄 설정” - “문자크기 자동” 항목에서 “끄기”를 선택한 후 “확인”을 클릭합니다.
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	블록별로 문자 크기를 설정할 수 있습니다.

•	 문자 크기 자동 설정이 “끄기”인 경우 인쇄 높이가 인쇄 재료 크기 또는 피치 길이를 초과할 경우 오류 
메시지가 표시될 수 있습니다. 이 경우 문자 높이를 줄입니다.

•	 모든 블록에 대해 문자 크기를 한 번에 설정할 수 있습니다.
    8-7 �설정값 일괄 편집(문자 크기, 문자 폭, 수량, 피치 길이, 밑줄, 거꾸로 뒤집기, 180° 회전 인쇄)

•	 문자 크기 자동 설정은 초기값으로 등록할 수 있습니다. 
    8-9 기본 설정(초기값) 등록

•	 자동으로 높이 고정은 고정된 문자 높이를 사용하고 문자 수에 따라 문자 폭을 자동으로 조정합니다.
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8-1-12 피치 간 컷팅/선 및 점 인쇄
피치 간 컷팅 및 인쇄 형식 설정을 위해 다음 네 가지 옵션을 선택할 수 있습니다.

하프 컷 라인 점선 끄기

각 모델별 사용 가능한 설정은 다음과 같습니다.
인쇄 재료 LM-3000PRO LM-550A3/550A2/550A

MAX 그립 슬리브 하프 컷팅 / 라인 / 점선 / 없음
MAX 튜브 ( 최대 ø6.4) 하프 컷팅 / 라인 / 점선 / 없음 하프 컷팅 / 라인 / 점선 / 없음
MAX 튜브 (ø8.0) 하프 컷팅 / 라인 / 점선 / 없음 하프 컷팅 / 라인 / 점선 / 없음
기타 튜브 ( 최대 ø6.4) 하프 컷팅 / 라인 / 점선 / 없음 하프 컷팅 / 라인 / 점선 / 없음
기타 튜브 (ø8.0) 하프 컷팅 / 라인 / 점선 / 없음 라인 / 점선 / 없음
기타 튜브 (ø10) 하프 컷팅 / 라인 / 점선 / 없음
테이프 하프 컷팅 / 라인 / 점선 / 없음 하프 컷팅 / 라인 / 점선 / 없음
마킹 플레이트 하프 컷팅 / 라인 / 점선 / 없음 하프 컷팅 / 라인 / 점선 / 없음
블록 마커 설정 변경 불가
ID 플레이트 하프 컷팅 / 라인 / 점선 / 없음 하프 컷팅 / 라인 / 점선 / 없음

	피치 간 컷팅 및 인쇄 형식 설정은 “인쇄 설정” 화면에서 조정할 수 있습니다.  
“인쇄 설정” 화면을 표시하려면 메인 편집 화면에서 “파일” ⇒ “인쇄 설정”으로 접근하거나 화면 오른쪽의 “
인쇄 설정” 옆에 있는  를 클릭합니다.
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	“인쇄 설정” - “피치 컷팅” 항목에서 원하는 유형을 선택한 후 “확인”을 클릭합니다.

•	 피치 간 컷팅 및 인쇄 형식의 설정을 초기값으로 등록할 수 있습니다. 
    8-9 기본 설정(초기값) 등록

•	 LM-550A3/550A2/550A는 ø6.5보다 두꺼운 MAX 튜브 외에 대해 하프 컷을 수행할 수 없습니다.
•	 블록 마커, 마킹 플레이트 또는 MAX 마킹 플레이트에는 하프 컷을 설정할 수 없습니다.



1298장  기능

TO
C

Ch
. 1

Ch
. 2

Ch
. 8

Ch
. 5

Ch
. 1

1
Ch

. 3
Ch

. 9
Ch

. 6
부

록
Ch

. 4
Ch

. 1
0

Ch
. 7

8-1-13 수직 및 수평 텍스트 설정
수직 텍스트의 경우 그립 슬리브 및 튜브의 레이아웃이 다른 재료와 다릅니다.

수평 수직

그립 슬리브 /
튜브

기타

	LETATWIN PC EDITOR PRO에서 “파일” - “인쇄 설정”을 선택합니다.  
인쇄 설정 화면을 표시하려면 메인 편집 화면에서 “파일” ⇒ “인쇄 설정”으로 접근하거나 화면 오른쪽의 “인쇄 
설정” 옆에 있는  를 클릭합니다.

	“인쇄 설정” - “수직/수평”에서 “수직” 또는 “수평”을 선택한 후 “확인” 버튼을 클릭합니다.
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안내 화면에서도 설정이 가능합니다.
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8-1-14 문자 간격 설정

표준

좁힘

연결하기

넓힘

	LETATWIN PC EDITOR PRO에서 “파일” - “인쇄 설정”을 선택합니다.  
“인쇄 설정” 화면을 표시하려면 메인 편집 화면에서 “파일” ⇒ “인쇄 설정”으로 접근하거나 화면 오른쪽의 “
인쇄 설정” 옆에 있는  를 클릭합니다.

	“인쇄 설정” - 문자 간격을 설정하고 확인 버튼을 누르십시오.
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•	 “문자 간격”은 개별 블록에 대해 별도의 간격으로 설정할 수 없습니다. 단일 설정은 전체 문서(모든 블록)에 
적용됩니다.

•	 “문자 간격”은 “문자 크기 자동”이 “끄기”로 설정된 경우에만 활성화됩니다.

•	 “인쇄 높이 초과” 또는 “피치 길이 초과” 오류 메시지가 표시되면 커서로 표시된 블록의 문자 크기를 
줄이거나 “문자 크기” 또는 “라인 간격”을 줄입니다.

•	 “문자 간격” 설정은 기본 설정(초기값)으로 등록할 수 있습니다.  
8-9 기본 설정(초기값) 등록

안내 화면에서도 설정이 가능합니다.
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8-1-15 라인 간격 설정
표준 좁힘 연결하기 넓힘

 	LETATWIN PC EDITOR PRO에서 “파일” - “인쇄 설정”을 선택합니다.  
“인쇄 설정” 화면을 표시하려면 메인 편집 화면에서 “파일” ⇒ “인쇄 설정”으로 접근하거나 화면 오른쪽의 “
인쇄 설정” 옆에 있는  를 클릭합니다.

	“인쇄 설정” - “라인 간격”에서 “표준”, “좁힘”, “연결하기”, “넓힘” 중에 선택한 후 “확인” 버튼을 클릭합니다.
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•	 “라인 간격”은 개별 블록에 대해 별도의 간격으로 설정할 수 없습니다. 단일 설정은 전체 문서(모든 블록)
에 적용됩니다.

•	 “라인 간격”은 “문자 크기 자동”이 “끄기”로 설정된 경우에만 활성화됩니다.

•	 “인쇄 높이 초과” 또는 “피치 길이 초과” 오류 메시지가 표시되면 커서로 표시된 블록의 문자 크기를 
줄이거나 “문자 크기” 또는 “라인 간격”을 줄입니다.

•	 “라인 간격” 설정은 기본 설정(초기값)으로 등록할 수 있습니다.  
8-9 기본 설정(초기값) 등록

안내 화면에서도 설정이 가능합니다.
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8-1-16 글꼴 변경

표준

볼드

클리어 글꼴

정사각형 글꼴

베트남어

 	LETATWIN PC EDITOR PRO에서 “파일” - “인쇄 설정”을 선택합니다.  
“인쇄 설정” 화면을 표시하려면 메인 편집 화면에서 “파일” ⇒ “인쇄 설정”으로 접근하거나 화면 오른쪽의 “
인쇄 설정” 옆에 있는  를 클릭합니다.

 	“인쇄 설정” - “글꼴 선택”에서 선택한 후 “확인”을 클릭합니다.
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•	 영숫자 문자의 경우에만 다음 글꼴을 선택할 수 있습니다. 표준, 볼드, 클리어, 정사각형, 베트남어
•	 글꼴을 볼드, 클리어 글꼴, 정사각형 글꼴, 베트남어로 설정한 경우, 영숫자와 영숫자가 아닌 문자(한자, 

히라가나, 가타카나, 기호)를 함께 사용하면 텍스트의 균형이 맞지 않을 수 있습니다.

•	 실제 인쇄 시 문자 높이는 글꼴에 따라 다릅니다.
•	 글꼴을 기본 설정(초기값)으로 등록할 수 있습니다. 

    8-9 기본 설정(초기값) 등록

•	 “클리어 글꼴”은 인식성을 높이기 위해 문자 모양을 변경한 글꼴입니다.  
8-2-4 클리어 글꼴 사용  

베트남어 글꼴을 선택하면 발음 구별 부호(À, à 등)가 있는 문자의 글꼴이 변경됩니다.

•	 LM-550A의 경우 LETATWIN PC EDITOR PRO를 통해 글꼴을 선택할 수 없습니다. 본체에 설정된 
글꼴이 적용됩니다.
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8-2-1 “6”과 “9” 인쇄 방식 변경
문서에서 “6”과 “9”의 인쇄 방식을 설정하여 구분하기 쉽게 할 수 있습니다.

끄기

점   

밑줄

 	LETATWIN PC EDITOR PRO에서 “파일” - “인쇄 설정”을 선택합니다.  
“인쇄 설정” 화면을 표시하려면 메인 편집 화면에서 “파일” ⇒ “인쇄 설정”으로 접근하거나 화면 오른쪽의 “
인쇄 설정” 옆에 있는  를 클릭합니다.

	“인쇄 설정” 화면의 “6.9인쇄” 항목에서 표시 스타일을 선택한 후 “확인” 버튼을 클릭합니다.  
 안내 화면에서도 설정이 가능합니다.

8-2 문자 인식률 향상
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 	안내

 	설정이 적용됩니다.

•	 “6” 및 “9” 인쇄 설정을 기본 설정(초기값)으로 등록할 수 있습니다. 

    8-9 기본 설정(초기값) 등록

•	 LM-550A3/550A2/550A의 경우 앱을 통해 이 설정을 변경할 수 없습니다. 본체에서 설정을 조정합니다.
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8-2-2 0(영)에 슬래시 추가
0(영)에 슬래시를 추가하여 숫자 0(영)과 문자 O를 쉽게 구분할 수 있습니다.

끄기

켜기

	LETATWIN PC EDITOR PRO에서 “파일” - “인쇄 설정”을 선택합니다.  
“인쇄 설정” 화면을 표시하려면 메인 편집 화면에서 “파일” ⇒ “인쇄 설정”으로 접근하거나 화면 오른쪽의 “
인쇄 설정” 옆에 있는  를 클릭합니다.

	“인쇄 설정” 화면의 “0 슬래시” 항목에서 “켜기”를 선택한 후 “확인” 버튼을 클릭합니다. 
 안내 화면에서도 설정이 가능합니다.
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	안내

	설정이 적용됩니다.

•	 “0 슬래시” 설정을 기본 설정(초기값)으로 등록할 수 있습니다.

    8-9 기본 설정(초기값) 등록

•	 LM-550A2/550A는 0에 슬래시를 추가하는 설정을 지원하지 않습니다.  
LM-550A2에서는 클리어 글꼴을 선택하면 0에 슬래시가 사용됩니다.
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8-2-3 텍스트 뒤에 마침표 일괄 추가
모든 문서 끝에 마침표를 한 번에 추가하여 튜브 방향을 한눈에 확인할 수 있습니다.

	“편집하기” - ‘마침표’ - “추가”를 선택합니다.

	마침표가 추가됩니다.

•	 기간 추가는 입력이 완료된 데이터에 대해서만 수행할 수 있습니다. 신규 문서를 추가하는 경우 기간 
설정을 다시 적용하십시오.
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8-2-4 클리어 글꼴 사용
클리어 글꼴은 문자의 식별성을 높이기 위해 특별히 디자인된 글꼴입니다..

■ 클리어 글꼴 ( 초기값 )

■ 표준 글꼴

•	 글꼴은 “인쇄 설정”에서 선택할 수 있습니다.  8-1-16 글꼴 변경

•	 글꼴을 기본 설정(초기값)으로 등록할 수 있습니다. 

    8-9 기본 설정(초기값) 등록

•	 LM-550A에서는 클리어 글꼴을 사용할 수 없습니다.
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8-3-1 튜브 히터 사용
온도가 5～15ºC인 환경에서는 튜브가 경화되어 인쇄된 텍스트가 흐리거나 희미해질 수 있습니다.
그럴 경우 튜브 히터를 사용하여 튜브를 가열해 연화시켜서 인쇄 품질을 개선할 수 있습니다.

 지원되는 튜브 직경: ø1.5~ø4.6

히터는 LCD 디스플레이를 통해 켜고 끌 수 있습니다. 작동 방법에 대한 자세한 내용은 제6장(“본체 LCD 내용”)을 참고
하십시오.
*튜브 히터는 튜브에만 사용할 수 있습니다. 다른 인쇄 재료에는 사용할 수 없습니다.

6-5 히터 켜기/끄기

 경고

•	 튜브 투입구와 배출구를 절대 만지지 말 것
그럴 경우 화상을 입을 수 있습니다.

*LM-����PRO의 경우

8-3 저온에서의 인쇄 모드 설정
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8-3-2 인쇄 속도 낮추기
온도가 5～15ºC인 환경에서는 인쇄된 글씨가 희미해질 수 있습니다.  
그럴 경우 기기를 저속 모드로 설정해 보십시오.

	   버튼을 누릅니다.

	“저속 모드”를 “켜기”로 설정합니다.

•	 PC EDITOR의 “인쇄” 화면에서 “메인 프린터 설정을 사용한 인쇄”를 사용하여 인쇄하거나 USB 메모리 
장치의 데이터를 메인 프린터만 사용하여 인쇄하는 경우, 메인 프린터의 “저온 모드”를 “켜기”로 설정한 
후 인쇄합니다. 

6-9-2 저온 모드 설정

•	 메인 프린터에서 저온 모드가 활성화되면 전원을 꺼도 메인 프린터 설정이 유지됩니다. 표준 속도로 
돌아가려면 “02 저온 모드”를 “끄기”로 설정합니다.

•	 PC EDITOR에서 저온 모드 설정을 기본 설정(초기값)으로 등록할 수 있습니다. 
8-9 기본 설정(초기값) 등록
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8-3-3 인쇄 농도 조정
인쇄 농도(문자가 인쇄되는 농도)를 조정할 수 있습니다.

초기값 지원 모델

5 LM-3000PRO

4 LM-550A3/550A2/550A

	   버튼을 누릅니다.

	“인쇄 농도” 값을 변경합니다.

•	 잉크 리본이 인쇄 재료에 서로 달라붙는 경우, “인쇄 농도” 설정을 낮추어 보십시오.
•	 PC EDITOR에서 저온 모드 설정을 기본 설정(초기값)으로 등록할 수 있습니다. 

8-9 기본 설정(초기값) 등록

•	 PC EDITOR의 “인쇄” 화면에서 “메인 프린터 설정을 사용한 인쇄”를 사용하여 인쇄하거나 USB 메모리 
장치의 데이터를 메인 프린터만 사용하여 인쇄하는 경우, 메인 프린터의 “인쇄 농도”를 설정한 후 
인쇄합니다. 6-9-1 인쇄 농도 설정



1468장  기능

TO
C

Ch
. 1

Ch
. 2

Ch
. 8

Ch
. 5

Ch
. 1

1
Ch

. 3
Ch

. 9
Ch

. 6
부

록
Ch

. 4
Ch

. 1
0

Ch
. 7

8-4-1 연번 설정
문서에 대해 연번을 설정할 수 있습니다. 설정 가능한 연번 유형은 다음과 같습니다.

모드 설정 범위 출력 인쇄 출력의 예

8 진수 0~7777
모두 , 홀수만 , 짝수
만

MC5 MC6 MC7 MC10 MC11

10 진수 0~9999 X001 X002 X003 X004 X005

16 진수 0~FFFF F08 F09 F0A F0B F0C

대문자 A~Z 모두 출력 A 출력 B 출력 C 출력 D 출력 E

소문자 a~z 모두 모니터 a 모니터 b 모니터 c 모니터 d 모니터 e

두 연번 조합 연번 유형에 따라 다름 연번 유형에 따라 다름 A001 B002 C003 D004 E005

세 연번 조합 연번 유형에 따라 다름 연번 유형에 따라 다름 A001a B002b C003c D004d E005e

	   버튼을 누릅니다.

	“모드” / “출력” 형식을 선택하고, “시작” 및 “끝” 번호를 입력한 후 “삽입” 버튼을 클릭합니다.

8-4 연번 설정
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	“편집하기” 항목에  기호가 표시됩니다.

	연번에 영향을 받지 않는 영숫자는 “편집하기” 입력란에 직접 입력할 수 있습니다.  

입력 예: X  

“확인” 버튼을 클릭합니다.
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	입력된 데이터가 적용됩니다.

•	 블록당 3개의 연번을 설정할 수 있으며, 전체 문서에 대해 최대 45개의 연번을 설정할 수 있습니다.
•	 LM-550A 연번 설정을 사용하면 블록당 1개의 연번을 설정할 수 있으며, 전체 문서에 대해 최대 15개의 

연번을 설정할 수 있습니다.
•	 연번 번호는 시작에 “10”, 끝에 “1”을 입력하여 내림차순(10, 9, 8, 7…3, 2, 1)으로 설정할 수 

있습니다.
•	 한 블록에 두 개 또는 세 개의 연번을 설정할 때, 각각의 인쇄 항목 수가 다르면 낮은 번호가 우선시되고, 

그보다 높은 번호의 항목은 인쇄되지 않습니다.
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8-4-2 인쇄 연번 순서 설정
반복되는 연번을 인쇄할 때 출력 순서를 설정할 수 있습니다.

수량 우선순위 연번 우선순위

설정 범위

 	“파일” ⇒ “인쇄 설정” 또는   를 클릭합니다.

 	“연번 및 수량” 항목에서 “수량 우선순위” 또는 “연번 우선순위”를 선택한 후 “확인” 버튼을 클릭합니다.

•	 “연번 및 수량”은 “연번” 기능으로 입력한 연번을 사용할 때만 활성화됩니다. 직접 입력한 연번에는 
적용되지 않습니다.

•	 “연번 및 수량” 설정은 기본 설정(초기값)으로 등록할 수 있습니다.  
8-9 기본 설정(초기값) 등록
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8-5-1 전기 설비 기호 입력

	  버튼을 클릭합니다.

	“그룹” - “전기 설비-1”를 선택합니다.

8-5 발음 구별 기호가 있는 기호 및 텍스트 입력

입력 예: 접지 기호 입력
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	접지 기호를 선택한 후 “삽입” 버튼을 클릭합니다.

	“편집하기” 항목에  기호가 표시됩니다. “확인” 버튼을 클릭합니다.

	해당 기호가 적용됩니다.
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8-5-2 발음 구별 기호가 있는 기호 및 텍스트 입력
입력 예: Ä

	   버튼을 클릭합니다.

	문자를 선택한 후 “삽입” 버튼을 클릭합니다.
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	입력된 내용이 “편집하기” 입력란에 적용됩니다.  
“확인” 버튼을 클릭합니다.  
*발음 구별 기호가 포함된 연속 문자는 “발음 구별 기호” 화면에서 입력할 수 있습니다.

	입력된 내용이 적용됩니다.
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8-6-1 개별 미리보기 확인

 	개별 미리보기는 단일 블록 내에 입력된 내용을 표시합니다.

미리보기 화면 아이콘 조작

①②③④⑤

① 확대

② 축소

③ 확대 / 축소

④ 전체 보기

⑤ 높이 기준 보기

•	 개별 미리보기에 표시되는 피치 길이 단위는 mm입니다. 표시를 인치로 전환할 수 있습니다.  
8-8-12 밀리미터와 인치 간 표시 단위 전환

8-6 미리보기 확인
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8-6-2 전체 미리보기

 	“파일” - “전체 미리보기”를 클릭하거나  버튼을 클릭합니다.

 	전체 미리보기가 표시됩니다.  
“전체 미리보기” 화면에서 “연번 및 수량” 설정, 송신 및 인쇄를 수행할 수 있습니다.
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8-7-1 편집 메뉴에서 일괄 변경
문서의 “문자 크기”, “문자 폭”, “수량”, “피치 길이”, “밑줄”, “거꾸로 뒤집기” “180° 회전 인쇄”의 설정값을 한 번에 일
괄 변경할 수 있습니다.

예: 수량을 2에서 4로 변경

	“편집하기” - “모두 변경”을 선택한 후 “반복”을 클릭합니다.

	▲ 를 누르거나 직접 “4”를 입력한 후 “확인” 버튼을 클릭합니다.

8-7 �설정값 일괄 편집(문자 크기, 문자 폭, 수량, 피치 길이, 
밑줄, 거꾸로 뒤집기, 180° 회전 인쇄)
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	반복 횟수가 4회로 변경됩니다.

*�글자 크기”, “글자 폭”, “반복”, “피치 길이”, “밑줄”, “거꾸로 뒤집기”, “180° 회전 인쇄”는 동일한 방법으로 “편집하
기” - “모두 변경”에서 일괄 변경할 수 있습니다.

•	 “인쇄 설정”의 “문자 크기 자동”이 “표준 자동”, “슈퍼 자동” 또는 “자동으로 높이 고정”으로 설정된 
경우 “문자 크기” 및 “문자 폭”을 일괄 변경할 수 없습니다.  
“문자 크기 자동”이 “끄기”로 설정된 경우에만 “문자 크기” 및 “문자 폭”에 일괄 변경을 적용할 수 
있습니다. 

8-1-10 자동 문자 크기 조정



1588장  기능

TO
C

Ch
. 1

Ch
. 2

Ch
. 8

Ch
. 5

Ch
. 1

1
Ch

. 3
Ch

. 9
Ch

. 6
부

록
Ch

. 4
Ch

. 1
0

Ch
. 7

8-7-2 LETATWIN PC EDITOR PRO에서 항목 더블 클릭으로 일괄 변경
다섯 가지 항목(“수량”, “피치 길이”, “밑줄”, “거꾸로 뒤집기”, 180°회전 인쇄”)의 경우 아래에 표시된 제목을 더블 클
릭하여 “모두 변경” 화면을 표시할 수도 있습니다.

	변경할 항목을 더블 클릭하여 선택합니다. 대화 상자가 열리면 원하는 대로 내용을 변경합니다.

•	 “문자 크기” 및 “문자 폭”을 일괄 변경하려면 “편집” - “모두 변경”을 사용합니다.
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8-8-1 인쇄할 모델 선택
여러 대의 LM-3000PRO 장치를 하나의 PC에 연결하여 인쇄할 수 있습니다.
여러 대의 장치를 연결하여 사용할 경우 출력에 사용할 장치를 설정합니다.

	   버튼을 클릭합니다.

	“프린터 선택”에서 출력에 사용할 프린터를 선택합니다.

•	 사용 중인 LM-3000PRO는 LETATWIN PC EDITOR에 미리 등록되어 있어야 합니다. 
    8-8-1 인쇄할 모델 선택

•	 한 대의 컴퓨터를 여러 대의 LM-550A3/550A2/550A 장치에 연결할 수 없습니다.
•	 LM-550A3/550A2/550A는 모델 등록이 필요하지 않습니다. 설정된 모델이 적용됩니다.
•	 USB 연결 시에는 하나의 컴퓨터와 하나의 LM-3000PRO만 연결할 수 있습니다.
•	 하나의 컴퓨터를 여러 대의 LM-3000PRO 장치에 연결하거나, 여러 대의 컴퓨터를 하나의 LM-

3000PRO에 연결하려면 LAN 연결을 사용해야 합니다.
•	 USB 연결은 LAN 연결과 함께 사용할 수 있습니다.

8-8 고급 인쇄 설정
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8-8-2 인쇄 범위 선택
LM-3000PRO에서는 개별 블록별로 인쇄 범위를 지정할 수 있습니다.

	   버튼을 클릭합니다.

	“인쇄 설정” 항목에서 “인쇄 범위 선택” 아래의 “켜기” 버튼을 클릭합니다.
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	인쇄할 블록에  아이콘이 표시되도록 설정한 후 “확인” 버튼을 클릭하고 “인쇄” 화면에서 인쇄를 
실행합니다.

•	 본체만 사용하여 인쇄하는 경우 개별 블록에는 설정을 적용할 수 없습니다. 

    6-2 인쇄

•	 LM-550A3/550A2/550A의 개별 블록에 대해 인쇄 범위를 지정할 수 있습니다.
•	 LM-550A3/550A2/550A에서는 “시작 번호”와 “끝 번호” 블록으로 범위를 지정합니다.
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8-8-3 인쇄 사본 수 선택
인쇄할 매수를 설정할 수 있습니다. 설정 범위는 1~30회입니다.

	   버튼을 클릭합니다.

	사본 수를 입력한 후 인쇄합니다.

•	 본체에서 인쇄할 때 사본 수도 설정할 수 있습니다.  
6-2 인쇄

•	 여백 유무는 LM-3000PRO에서만 설정할 수 있습니다.
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8-8-4 인쇄 정렬
실제 인쇄 길이가 설정값과 다를 경우 인쇄 전에 전체 인쇄 재료 길이를 조정할 수 있습니다.
정렬값에는 실제 인쇄 길이와 설정 길이의 차이를 입력합니다.

설정 범위
실제 인쇄 길이가 설정 길이보다 짧은 경우 양수의 조정값을 입력합니다 .
실제 인쇄 길이가 설정 길이보다 긴 경우 음수의 조정값을 입력합니다 .

	   버튼을 클릭합니다.

	“정렬” 입력란에 조정값을 입력한 후 인쇄합니다.
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8-8-5 �메인 프린터와 LETATWIN PC EDITOR PRO 설정 분리 및 
LETATWIN PC EDITOR PRO에서 인쇄

PC EDITOR 설정으로 인쇄 프린터에 설정된 값이 일시 적용되어 인쇄됩니다 .
메인 프린터 설정으로 인쇄 PC EDITOR 에 설정된 값이 일시 적용되어 인쇄됩니다 .

LM-3000PRO 인쇄 시 일시 적용되는 설정 항목 및 적용 가능한 설정 범위

설정 항목 설정 범위

컷팅 위치 -2.0mm ~ +2.0mm

저온 모드 끄기 / 켜기

여백 끄기 / 켜기

인쇄 라인 위치 -3.8mm ~ +3.8mm

인쇄 후 공급 끄기 / 켜기

수평 인쇄 라인 위치 0mm ~ 8.0mm

인쇄 농도 1~9

인쇄 전 공급 끄기 / 켜기 / 자동

	   버튼을 클릭합니다.
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 	“메인 프린터 설정으로 인쇄” 또는 “PC에서 직접인쇄” 중 하나를 선택합니다.

 

 	“PC에서 직접인쇄”를 선택하면 이전에 등록된 설정을 불러와 사용할 수 있습니다.  
8-9-3 인쇄 매개변수 설정 등록

•	 LM-550A3/550A2/550A의 경우, 메인 프린터 설정과 PC EDITOR PRO에 별도의 설정을 사용할 수 
없습니다. PC EDITOR 설정이 적용됩니다.

•	 LM-550A3/550A2/550A의 경우, “컷팅 위치”, “저온 모드”, “프린팅 라인”, “인쇄 전 공급”, “인쇄 
농도” 항목만 설정할 수 있습니다.



1668장  기능

TO
C

Ch
. 1

Ch
. 2

Ch
. 8

Ch
. 5

Ch
. 1

1
Ch

. 3
Ch

. 9
Ch

. 6
부

록
Ch

. 4
Ch

. 1
0

Ch
. 7

8-8-6 컷팅 위치 설정
컷팅 위치를 이동하면 인쇄 위치가 조정됩니다.
인쇄 위치가 오른쪽으로 너무 많이 이동된 경우 플러스 설정을 사용합니다. 왼쪽으로 너무 많이 이동된 경우 마이너스 
설정을 사용합니다.

설정 범위

-2.0 ~ +2.0mm

	   버튼을 클릭합니다.

	“컷팅 위치” 아래에 조정값을 입력합니다.

•	 입력한 컷팅 위치 값을 등록한 후 “등록된 참조 정보”에서 불러와 사용할 수 있습니다. 
8-9-3 인쇄 매개변수 설정 등록
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8-8-7 인쇄 라인 위치 설정
인쇄 위치가 수직으로 이동한 경우, 인쇄 전에 수직 위치를 조정하십시오.
플러스 설정값은 인쇄 위치를 위로 이동시키고, 마이너스 값은 인쇄 위치를 아래로 이동시킵니다.

설정 범위

-3.8 ~ +3.8mm

	   버튼을 클릭합니다.

	“인쇄” 화면의 “인쇄 라인 위치” 아래 설정값을 변경합니다.

•	 “프린팅 라인“ 설정을 기본 설정(초기값)으로 등록할 수 있습니다.  
8-9 기본 설정(초기값) 등록
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8-8-8 인쇄 후 공급 설정
이 설정을 켜면 인쇄 후 인쇄 재료가 본체 인쇄 재료 배출구까지 공급됩니다.
인쇄 재료의 인쇄 후 여백을 줄이려면 이것을 “끄기”로 설정합니다.

켜기：

	   버튼을 클릭합니다.

	“인쇄” 화면의 “인쇄 후 공급”에서 “켜기” 또는 “끄기”를 선택한 후 인쇄를 수행합니다.
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•	 “인쇄 후 공급” 설정을 기본 설정으로 등록할 수 있습니다.  
8-9 기본 설정(초기값) 등록

•	 양면 인쇄가 “켜기”로 설정된 경우 인쇄 후 공급량은 “켜기”로 고정됩니다  
양면 인쇄가 “켜기”로 설정된 경우 설정 제한 사항은 다음과 같습니다.

기능 기능 제한 사항
인쇄 범위 선택 허용 설정
사본 “1” 로 고정 , 회색으로 표시
정렬 “0” 로 고정 , 회색으로 표시
컷팅 위치 허용 설정
인쇄 라인 위치 허용 설정
인쇄 농도 허용 설정
저온 모드 허용 설정
인쇄 전 공급 “끄기” 로 고정 , 회색으로 표시
인쇄 후 공급 Fixed at “ON,” grayed out
여백 “끄기” 로 고정 , 회색으로 표시
수평 인쇄 라인 위치 “0” 로 고정 , 회색으로 표시
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8-8-9 인쇄 전 공급
겨울철과 같이 저온에서는 튜브와 그립 슬리브가 경화되어 처음 2~3개는 인쇄가 번지거나 희미해질 수 있습니다.
인쇄 재료 공급이 불안정한 상태에서 인쇄하면 인쇄가 번지거나 희미해질 수 있습니다.
공급을 안정화하고 인쇄 품질을 보장하려면 일정량의 인쇄 재료를 통과시켜 공급해야 합니다.
이를 위해 “인쇄 전 공급”을 “켜기” 또는 “자동”으로 설정한 후 인쇄를 수행하십시오.

켜기：

끄기：

“자동”은 본체 도어 커버를 연 상태에서 인쇄할 때는 “인쇄 전 공급” - “켜기”로, 도어 커버를 열지 않은 상태에서 인쇄
할 때는 “인쇄 전 공급” - “끄기”로 자동 전환됩니다.

	   버튼을 클릭합니다.

	“인쇄” 화면에서 “인쇄 전 공급”을 설정한 후 인쇄합니다.

•	 전체 컷팅이 지원되는 인쇄 자료(마킹 플레이트 및 블록 마커 이외의 재료)의 경우, “인쇄 전 공급” 및 “
인쇄 후 공급”을 “끄기”로 설정하더라도 인쇄 재료가 전체 컷팅 위치로 이송됩니다. 결과적으로 특정 
크기의 여백이 생성됩니다.

•	 “인쇄 전 공급” 설정을 기본 설정으로 등록할 수 있습니다.  
8-9 기본 설정(초기값) 등록



1718장  기능

TO
C

Ch
. 1

Ch
. 2

Ch
. 8

Ch
. 5

Ch
. 1

1
Ch

. 3
Ch

. 9
Ch

. 6
부

록
Ch

. 4
Ch

. 1
0

Ch
. 7

8-8-10 여백 설정
여러 사본을 인쇄할 때 여백을 설정합니다. 여백을 삽입하려면 이를 “켜기”로 설정합니다.

끄기 여백 없음

켜기
10mm 

 
블록 마커의 경우 1 블록

 	  버튼을 클릭합니다.

 	“인쇄” 화면에서 “여백”을 “켜기” 또는 “끄기”로 설정한 후 인쇄합니다
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8-8-11 수평 인쇄 라인 위치 조정(블록 마커 전용)
블록 마커용 수평 프린팅 라인을 조정합니다. 숫자가 클수록 텍스트가 오른쪽으로 더 이동합니다.

설정 범위

0.0 ~ +8.0mm

중앙에서 왼쪽으로 이동된 위치
블록 중앙과 정렬하려면 설정값을 
입력합니다 .

중앙에서 오른쪽으로 이동된 위치
다음 블록의 중앙과 정렬하려면 
설정값을 입력합니다 .

	   버튼을 클릭합니다.

	“인쇄” 화면에서 “인쇄 라인 위치(수평)” 값을 입력한 후 인쇄합니다.

•	 블록 마커 이외의 인쇄 재료의 수평 인쇄 라인 위치를 조정하려면 같은 화면에서 “컷팅 위치” 설정을 
사용합니다.

•	 “인쇄 라인 위치(수평)” 설정을 기본 설정으로 등록할 수 있습니다.  
8-9 기본 설정(초기값) 등록
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8-8-12 밀리미터와 인치 간 표시 단위 전환
	“파일” - “mm 인치 스위칭”을 클릭합니다.

	길이 단위가 인치로 전환됩니다.

•	 재료 크기 설정을 인치로 변경해도 밀리미터가 표시됩니다.
•	 밀리미터와 인치를 여러 번 전환하면 오류가 증가할 수 있습니다. LETATWIN PC EDITOR PRO를 처음 

사용할 때는 밀리미터 또는 인치로 설정하고, 이후에는 되도록 설정을 변경하지 마십시오.
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설정은 기본 설정(초기값)으로 등록할 수 있습니다.
신규 문서를 생성할 때 기본 설정이 적용됩니다.

	“기본 설정” 화면을 열려면  아이콘을 클릭합니다.

 	아래와 같이 “기본 설정”에서 세 가지 유형의 설정(“기본 설정”, “인쇄 설정”, “인쇄 매개변수 설정”)을 설정할 
수 있습니다.

LM-3000 PRO/LM-550A3/550A2/550A의 경우 모델별로 기본 설정값을 등록할 수 있습니다.

설정된 모델에 대한 설정만 초기화합니다 .

설정값을 적용하지 않고 “기본 설정” 화면을 닫습니다 .

설정값을 적용하고 “기본 설정” 화면을 닫습니다 .

“기본 설정” 화면을 닫지 않고 설정값을 적용합니다 .

8-9 기본 설정(초기값) 등록
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8-9-1 기본 설정 등록
“수량”, “피치 길이”, “문자 크기”, “문자 폭”에 대해 기본 설정(초기값)을 설정할 수 있습니다.

•	 “문자 크기” 및 “문자 폭” 설정은 “인쇄 설정” 화면의 “문자 크기 자동”이 “끄기”로 설정된 경우에만 
적용됩니다.

•	 각 모델에 대해 기본 설정값을 등록할 수 있습니다.

8-9-2 인쇄 설정 등록
“인쇄 설정” 화면의 항목 설정을 기본 설정(초기값)으로 등록할 수 있습니다.
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•	 각 모델에 대해 기본 설정값을 등록할 수 있습니다.
•	 회색으로 표시되어 입력할 수 없는 설정 항목은 해당 모델에 사용할 수 없습니다.

8-9-3 인쇄 매개변수 설정 등록
“인쇄 매개변수 설정”의 경우 변경된 설정값에 이름을 지정하여 저장하면 추후 인쇄 시 불러올 수 있습니다.

	설정값 입력 후 등록할 이름을 입력하고 “목록 추가”를 클릭합니다.

예: 1.0mm의 컷팅 위치 등록
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	설정값이 등록되었습니다.

	“인쇄” 화면에서 “PC EDITOR 설정으로 인쇄”를 선택하고 “등록된 이름 표시”로 설정을 불러온 후 
인쇄합니다.

컷팅 위치: 1.0mm가 적용됩니다.

•	 각 모델에 대해 최대 20개의 인쇄 매개변수 설정을 등록할 수 있습니다.
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■ 저장 및 송신의 차이점

저장 편집 중인 문서를 지정된 이름으로 컴퓨터 또는 컴퓨터에 삽입된 USB 메모리 장치
에 저장합니다 .

송신 편집 중인 문서는 LM-3000PRO 본체에 삽입된 USB 메모리 장치에 저장합니다 .  
송신하려면 컴퓨터가 본체에 연결되어 있어야 합니다 .

■ 저장 파일 형식
파일 형식 확장자 적용 대상

LMP .LMP LM-3000PRO
LMF .LMF LM-550A3/550A2/550A
CSV .CSV 모든 모델

■ 주의
CSV 형식으로 파일을 저장할 경우, 선택한 모델 및 인쇄 재료 데이터는 저장되지 않습니다.
CSV 형식으로 파일을 저장할 때 저장되는 설정 항목은 “수량”과 “피치 길이”뿐입니다.
CSV 파일 형식으로 저장된 “수량” 및 “피치 길이” 데이터를 불러와 적용하려면 ‘파일’ - “파일 가져오기”를 사용합니다. 

9-3 CSV 파일 가져오기

8-10-1 새 이름으로 파일 저장
	“파일” - “다른 이름으로 저장”을 클릭합니다.

8-10 파일 저장 및 송신
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	“다른 이름으로 저장” 화면이 열립니다. “파일 위치”를 선택하고 “파일 이름”을 입력한 후 “저장” 버튼을 
클릭하여 저장합니다.

①
②

③
④
⑤
⑥
⑦

① 파일을 저장할 위치를 지정합니다 .

② 저장된 파일이 목록에 표시됩니다 .

③ 파일 이름을 입력합니다 .

④ 파일을 저장할 파일 형식을 선택합니다 .

⑤ 인코딩 유형을 선택합니다 (CSV 파일 형식으로 파일을 저장하는 경우에만 해당 ).

⑥
저 장 된 파 일 에 코 멘 트 를 등 록 할 수 있 습 니 다 . 최 대 100 자 까 지 입 력 할 수 있 습 니 다 .  

8-10-4 파일에 코멘트 기록

⑦ 저장된 파일을 사용할 모델을 선택합니다 . 문서 생성 시 설정된 모델에서 모델을 변경할 때 이 설정을 
사용합니다 .

•	 파일을 저장하고 이전 버전을 덮어쓰려면 “저장” 아이콘을 사용하여 같은 이름의 파일로 저장하거나 “
파일” - “저장”을 사용하여 저장합니다.

•	 LM-3000PRO에는 본체 메모리가 없습니다.
•	 본체만 사용하여 LM-3000PRO로 인쇄하는 경우, LMP 파일 형식으로 저장된 데이터가 있는 USB 

메모리 장치를 삽입하여 사용합니다.
•	 USB 메모리를 사용하여 메인 LM-3000PRO 장치에서 인쇄하는 경우, LMP 파일 형식의 데이터만 

사용할 수 있습니다.
•	 LM-550A3/550A2/550A는 본체에 직접 삽입된 USB 메모리 장치로 데이터를 직접 송신할 수 없습니다.
•	 LM-550A3/550A2/550A는 본체 메모리 또는 본체의 입력 문서로 직접 데이터를 송신할 수 있습니다.
•	 USB 메모리 장치를 사용하여 LM-550A3/550A2/550A로 인쇄하는 경우, 사용하기 전에 컴퓨터를 

사용하여 USB 메모리 장치에 파일을 LMF 파일로 저장합니다.
•	 상위 모델에서 하위 모델로 변경하려면 “저장” → “기종 선택”에서 모델을 선택한 후 파일 이름을 

지정하고 설정을 저장합니다. 저장 후 “열기”를 사용하여 파일을 엽니다.
•	 모델 순서:  

LM-3000PRO>LM-550A3>550A2>550A
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8-10-2 덮어쓰기로 파일 저장
 아이콘을 클릭하면 파일을 저장하고 이전 버전을 덮어씁니다.
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8-10-3 파일 송신
편집 중인 문서는 LM-3000PRO 본체에 삽입된 USB 메모리 장치에 저장됩니다. 송신하려면 컴퓨터가 본체에 연결되
어 있어야 합니다.

	  아이콘을 클릭합니다.

	“보내기” 화면이 열립니다. “파일 위치”를 선택하고 “파일 이름”을 입력한 후 “보내기” 버튼을 클릭하여 
보내기합니다.

①

②
③
④
⑤

① 파일을 전송할 기기를 선택합니다 .

② 파일을 저장할 폴더를 선택합니다 .
기존 : 이미 생성된 폴더를 선택합니다 .

신규 : 신규 폴더를 생성합니다 .

③ 파일 이름을 입력합니다 .

④ 파일 형식 .

⑤
저장된 파일에 코멘트를 등록할 수 있습니다 . 최대 100 자까지 입력할 수 있습니다 .  

8-10-4 파일에 코멘트 기록
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8-10-4 파일에 코멘트 기록
파일 코멘트는 “다른 이름으로 저장” 화면, “보내기” 화면 및 메인 편집 화면에서 입력할 수 있습니다.

8-10-3 파일 송신

8-10-4 파일에 코멘트 기록

 	�파일 코멘트는 메인 편집 화면에서 입력합니다.  
“파일” - “파일 코멘트”를 클릭하거나  아이콘을 클릭합니다.

 	파일 코멘트를 입력한 후 “확인” 버튼을 클릭합니다.
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 	파일 코멘트가 등록되었습니다

 	저장된 문서에 등록된 파일 코멘트는 저장된 문서를 불러올 때 확인할 수 있습니다.

•	 파일 코멘트 텍스트에는 줄 바꿈을 포함할 수 없습니다.
•	 파일 코멘트에는 최대 100자까지 입력할 수 있습니다.
•	 USB 메모리 장치에 저장된 문서의 파일 코멘트는 본체에서 확인할 수 있습니다.
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양면 인쇄는 그립 슬리브에서만 수행할 수 있습니다.
양면 인쇄 기능은 앞쪽에 인쇄된 동일한 내용을 180° 회전하여 뒤쪽에 인쇄하는 기능입니다.
양면 인쇄는 한 번의 통과로 양면에 인쇄할 수 없습니다. 앞쪽 인쇄 후, 그립 슬리브를 본체 프린터에서 제거하고 뒷쪽
이 위로 향하도록 장착한 후 인쇄를 수행합니다.

앞쪽 뒤쪽

양면 인쇄의 예

 	“파일” - “양면 인쇄 설정”를 클릭합니다.

8-11 양면 인쇄
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 	안내 화면에서 “켜기”를 선택한 후 “확인” 버튼을 클릭합니다.

양면 인쇄 설정이 이제 완료되었습니다.
LETATWIN PC EDITOR PRO 또는 본체 프린터에서 인쇄합니다.

6-2 인쇄   7-1-8 인쇄

다음으로 프린터 표시대로 그립 슬리브를 제자리에 장착하고 인쇄를 실행합니다.

 	본체의 LCD 화면에 MAX 웹사이트로 연결되는 QR 코드가 표시됩니다.  
웹사이트에서 관련 절차를 보여주는 교육 동영상을 시청할 수 있습니다. 동영상 시청 후 “확인” 버튼을 
누릅니다.

 	그립 슬리브 끝단으로부터 10cm 지점에 앞쪽과 뒷쪽 모두에 표시를 추가합니다.
약 ��cm

약 
��cm

약 ��cm의 측정값
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	지정된 길이로 그립 슬리브를 컷팅한 후 본체에 장착합니다.  
아직 “재시작” 버튼을 누르지 마십시오.  
*�일반 절차와 다름에 유의하십시오. 인쇄 전 반드시 아래 설명을 읽으십시오.  
인쇄 길이가 88cm 초과 시 구간별로 인쇄합니다.

그립
슬리브

 	그립 슬리브 보빈 와인더의 바깥쪽이 위로 향하도록 배치하고, 표시를 앞쪽 끝에 위치시킨 후 컷팅된 그립 
슬리브를 본체에 장착합니다. 아래 이미지를 참고하여 표시 위치를 설정합니다. 4-4 그립 슬리브 장착

그립 슬리브 곡률

그립 슬리브 장착 위치

 	도어 커버를 닫고 “재시작” 버튼을 누릅니다.  
*�앞쪽 인쇄 시 하프 컷은 수행되지 않습니다. 뒷쪽 인쇄 시 하프 컷이 수행됩니다.

외부 표면

내부 표면

D

D B

B
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 	도어 커버를 열고 그립 슬리브를 뒤집어 제자리에 장착합니다. 그립 슬리브 설정 위치는 앞쪽 인쇄 시와 
동일합니다.  
*뒤쪽 인쇄 시 하프 컷이 수행됩니다.

 	부분별 인쇄 시, 4~8단계를 반복하여 인쇄를 수행합니다.

•	 인쇄하기 전에 본체 화면에 지정된 길이로 그립 슬리브를 자릅니다.
•	 앞쪽과 뒤쪽에 인쇄된 텍스트는 동일해야 합니다.
•	 본체 화면의 안내에 따라 작업합니다. 올바른 절차를 따르지 않으면 앞쪽과 뒤쪽의 인쇄 위치가 크게 달라질 

수 있습니다.
•	 양면 인쇄가 “켜기”로 설정되어 있으면 좌우 여백 설정이 길어집니다.
•	 총 인쇄 길이가 50cm를 초과하는 경우 여러 부분으로 나누어 인쇄합니다. 본체 화면의 안내에 따라 

인쇄하십시오.
•	 본체에서 인쇄하는 경우 사용 중에는 양면 인쇄를 켜거나 끌 수 없습니다. 사용 전에 양면 인쇄 설정을 USB 

메모리 장치에 저장하십시오.
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LETATWIN PC EDITOR PRO를 사용하여 생성된 데이터는 다음 세 가지 방법으로 사용할 수 있습니다.

USB 케이블/
LAN 케이블

본체에서 직접 인쇄합니다.→PC EDITOR PRO

본체에 연결된 USB 메모리 
장치로 데이터를 송신하고 
본체에서 인쇄합니다.→PC EDITOR PRO

USB 케이블/
LAN 케이블

Wi-FiWi-Fi

USB 메모리

USB 메모리 장치로 데이터를 
송신한 후 USB 메모리 장치를 
사용하여 본체에서 인쇄합니다.→PC EDITOR PRO

→ →

Wi-FiWi-Fi

USB 메모리

LM-3000PRO 외에도 LETATWIN PC EDITOR PRO는 다음 모델을 지원합니다.

컴퓨터에서 직접 인쇄

PC
↓

USB 메모리 장치로  
데이터 전송

PC
↓

본체 메모리로  
데이터 전송

PC
↓

본체에 연결된 USB  
메모리 장치로  
데이터 전송 

LM-3000PRO 〇 〇 ×
( 본체 메모리 없음 ) 〇

LM-550A3/550A2/550A 〇 〇 〇 ×

데이터 형식은 모델에 따라 다릅니다.
데이터 형식

LM-3000PRO LETATWIN PC EDITOR PRO FILE FORMAT(*.LMP)

LM-550A3/550A2/550A LETATWIN PC EDITOR PRO FILE FORMAT(*.LMF)

•	 보안 기능이 있는 USB 메모리 장치는 사용할 수 없습니다.
•	 USB 메모리 장치 루트에 직접 저장된 파일은 본체에서 읽을 수 없습니다. 항상 폴더를 만든 다음 해당 

폴더에 파일을 저장하십시오.
•	 LM-3000PRO를 사용할 때는 1바이트 또는 2바이트 문자 사용 여부에 관계없이 폴더 및 파일 이름이 50

자를 초과할 수 없습니다. 본체에서 표시할 수 없는 뒤쪽 문자는 잘립니다.
•	 LM-5×× 시리즈 장치를 사용할 경우 이름은 1바이트 8자의 영숫자를 초과할 수 없습니다.
•	 지정된 작업을 먼저 수행하지 않고 USB 메모리 장치를 제거하면 데이터가 손상될 수 있습니다.

9-1 LETATWIN PC EDITOR PRO 데이터 사용
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PC EDITOR PRO는 Excel 또는 다른 유형의 스프레드시트 소프트웨어를 사용하여 생성된 CSV 파일을 읽을 수 있습니다.

스프레드시트 소프트웨어를 사용하여 텍스트를 입력할 때는 아래 규칙을 준수하십시오.
CSV
파일 A 열 B 열 C 열 D 열 E 열 F 열 G 열 H 열 이후

인쇄
블록 첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 mm/ 인치

선택 비활성화됨

*수량 및 피치 길이 값을 가져올 때는 “파일 가져오기”를 사용하여 읽습니다.

CSV 파일의 A열에 입력된 텍스트는 인쇄 블록의 첫 번째 행이 되고, B열에 입력된 텍스트는 인쇄 블록의 두 번째 행이 
됩니다.

COM R
X01 V WS

X02
T

X03
COM
X01

COM
X02

첫 번째 라인
두 번째 라인

첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 mm/ 인치
선택

A B C D E F G

COM 1 20 mm

R X01 1 20

S X02 1 20

T X03 1 20

V 1 20

W 1 20

COM X01 1 20

COM X02 1 20

•	 G열이 비어 있으면 길이 단위는 “mm”로 읽힙니다.
•	 밀리미터 또는 인치를 지정할 경우 G열의 첫 번째 줄에만 단위를 입력합니다.

9-2 �스프레드시트 소프트웨어를 사용하여 생성된 데이터를 
LETATWIN PC EDITO/R PRO로 가져오기
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Excel이나 다른 스프레드시트 소프트웨어를 사용하여 만든 CSV 파일은 아래 네 가지 방법을 사용하여 가져올 수 있습
니다.

가져오기 방법 가져올 수 있는 CSV 데이터 범위

“열기” 를 사용하여 가져오기 A 열에서 D 열까지의 CSV 데이터에만 적용됩니다 . E 열의 “수량” , F 열의 “피치 길이” , 
G 열의 “mm/ 인치” 에 지정된 값은 적용되지 않습니다 .

CSV 파일에서 복사하여 붙여넣기 A 열에서 D 열까지의 CSV 데이터에만 적용됩니다 . E 열의 “수량” , F 열의 “피치 길이” , 
G 열의 “mm/ 인치” 에 지정된 값은 적용되지 않습니다 .

“파일 가져오기” 를 사용하여  
가져오기

A 열에서 G 열까지의 CSV 데이터를 가져올 수 있습니다 . 지정된 “수량” , “피치 길이” , 
“mm/ 인치” 값도 적용됩니다 .

CSV 파일을 아이콘에 끌어다 놓기 A 열에서 D 열까지의 CSV 데이터에만 적용됩니다 . E 열의 “수량” , F 열의 “피치 길이” , 
G 열의 “mm/ 인치” 에 지정된 값은 적용되지 않습니다 .

입력 예

*�문자 손상 위험이 있으므로 CSV 파일을 저장하거나 불러올 때는 아래와 같이 각 모델에 맞는 인코딩을 지정합니다.
모델명 CSV 파일 선택 시 인코딩 유형

LM-3000PRO UTF-8

LM-550A3

Shift-JISLM-550A2

LM-550A

9-3 CSV 파일 가져오기
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9-3-1 인쇄 내용만 가져오기
	  아이콘을 클릭합니다.

	“파일 유형:”에서 “CSV file format (*.CSV)”을 선택한 다음 “참조” 버튼을 사용하여 대상 파일을 지정하고 “
열기”를 클릭합니다.
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	데이터가 메인 편집 화면에 로드됩니다.
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9-3-2 CSV 파일에서 복사 및 붙여넣기
	CSV 파일을 복사합니다.

	붙여넣을 위치를 선택한 다음   를 클릭합니다.
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	데이터가 입력됩니다.

9-3-3 인쇄 내용, 수량, 피치 길이 데이터 가져오기
	“파일 가져오기”를 클릭합니다.
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	“파일 유형:”에서 “CSV file format (*.CSV)”을 선택한 다음 “참조” 버튼을 사용하여 대상 파일을 지정하고 
“삽입하기”를 클릭합니다.

	파일을 가져옵니다. “수량” 및 “피치 길이” 값이 적용됩니다.
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9-3-4 CSV 파일을 LETATWIN PC EDITOR PRO 아이콘으로 드래그하여 가져오기
	CSV 파일은 LETATWIN PC EDITOR PRO 아이콘으로 드래그하여 가져올 수 있습니다.

Book1

LetawinPro

	데이터가 읽힙니다. 다음으로 모델을 선택합니다.

•	 두 개 이상의 블록에 대한 피치 길이가 입력되지 않은 경우 파일을 붙여넣거나 가져올 수 없습니다.
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10장   
유지보수

10-1 플래튼 롤러 청소............................................................................. 199
10-2 열전사 헤드 청소............................................................................. 200
10-3 인쇄 재료 센서 청소......................................................................... 201
10-4 �블록 마커 센서 및 블록 마커 부착물 청소............................................. 202
10-5 미디어 가이드 B와 D 청소하기 (테이프 접착제 제거 방법)..................... 203
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사용 중 고장을 줄이려면 본체를 정기적으로 유지보수하십시오.  
이 절에 설명된 것과 같은 증상은 기기에 유지보수가 필요함을 나타냅니다.  
일반적으로 최소 한 달에 한 번 유지보수를 수행하는 것이 좋습니다. 그러나 최적의 유지보수 빈도는 기기 사용 빈도 
및 사용 환경에 따라 달라집니다.

증상
· 인쇄된 재료 블록 길이가 설정값보다 2mm 이상 짧습니다.
· 인쇄된 텍스트가 왼쪽으로 치우칩니다.

원인
플래튼 롤러에 먼지나 이물질이 붙어 인쇄 재료 공급에 영향을 미치고 있습니다.

필수 항목
· 물에 적셔 완전히 짜낸 천 또는 알코올에 적신 부드러운 천
  (보풀이 잘 생기는 천은 사용하지 말 것)
· 테이프

유지보수 실시

	전원이 꺼진 상태에서 커버를 엽니다.

	본체에서 플래튼 롤러를 분리합니다.

	<먼지 및 오염 제거 시> 
전원이 꺼진 상태에서 덮개를 엽니다. 본체 턴테이블에서 롤러를 분리합니다. 
물기를 꼭 짠 물티슈 또는 알코올을 묻힌 부드러운 천으로 턴테이블 롤러에 묻은 먼지나 오염물을 닦아냅니다. 

6-6 도움말

 
<테이프 접착제 제거 시> 
테이프 접착제가 부착되어 있습니다. 접착면을 눌러 테이프를 제거합니다.

플래튼 롤러 플래튼 롤러

〈플래튼�롤러를�본체에서�분리합니다.〉 〈테이프�접착제를�제거할�때〉

천

테이프

 
•	 물이나 알코올이 마른 후에 인쇄하십시오.

10-1 플래튼 롤러 청소
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증상
인쇄된 문자에 얇은 가로 흰색 줄무늬가 나타납니다.

원인
열전사 헤드에 먼지나 이물질이 묻어 잉크 리본 전사에 영향을 미칩니다.

필수 항목:
· 알코올(에탄올)이 묻은 면봉.
*마른 면봉으로 닦는 것도 효과적이지만 알코올을 사용하면 효과가 더 좋습니다.

유지보수 실시

	본체 후면의 주 전원 스위치를 끕니다.

	도어 커버를 엽니다.

	알코올을 적신 면봉으로 열전사 헤드 중앙의 가열 소자(그림 참조)를 부드럽게 닦습니다.

	개선되지 않으면 열전사 헤드를 교체합니다. 
5-2 열전사 헤드 교체

 
•	 청소하기 전에 항상 본체 후면의 주 전원을 끕니다.
•	 손가락으로 열전사 헤드를 직접 만지지 마십시오. 오작동이 발생할 수 있습니다.
•	 플래튼 롤러 또는 열전사 헤드를 청소한 후에도 증상이 호전되지 않으면 문제 해결 부분을 

참고하십시오.
•	 열전사 헤드의 폭을 따라 닦습니다.
•	 알코올이 마른 후에 인쇄하십시오.

닦는 방향

청소 영역
(열전사 헤드 가열 소자)

 11-1 문제 해결

10-2 열전사 헤드 청소
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증상
인쇄 재료가 없어도 인쇄가 계속됩니다.

원인
먼지나 이물질이 인쇄 재료 센서에 영향을 미쳐 인쇄 재료가 없어도 잘못 감지합니다.

필수 항목:
· 부드러운 천
  (보풀이 잘 생기는 천은 사용하지 말 것)

유지보수 실시

	본체 후면의 주 전원 스위치를 끕니다.

	도어 커버를 엽니다.

	부드럽고 마른 천으로 인쇄 재료 센서를 
닦습니다.

10-3 인쇄 재료 센서 청소

인쇄 재료 
확인 센서
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블록 마커 센서는 블록 마커 인쇄 중에만 사용됩니다.
팁 센서와 블록 마커 부착물을 동시에 청소합니다.

증상
· 연속 인쇄 중 인쇄되지 않은 빈 블록이 나타납니다.
· “블록 마커가 감지되지 않음”이라는 오류 메시지가 표시됩니다.

원인
센서부에 먼지나 이물질이 묻어 있어 팁을 감지할 수 없습니다.

필수 항목:
· 부드러운 천이나 면봉
(보풀이 잘 생기는 천은 사용하지 말 것)

유지보수 실시
(1) 블록 마커 센서 청소

 본체 후면의 주 전원 스위치(잠금 스위치)를  
끕니다.

 도어 커버를 엽니다.

 블록 마커 센서 렌즈 부분을 부드럽고 마른  
천으로 닦습니다.

(2) 블록 마커 부착물 청소
	 마른 천이나 면봉으로 블록 마커 부착물 후면의 렌즈부를 닦습니다.

렌즈

10-4 �블록 마커 센서 및 블록 마커 부착물 청소

블록�마커 센서
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증상
테이프가 플래튼 롤러에 감겨 있습니다.

원인
플래튼 롤러 또는 미디어 가이드 B와 D에 접착제가 묻어 있습니까?

필수 항목:
· 테이프

유지보수 실시

	본체 후면의 주 전원 스위치를 끕니다.

	도어 커버를 엽니다.

	미디어 가이드 B와 D에서 테이프의 
접착면을 눌러 접착제를 제거합니다. 
테이프의 접착면을 미디어 가이드 B와 D에 
대고 누릅니다.

D

D B

B

미디어 가이드 D 미디어 가이드 B

미디어 가이드 B와 D에 부착된 테이프 접착제가 전달되어 플래튼 롤러에 부착됩니다.  
플래튼 롤러를 청소하고 미디어 가이드 B와 D를 정기적으로 청소하십시오. 

6-6 도움말

10-5 미디어 가이드 B와 D 청소하기 (테이프 접착제 제거 방법)
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문제점 체크리스트 항목 대책

전원이 켜지지 않습니다 . 전원 코드가 제대로 연결되어 있습니까 ? 전원 코드가 본체와 콘센트에 제대로 연결되어 있는지 확인하십시
오 .

본체 후면의 주 전원과 본체 전면의 보조 
전원이 켜져 있습니까 ?

본체 후면의 주 전원 스위치를 켜고 , 전면의 보조 전원을 켜십시
오 .

화면이 어둡거나 희미합니다 . 화면이 제대로 조정되지 않았습니다 . 사용 설명서에 지정된 대로 설정값을 조정하십시오 .
6-8-5 화면 설정 조정

인쇄가 되지 않습니다 . 도어 커버가 닫혀 있습니까 ? 도어 커버가 완전히 닫혀 있는지 확인하십시오 .

본체 LCD 화면에 홈 화면이 표시되어 있습
니까 ? ( 컴퓨터에서 인쇄하는 경우 )

본체의 LCD 화면에서 홈 화면을 연 다음 인쇄를 수행하십시오 .
6-1 홈 화면

LETATWIN PC EDITOR 의 “인쇄” 화면에 
“프린터 작동” 이 표시됩니까 ?

본체의 LCD 화면에서 홈 화면을 연 다음 인쇄를 수행하십시오 .
6-1 홈 화면

공급 방향에 인쇄되지 않은 얇은 
줄무늬가 나타납니다 .

열전사 헤드가 더럽습니까 ? 열전사 헤드를 청소하십시오 .  
청소해도 문제가 해결되지 않으면 열전사 헤드를 교체하십시오 .

10-2 열전사 헤드 청소
5-2 열전사 헤드 교체

인쇄된 텍스트가 희미하거나 진
합니다 .

인쇄 농도가 적절합니까 ? 적절한 인쇄 농도로 인쇄하십시오 . 
6-9-1 인쇄 농도 설정

적절한 인쇄 압력으로 인쇄하고 있습니까 ? 사용하는 인쇄 재료에 적합한 인쇄 압력으로 인쇄하십시오 .
4-3 인쇄 압력 조절

인쇄된 텍스트가 고르지 않습니
다 .

플래튼 롤러가 더럽습니까 ? 플래튼 롤러를 청소하십시오 . 
10-1 플래튼 롤러 청소

플래튼 롤러가 마모되었습니까 ? 플래튼 롤러가 마모된 경우 새 것으로 교체하십시오 .

인쇄 재료 유형에 적합한 인쇄 압력으로 인
쇄하고 있습니까 ?

사용하는 인쇄 재료 유형에 적합한 인쇄 압력으로 인쇄하십시오 .
4-3 인쇄 압력 조절

인쇄 농도가 적절합니까 ? 인쇄하기 전에 적절한 인쇄 농도로 설정하십시오 .
6-9-1 인쇄 농도 설정

인쇄 라인 위치가 수직으로 정렬
되지 않았습니다 .

인쇄 재료가 제자리에 올바르게 놓여 있습
니까 ?  
수직 인쇄 라인 위치가 올바르게 설정되지 
않았습니다 .

인쇄 재료의 폭에 맞게 미디어 가이드 B 와 D 를 올바르게 설정하
십시오 .  
수직 인쇄 라인 위치 조정값을 확인하고 그에 따라 인쇄 라인 위치
를 조정하십시오 . 

6-9-4 인쇄 라인 위치 설정

인쇄 라인 위치가 수평으로 정렬
되지 않았습니다 .

플래튼 롤러가 더럽습니까 ? 플래튼 롤러를 청소하십시오 .  
플래튼 롤러가 마모된 경우 새 것으로 교체하십시오 . 

10-1 플래튼 롤러 청소

컷팅 위치가 올바르게 조정되지 않았습니
다 .

하프 컷으로 인쇄할 경우 하프 컷 위치에 따라 수평 인쇄 라인 위
치를 조정하십시오 . 컷팅 위치 설정을 확인한 후 인쇄하기 전에 
컷팅 위치를 올바르게 조정하십시오 . 

8-8-6 컷팅 위치 설정

수평 인쇄 라인 위치가 올바르게 조정되지 
않았습니다 . ( 블록 마커만 해당 )

블록 마커에 인쇄할 경우 “인쇄 라인 위치 ( 수평 )” 설정으로 인쇄 
라인 위치를 조정하십시오 . 

8-8-11 수평 인쇄 라인 위치 조정(블록 마커 전용)

인쇄 재료가 배출되지 않습니다 . 인쇄 재료가 인쇄 재료 배출구 근처에 걸렸
습니까 ?

걸림 제거 커버를 열고 핀셋으로 인쇄 재료를 제거하십시오 . 
직경 ø1.5 및 ø2.0 의 얇은 튜브는 특히 말리기 쉬우므로 인쇄 전
에 튜브 끝이 인쇄 재료 배출구 밖으로 나오도록 위치를 조정하십
시오 . 

4-6 출구 가이드 변경

11-1 문제 해결

TO
C

Ch
. 1

Ch
. 2

Ch
. 8

Ch
. 5

Ch
. 1

1
Ch

. 3
Ch

. 9
Ch

. 6
부

록
Ch

. 4
Ch

. 1
0

Ch
. 7



11장  문제 해결 206

문제점 체크리스트 항목 대책

슬리브에 인쇄가 제대로 되지 않
습니다 .  
· �인쇄 위치가 어긋납니다 .

플래튼 롤러가 사용하는 슬리브 크기에 맞
습니까 ?

사용하는 슬리브 크기에 적합한 플래튼 롤러를 사용하십시오 . 
4-4 그립 슬리브 장착

본체와 슬리브 박스 사이에 약 30cm 의 간
격이 있습니까 ?

본체와 슬리브 박스 사이에 약 30cm 간격을 두고 설치합니다 . 
4-4 그립 슬리브 장착

미디어 가이드 B 와 D 가 슬리브 폭에 맞게 
설정되어 있습니까 ?

미디어 가이드 B와 D가 슬리브 폭에 맞게 올바르게 설정하십시오. 
4-4 그립 슬리브 장착

튜브 및 ID 플레이트에 인쇄가 제
대로 되지 않습니다 . 
· �인쇄 위치가 어긋납니다 . 
· 인쇄된 텍스트가 깨집니다 .

· 튜브가 올바르게 설치되어 있습니까 ? 튜브를 올바른 위치에 장착하십시오 . 
4-5 튜브 및 ID 플레이트 장착

미디어 가이드 B 와 D 가 튜브 폭에 맞게 설
정되어 있습니까 ?

미디어 가이드 B 와 D 가 튜브 폭에 맞게 올바르게 설정하십시오 . 
4-5 튜브 및 ID 플레이트 장착

튜브가 엉켰습니까 ? 튜브를 풀어 제자리에 놓으세요 .

튜브에 기름이나 이물질이 묻어 있습니까 ? 기름이나 이물질이 묻은 튜브는 사용할 수 없습니다 . 특히 기름이 
묻은 튜브는 깨끗이 닦아도 사용할 수 없을 수 있습니다 .  
새롭고 깨끗한 튜브를 투입하십시오 .

튜브를 투입하는 동안 튜브가 꼬였습니까 ? 꼬인 부분을 펴고 튜브를 제자리에 장착하십시오 .

튜브 직경 설정이 장착된 튜브의 직경과 일
치합니까 ?

튜브 직경 설정이 올바르지 않으면 올바른 위치에 인쇄되지 않습니
다 .. 설정이 설치된 튜브의 직경과 일치하는지 확인하십시오 .

실내 온도가 15° C 미만으로 떨어졌습니
까 ?

5 ～ 15° C 의 저온 환경에서는 튜브가 경화되어 인쇄된 텍스트가 
흐리거나 희미해질 수 있습니다 . 그럴 경우 튜브 히터를 사용하십
시오 .

4-5-1 제자리에 튜브 장착
6-5 히터 켜기/끄기

튜브 조각이 기계 내부를 막고 있습니까 ? 걸림 제거 커버를 열고 핀셋으로 조각을 제거하십시오 . 
4-6 출구 가이드 변경

올바른 배출 가이드를 사용하고 있습니까 ? ø12.0~ø19.0의 열수축 튜브에는 “와이드” 배출 가이드를, 
다른 인쇄 재료에는 “네로우” 배출 가이드를 사용하십시
오 . 

4-6 출구 가이드 변경

직경 ø1.5~ø2.0 의 얇은 PVC 튜브 또는 직
경 ø8.0~ø10 의 두꺼운 PVC 튜브에는 부
착물이 필요합니다 .  
장착된 부착물이 튜브 직경에 적합합니까 ?

튜브 직경에 적합한 부착물을 장착하십시오 . 
4-5 튜브 및 ID 플레이트 장착

올바른 플래튼 롤러가 설치되어 있습니까 ? 올바른 플래튼 롤러를 설치하십시오 . 
4-5 튜브 및 ID 플레이트 장착

올바른 리본 플랜지를 사용하고 있습니까 ? ø8.0 및 ø10 PVC 튜브에 인쇄하는 경우에만 ø8 및 
ø10( 검정색 ) 용 리본 플랜지를 사용하십시오 .

테이프 또는 마킹 플레이트에 제
대로 인쇄할 수 없습니다 .

인쇄 재료가 제자리에 올바르게 놓여 있습
니까 ?  
포함된 릴 스탠드를 사용하고 있습니까 ?

테이프 또는 마킹 플레이트를 올바르게 장착하십시오 .  
테이프 또는 마킹 플레이트를 릴 스탠드에 올바르게 장착하십시오 .

4-7 테이프 및 마킹 플레이트 장착
4-10 릴 스탠드 설치

테이프의 폭 설정이 설치된 테이프와 일치
합니까 ?

선택한 폭과 동일한 테이프를 본체에 공급하십시오 .

온도가 15° C 이하 또는 35° C 이상인 환경
에서 사용하고 있습니까 ?

온도가 15~35° C 의 환경에서 사용하십시오 .

테이프 또는 마킹 플레이트에 인쇄하려면 
길이 측정 센서 ( 인코더 ) 를 제자리에 설치
해야 합니다 .  
길이 측정 센서 ( 인코더 ) 가 제자리에 올바
르게 설정되었습니까 ?

테이프 또는 마킹 플레이트를 길이 측정 센서 ( 인코더 ) 에 대해 올
바른 위치에 놓으십시오 . 

4-7 테이프 및 마킹 플레이트 장착

튜브 또는 테이프 조각이 기기 내부를 막고 
있습니까 ?

배출 가이드를 열고 조각을 제거하십시오 . 
4-6 출구 가이드 변경
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블록 마커의 인쇄가 흐려진다 . 정확하게 설정되어 있습니까 ? 4-8 블록 마커 장착

적절한 인쇄 농도로 인쇄하고 있습니까 ? 인쇄 농도를 낮추거나 높여서 시도해 보십시오 .
6-9-1 인쇄 농도 설정

인쇄 속도를 낮춰보십시오 .
6-9-2 저온 모드 설정
8-3-2 인쇄 속도 낮추기

블록 마커가 잉크 리본에 붙습니
다 .

인쇄 농도가 너무 높지 않습니까 ? 인쇄 농도를 낮춰서 인쇄하십시오 .
6-9-1 인쇄 농도 설정

8-3-2 인쇄 속도 낮추기

블록 마커의 끝부분 인쇄가 어긋
납니다 .

블록 마커의 끝부분이 릴에서 잘 떨어지지 
않습니다 .

블록 마커의 끝부분을 릴에서 분리하여 인쇄하십시오 .

테이프 또는 마킹 플레이트가 지
정된 설정보다 짧습니다 .

플래튼 롤러가 더럽습니까 ? 플래튼 롤러를 청소하십시오 .
10-1 플래튼 롤러 청소

플래튼 롤러가 마모되었습니까 ? 플래튼 롤러가 마모된 경우 새 것으로 교체하십시오 .

테이프 또는 마킹 플레이트가 릴 스탠드에 
올바르게 장착되어 있습니까 ?

테이프 또는 마킹 플레이트가 릴 스탠드에 올바르게 장착되어 있고 
저항 없이 당겨질 수 있는지 확인하십시오 .  
인쇄 전에 정렬을 수행하십시오 .

8-8-4 인쇄 정렬

하프 컷이 수행되지 않습니다 . 
하프 컷이 작동하지 않습니다 .

하프 커터 유닛이 제자리에 올바르게 설치
되어 있습니까 ?

사용 설명서의 지침에 따라 하프 커터 유닛을 올바르게 설치하십시
오 .

5-1 하프 커터 유닛 교체

하프 컷 설정이 되어 있습니까 ? 설명서를 참고하여 하프 컷 설정을 해주세요 .
8-1-12 피치 간 컷팅/선 및 점 인쇄

하프 컷이 수행되지만 기기는 자
국만 남기고 절단하지 못합니다 .

하프 커터 깊이 조절이 얕게 되어 있지 않
습니까 ?

설명서를 참고하여 하프 커터의 깊이 조절을 해주세요 . 기온이나 
튜브 적정에 따라 절단 상태가 달라질 수 있습니다 .

4-2 하프 컷팅 깊이 조절

칼날이 노후되었습니까 ? 새 하프 커터 유닛으로 교체하십시오 . 
5-1 하프 커터 유닛 교체
12-2 인쇄 재료 및 옵션 항목의 목록

열수축 튜브의 하프 컷을 할 수 
없습니다 .

튜브의 두께 때문에 하프 컷이 불가능할 수 
있습니다 .

가위 등으로 잘라주세요 .

이전에 소모품을 완전히 절단하여 날끝이 
손상되었을 수 있습니다 .

새 하프 커터로 교체해 주세요 . 
5-1 하프 커터 유닛 교체
12-2 인쇄 재료 및 옵션 항목의 목록

하프 컷 중에 기계가 너무 깊게 
컷팅합니다 .

하프 커터 깊이 조정 레버가 올바르게 설치
되어 있습니까 ?

사용 설명서의 지침에 따라 하프 커터 유닛의 깊이를 조정하십시
오 .  
컷팅은 기온이나 튜브 특성의 영향을 받을 수 있습니다 .

4-2 하프 컷팅 깊이 조절

수동 풀 컷팅이 수행되지 않습니
다 ( 기기가 컷팅을 못함 ). 

인쇄 재료 조각이 기기 내부를 막고 있습니
까 ?

용지 걸림 커버를 열고 핀셋으로 인쇄 재료 조각이나 기타 이물질
을 제거하십시오 .

3-2 부품 이름인쇄 재료가 기기 내부를 막고 있습니까 ?

인쇄 재료가 감지되지 않습니다 . 용지 가이드 B 와 D 가 인쇄 재료의 폭과 정
확히 맞습니까 ?

미디어 가이드 B 와 D 가 인쇄 재료의 폭에 정확히 맞고 재료가 인
쇄 재료 센서를 통과하는지 확인하십시오 .

인쇄 재료 센서가 더럽습니까 ? 마른 천으로 인쇄 재료 센서를 닦으십시오 .
10-3 인쇄 재료 센서 청소

테이프가 플래튼 롤러에 감겨 있
습니다 .

플래튼 롤러 또는 미디어 가이드 B 와 D 에 
접착제가 묻어 있습니까 ?

미디어 가이드 B 와 D 에 부착된 테이프 접착제가 전달되어 플래
튼 롤러에 부착됩니다 . 플래튼 롤러를 청소하고 미디어 가이드 B
와 D 를 정기적으로 청소하십시오 .

10-5 미디어 가이드 B와 D 청소하기 (테이프 접착제 제거 방법)
6-6 도움말
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단위 블록이 없는 블록이 있는 패턴에는 테이블을 생성할 수 없습니다. (모든 블록에 대해 항상 한 라인에 셀 병합 
해체가 있도록 패턴을 생성합니다.)

■ 빨간색 블록: 오류
■ 노란색 블록: 단위 블록

예
첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 밑줄 거꾸로 뒤집기 회전

1 1 A 1 5.0 없음 없음
2 2 1 5.0 없음 없음 없음
3 1 5.0 없음 없음 없음
4 D 1 5.0 없음 없음 없음
5 5 E 1 5.0 없음 없음 없음
6
7

A D E

1 2 5

인쇄 출력의 예

이 예에서는 블록 번호 2와 블록 번호 3이 있는데, 첫 번째 또는 두 번째 라인에 셀 병합 해체가 없으므로 패턴을 
적용할 수 없습니다.

허용되는 패턴

첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 밑줄 거꾸로 뒤집기 회전
1 1 A 1 5.0 없음 없음 없음
2 2 B 1 5.0 없음 없음 없음
3 3 C 1 5.0 없음 없음 없음
4 4 D 1 5.0 없음 없음 없음
5 5 E 1 5.0 없음 없음 없음
6
7

A B C D E

1 2 3 4 5

인쇄 출력의 예

첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 밑줄 거꾸로 뒤집기 회전
1 1 A 1 5.0 없음 없음 없음
2 2 B 1 5.0 없음 없음 없음
3 3 C 1 5.0 없음 없음 없음
4 4 D 1 5.0 없음 없음 없음
5 5 E 1 5.0 없음 없음 없음
6
7

A B C

1 3 4 5

인쇄 출력의 예

첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 밑줄 거꾸로 뒤집기 회전
1 1 A 1 5.0 없음 없음 없음
2 2 B 1 5.0 없음 없음 없음
3 C 1 5.0 없음 없음 없음
4 D 1 5.0 없음 없음 없음
5 5 E 1 5.0 없음 없음 없음
6
7

A B C D E

1 2 5

인쇄 출력의 예

12-1 LETATWIN PC EDITOR PRO 화면 생성 세부 정보

TO
C

Ch
. 1

Ch
. 2

Ch
. 8

Ch
. 5

Ch
. 1

1
Ch

. 3
Ch

. 9
Ch

. 6
부

록
Ch

. 4
Ch

. 1
0

Ch
. 7



12장  부록 210

병합 지점과 피치 길이를 조정하여 생성할 수 있는 패턴

A E

1 2 5

인쇄 출력의 예

첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 밑줄 거꾸로 뒤집기 회전
1 1 A 1 5.0 없음 없음 없음
2 2 1 5.0 없음 없음 없음
3 1 5.0 없음 없음 없음
4 1 5.0 없음 없음 없음
5 5 E 1 5.0 없음 없음 없음
6
7

첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 밑줄 거꾸로 뒤집기 회전
1 1 A 1 5.0 없음 없음 없음
2 2 1 15.0 없음 없음 없음
3 5 E 1 5.0 없음 없음 없음
4 1
5 1
6
7

셀 병합 지점의 수를 줄이고 피치 길이를 조정합니다 .

A B

1 2 5

인쇄 출력의 예

셀 병합 지점의 수를 줄이고 피치 길이를 조정합니다 .

첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 밑줄 거꾸로 뒤집기 회전
1 1 A 1 5.0 없음 없음 없음
2 2 B 1 5.0 없음 없음 없음
3 1 5.0 없음 없음 없음
4 1 5.0 없음 없음 없음
5 5 1 5.0 없음 없음 없음
6
7

첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 밑줄 거꾸로 뒤집기 회전
1 1 A 1 5.0 없음 없음 없음
2 2 B 1 15.0 없음 없음 없음
3 5 1 5.0 없음 없음 없음
4
5
6
7

A B D E

1 2 5

인쇄 출력의 예

셀 병합 지점의 수를 줄이고 피치 길이를 조정합니다 .

첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 밑줄 거꾸로 뒤집기 회전
1 1 A 1 5.0 없음 없음 없음
2 2 B 1 5.0 없음 없음 없음
3 1 5.0 없음 없음 없음
4 D 1 5.0 없음 없음 없음
5 5 E 1 5.0 없음 없음 없음
6
7

첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 밑줄 거꾸로 뒤집기 회전
1 1 A 1 5.0 없음 없음 없음
2 2 B 1 10.0 없음 없음 없음
3 D 1 5.0 없음 없음 없음
4 5 E 1 5.0 없음 없음 없음
5
6
7

A B E

1 2 5

인쇄 출력의 예

셀 병합 지점의 수를 줄이고 피치 길이를 조정합니다 .

첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 밑줄 거꾸로 뒤집기 회전
1 1 A 1 5.0 없음 없음 없음
2 2 B 1 5.0 없음 없음 없음
3 1 5.0 없음 없음 없음
4 1 5.0 없음 없음 없음
5 5 E 1 5.0 없음 없음 없음
6
7

첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 밑줄 거꾸로 뒤집기 회전
1 1 A 1 5.0 없음 없음 없음
2 2 B 1 15.0 없음 없음 없음
3 5 E 1 5.0 없음 없음 없음
4
5
6
7
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테이블을 생성할 수 없는 패턴
다음 패턴에는 테이블을 생성할 수 없습니다.

첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 밑줄 거꾸로 뒤집기 회전
1 1 A 1 5.0 없음 없음 없음
2 2 B 1 5.0 없음 없음 없음
3 C 1 5.0 없음 없음 없음
4 D 1 5.0 없음 없음 없음
5 5 1 5.0 없음 없음 없음
6
7

A B C D

1 2 5

인쇄 출력의 예

첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 밑줄 거꾸로 뒤집기 회전
1 1 A 1 5.0 없음 없음 없음
2 2 1 5.0 없음 없음 없음
3 C 1 5.0 없음 없음 없음
4 D 1 5.0 없음 없음 없음
5 5 E 1 5.0 없음 없음 없음
6
7

A C D E

1 2 5

인쇄 출력의 예

첫 번째 라인 두 번째 라인 세 번째 라인 네 번째 라인 수량 피치 길이 밑줄 거꾸로 뒤집기 회전
1 1 A 1 5.0 없음 없음 없음
2 2 1 5.0 없음 없음 없음
3 1 5.0 없음 없음 없음
4 D 1 5.0 없음 없음 없음
5 5 E 1 5.0 없음 없음 없음
6
7

A D E

1 2 5

인쇄 출력의 예 TO
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잉크 리본
검은색 : �LM-IR3015B 

(LM-3000PRO 전용 , 200m 롤 , 모든 소모품 공통 )

흰색 : �LM-IR3015W 
(LM-3000PRO 전용 , 180m 롤 , 열수축 튜브용 )

잉크 리본 카세트

LM-RC3015

그립 슬리브 (UL224 인증 )
지원 전선 외경

ø2.1~ ø3.4mm LM-SL34W( 흰색 , 75m 롤 )

ø3.0~ ø3.7mm LM-SL37W( 흰색 , 75m 롤 )

ø2.1~ ø3.4mm LM-SL34Y( 노란색 , 75m 롤 )

ø3.0~ ø3.7mm LM-SL37Y( 노란색 , 75m 롤 )

그립 튜브
적용 가능한 전선 외경

내경 : ø2.9mm ø1.9mm~ ø2.1mm LM-TU29G(100m 롤 )

내경 : ø3.7mm ø2.5mm~ ø2.7mm LM-TU37G(100m 롤 )

내경 : ø4.6mm ø3.0mm~ ø3.7mm LM-TU46G(85m 롤 )

둥근 튜브 (UL224 인증 )
내경 : ø3.2mm LM-TU332N2(100m 롤 )

내경 : ø3.6mm LM-TU336N2(100m 롤 )

내경 : ø4.2mm LM-TU342N2(80m 롤 )

내경 : ø5.2mm LM-TU352N2(80m 롤 )

* �UL224 인증 튜브는 최대 600V 의 전압과 최대 105° C 의 열을 견딜 수 있도록 설계되었으며 , 
튜브 두께는 0.431mm 이상이며 VW-1 난연성을 제공합니다 . 이 튜브는 절연 튜브로 사용할 
수 있습니다 .

드럼 롤 원형 튜브
내경 : ø2.5mm LM-TU425L2(250m 롤 )

내경 : ø2.7mm LM-TU427L2(250m 롤 )

내경 : ø3.2mm LM-TU432L2(250m 롤 )

내경 : ø3.4mm LM-TU434L2(250m 롤 )

내경 : ø3.6mm LM-TU436L2(250m 롤 )

내경 : ø4.2mm LM-TU442L(200m 롤 )

내경 : ø5.2mm LM-TU452L(135m 롤 )

내경 : ø6.4mm LM-TU464L(100m 롤 )

내경 : ø8.0mm LM-TU480L(70m 롤 )

테이프
하얀색 (30m 롤 ) 노란색 (30m 롤 )

5mm (W) LM-TP3005W LM-TP3005Y

9mm (W) LM-TP3009W LM-TP3009Y

12mm (W) LM-TP3012W LM-TP3012Y

12-2 인쇄 재료 및 옵션 항목의 목록
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마킹 플레이트
8.5mm (W) LM-KM485  (25m 롤 , 5 롤 / 박스 , 두께 0.5mm)

9.5mm (W) LM-KM495  (25m 롤 , 5 롤 / 박스 , 두께 0.5mm)

10.0mm (W) LM-KM410  (25m 롤 , 5 롤 / 박스 , 두께 0.5mm)

10.7mm (W) LM-KM4107  (25m 롤 , 1 롤 / 박스 , 두께 0.5mm)

ID 플레이트

4.1mm (W) LM-ID PLATE4110(20m 롤 , 두께 1.0mm)

하프 커터 유닛

LM-HC3000 (LM-3000PRO 전용 )

LETATWIN PC EDITOR PRO
MAX 웹사이트에서 LETATWIN PC EDITOR PRO 를 다운로드하십시오 .

3-8 LETATWIN PC EDITOR PRO 다운로드 및 설치

ø8 및 ø10 튜브용 전용 리본 플랜지 * 구성품으로 취급됩니다 .

ø8 및 ø10 튜브용 리본 플랜지

플래튼 롤러

그립 슬리브용 (2 종 )

LM-PR SL34

LM-SL��

LM-SL��LM-PR SL37

튜브 , 테이프 , 마킹 플레이
트용 LM-PR 노멀

블록 마커용 (4 종 )

LM-PR115 A2009-113,  114,  115 용

LM-PR145 A2009-145 용

LM-PR515 A2009-515 용

LM-PR615 A2009-615 용

릴 스탠드 ( 테이프 플랜지 포함 ) * 구성품으로 취급됩니다 .

릴 스탠드 ( 플랜지 포함 )
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부착물 * 구성품으로 취급됩니다 .

(1) ø1.5~ø2.0 튜브용 부착물

④

⑤

⑥
③

①

②

(2) ø8 튜브용 부착물

(3) ø10 튜브용 부착물

(4) �블록 마커용 부착물 
(113, 114, 115, 515, 615 지원 )

(5) 블록 마커용 부착물 (145 지원 )

(6) ID 플레이트용 부착물

블록 마커 ( 지원 WAGO 제품 목록 )

WAGO 제품 번호 LM-3000PRO 에 표시되는 이름

2009-113 A2009-113

2009-114 A2009-114

2009-115 A2009-115

2009-145 A2009-145

2009-515 A2009-515

2009-615 A2009-615
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LETATWIN PC EDITOR PRO 초기 설정값

항목 LM-3000PRO LM-550A3 LM-550A2 LM-550A

기본 설정

피치 길이 초기값 Grip sleeve / 튜브 20.0mm 20.0mm
( 튜브만 )

20.0mm
( 튜브만 )

20.0mm
( 튜브만 )

MAX ID 플레이트 18.0mm
테이프 10.0mm 10.0mm 10.0mm 10.0mm

마킹 플레이트 10.0mm 10.0mm 10.0mm 10.0mm
엔드 플레이트 1.5mm

수량 초기값 Grip sleeve / 튜브 2 2 2 2
MAX ID 플레이트 2

테이프 1 1 1 1
마킹 플레이트 1 1 1 1

블록 마커 1
문자 크기 3.0mm 3.0mm 3.0mm 3.0mm
문자 폭 100% 100% 100% 100%

인쇄 형식

테이블 모드 끄기
피치 길이 선택 선택 선택 선택

문자 크기 자동 표준 자동 표준 자동 표준 자동 표준 자동
피치 컷 하프 컷 하프 컷 하프 컷 하프 컷

수직 / 수평 수평 수평 수평 수평
문자 간격 표준 표준 표준 표준
라인 간격 표준 표준 표준 표준

글꼴 선택 클리어 글꼴 클리어 글꼴 클리어 글꼴 표준
( 본체에서 설정 )

6.9 MARK 끄기 끄기
( 본체에서 설정 )

끄기
( 본체에서 설정 )

끄기
( 본체에서 설정 )

0 슬래시 끄기 끄기
직사각형 끄기 끄기 끄기 끄기

연번 및 수량 연번 우선순위 (11, 22, 33) 수량 우선순위
11 22 33

수량 우선순위
11 22 33

수량 우선순위
11 22 33

텍스트 매개변수
설정

컷팅 위치 0.0mm 0.0mm 0.0mm 0.0mm
인쇄 라인 위치 0.0mm 0.0mm 0.0mm 0.0mm

인쇄 농도 5 4 4 4
저속 모드 끄기 끄기 끄기 끄기

인쇄 전 공급 끄기 끄기 끄기 끄기
인쇄 후 공급 켜기

여백 켜기
수평 인쇄 라인 위

치 조정 0.0mm

•	 LETATWIN PC EDITOR PRO는 LM-5×× 시리즈 기기에 탑재된 “인쇄 길이 모드”를 제공하지 
않습니다.  
LM-5xx 시리즈 제품에서 “인쇄 길이 모드”를 사용하는 경우, 이전 소프트웨어(LETATWIN PC 
EDITOR) 또는 LM-5×× 본체에서 작성하십시오.

12-3 기본값 목록
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모델명 LM-3000PRO
제품 유형 튜브 마커
문자 입력 제한 5,000 자 (2,000 블록 )
문자 유형 JIS 1 급 한자 , 2 급 한자 및 기타 JIS 표준 ( 히라가나 , 가타카나 , 영숫자 등 ) 준수
글꼴 표준 , 볼드 , 클리어 , 정사각형 , 베트남어
문자 크기 ( 높이 ) 1.3/2/3/4/6mm 영숫자 , 일부 기호는 2.4mm 도 선택 가능
디스플레이 4.3 인치 컬러 LCD 디스플레이
인쇄 방식 열전사 방식 (300dpi)
인쇄 속도 80mm/ 초

( 튜브 생산 수 : 85/ 분 , 튜브 지름 ø3.2, 피치 20mm, 문자 7 개 기준 )
최대 인쇄 길이  
( 사본 1 개 인쇄 시 )

그립 슬리브 : 100m, 튜브 : 100m, 테이프 : 5m, 마킹 플레이트 : 5m
블록 마커 : 1,000, ID 플레이트 : 20m

지원 소모품 그립 슬리브
(LM-SL34: 완성된 전선 외경 ø2.1~ø3.4,  
LM-SL37: 완성된 전선 외경 ø3.0~ø3.7)
그립 튜브 ( 내경 : ø2.9~ø4.6)
PVC 튜브 ( 내경 : ø1.5~ø10.0)
열수축 튜브 ( 내경 : ø2.0~ø19.0) 
테이프 ( 폭 : 5/9/12mm)
마킹 플레이트 ( 폭 : 5.5~12.0mm)
블록 마커
(WAGO 제품 2009-113,  2009-114,  2009-115,  2009-145,  2009-515,  2009-615)
ID 플레이트 ( 폭 : 4.1mm) 

컷팅 방식 하프 컷 : 자동 , 풀 컷팅 : 수동
본체 메모리 없음
외부 메모리 USB 메모리（보안 기능이 있는 USB 메모리는 사용할 수 없습니다 . FAT12/16/32 로 포맷

된 것에 한합니다 .）
전원 공급 AC100-240V 50/60Hz
소비 전력 최대 70W,  대기 모드 15W 이하 ,  절전 모드 10W 이하
인터페이스 USB(A), USB(B), 유선 LAN, 무선 LAN (IEEE802.11.b/g/n) (n 은 2.4GHz 만 해당 ) ( 스테

이션 모드만 해당 ), ( 변조 : DSSS[11b], OFDM[11g/n])
무선 LAN 보안 WPA-TKIP, 128 비트 WPA2 CCMP(AES)
튜브 히터 내장
작동 환경 온도 : 5~35° C, 습도 : 20%~80%, 결로 없음
크기 약 427(W) × 256(D) × 301(H)mm
중량 약 11Kg ( 액세서리 및 전원 코드 제외 )
포함 액세서리 · 전원 코드 · 잉크 리본 (LM-IR3015B) · 잉크 리본 카세트 · 릴 스탠드

· 빠른 참조 가이드 설명서 · 안전 가이드
· �플래튼 롤러 (3 종 )(LM-SL34, LM-SL37, 노멀용 )
· �부착물(6종)(A2009-145 (블록 마커용), A2009-113/114/115/515/615, ø1.5~ø2.0 튜브, 
ø8.0 튜브 , ø10.0 튜브 , ID 플레이트 )

· 플래튼 케이스 , · 소프트웨어 사용 라이선스
지원 OS Windows11

12-4 제품 사양
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작동 환경
공통 사용 요구 사항 · “Designed for Windows” 로고가 있는 DOS/V 장치

· �Microsoft 에서 지정한 각 OS 의 클럭 및 메모리 요구 사항을 충족하는 CPU 및 RAM 이 장
착된 장치

· 하드 디스크 : 최소 100MB 의 사용 가능한 공간
· 화면 크기 : 800 × 600 이상
· �제품의 LAN 포트를 유선 LAN 으로 연결할 경우 , 최대 길이 20m 의 LAN 케이블 (Cat5e 
이상 권장 ) 로 작동이 확인되었습니다 . 이 길이를 초과하는 케이블을 사용하면 통신이 불
안정해질 수 있습니다 .

필요 커넥터 USB 커넥터 , LAN 커넥터
지원 OS Windows11
OS 지원 관련 참고 사항 *�지원되는 OS 에서의 작동은 사전 설치된 기기 및 새로 설치한 기기에서만 보장됩니다 . 

(MAX 는 업그레이드된 컴퓨터에서의 작동을 보장하지 않습니다 .)
· �“사전 설치된 기기” 는 컴퓨터 제조업체에서 Windows 를 설치하여 출고된 컴퓨터를 의미
합니다 .

· �“새로 설치한 기기” 는 Windows 작동 환경 요구 사항을 충족하고 Windows 설치 전에 
초기화된 컴퓨터를 의미합니다 . 이러한 장치의 경우 OS 가 정상적으로 작동하는 것이 확
인된 컴퓨터만 포함됩니다 .

· 최신 OS 정보는 MAX 웹사이트를 참고하십시오 .
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규정 준수 정보

R-R-M66-LM-3000PRO-KR

ZU10279-25001

한국의 수입 업체 및 애프터서비스: 반도엠피에스(주)
서울시 강남구 봉은사로 104길 9-5 (삼성동 161-12번지)

본 제품에는 2.4GHz 무선 모듈이 포함되어 있습니다.
・작동 주파수 대역
　2412～2472MHz　1～13ch
・최대 무선 주파수 출력
　20dBm(100mW)

본 장치는 무선 간섭을 유발할 수 있으며, 이 경우 서비스 제공업체는 장치 사용을 제한할 수 있습니다.

한국 RoHS 준수 선언
본 제품은 전기제품의 자원순환에 관한 법률에 따른 유해물질 제한(RoHS) 요건을 준수합니다.

 경고
A 급 기기 (업무용 방송통신기자재 )
이 기기는 업무용 (A 급) 전자파적합기기로서 판매자 또는 사용자는 이 점을 주의하시기 바라며, 가정외의지역에서 사용하는 
것을 목적으로 합니다 .
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12-5-1 본체 버전 정보

12-5-2 LETATWIN PC EDITOR PRO 버전 정보
버전 정보를 확인하려면 LETATWIN PC EDITOR PRO의 “도움말” - “버전 정보”를 확인하십시오.

12-5 �본체 및 LETATWIN PC EDITOR PRO 버전 정보
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12-5-3 본체 업데이트 방법

업데이트 파일 배포 방법
- 본 제품은 보안 및 기능 향상을 위해 펌웨어 업데이트가 제공될 수 있습니다.
- 업데이트가 필요한 경우 등록된 이메일 주소로 펌웨어 업데이트 알림을 발송해 드립니다.
- 업데이트 파일은 당사 웹사이트에서 다운로드할 수 있습니다.
- 업데이트하면 제품을 더욱 안전하게 사용할 수 있습니다.
- 업데이트 정보는 사전에 등록하신 사용자에게만 제공됩니다.

(보안 업데이트는 구매일로부터 5년 동안 제공됩니다.)
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MAX CO.,LTD.
6-6 Nihonbashi Hakozaki-Cho,Chuo-Ku,Tokyo,Japan
TEL: (81) 3-3669-8131
https://www.max-ltd.co.jp/global

MAX CO.,LTD.
6-6 Nihonbashi Hakozaki-Cho,Chuo-Ku,Tokyo,Japan
TEL: (81) 3-3669-8131
https://www.max-ltd.co.jp/global

본 제품의 취약점은 다음으로 신고해 주십시오.

12-6 연락처 정보
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