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1如何剪切耗材
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按下全切杆。

调整半切深度。

1 - 浅

6 - 深

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

如何剪切耗材
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2 套管，MAX ID铭板

套管，MAX ID 铭板

调整打印压力1

套管，MAX ID铭板 / 
MAXGRIP 套管 / MAX套管 / 
通用套管 / 热缩管

设定为“3”

设定为“4”

通用套管

MAX GRIP 套管

3

4

待机0

黑色 /
套管用
色带法兰

MAX 套管

正常

黑色 /
套管用
色带法兰

(P.15)

·套管
   φ1.5~φ2.0

■MAX套管 / 通用套管

·套管
   φ2.5~φ6.5

·套管
   φ8.0

·套管
   φ10.0

正常

■MAX GRIP 套管 / 热缩管

·ID 铭板 ·卷轴支架
正常

■MAX ID 铭板

MAX ID 铭板热缩管



3套管，MAX ID铭板

更换压纸滚轴2

重置杠杆位置3

G

 安装压纸滚轴②
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移 除

设 置

滑 动

滑 动

按 下 按 下

按 

下

按 
下

套管，MAX ID 铭板

调整打印压力1

套管，MAX ID铭板 / 
MAXGRIP 套管 / MAX套管 / 
通用套管 / 热缩管

设定为“3”

设定为“4”

通用套管

MAX GRIP 套管

3

4

待机0

黑色 /
套管用
色带法兰

MAX 套管

正常

黑色 /
套管用
色带法兰

(P.15)

·套管
   φ1.5~φ2.0

■MAX套管 / 通用套管

·套管
   φ2.5~φ6.5

·套管
   φ8.0

·套管
   φ10.0

正常

■MAX GRIP 套管 / 热缩管

·ID 铭板 ·卷轴支架
正常

■MAX ID 铭板

MAX ID 铭板热缩管



4 套管，MAX ID铭板

※仅可使用φ1.5至φ4.6的套管。

安装套管加热器
※请在 5℃至15℃（41℉至59℉）的低温下使用

5℃
15℃

A
D

O
W

N

A

A

A

套管

A

B

BD

D

E

F
G

H

C

A
A

套管



5套管，MAX ID铭板

※仅可使用φ1.5至φ4.6的套管。

安装套管加热器
※请在 5℃至15℃（41℉至59℉）的低温下使用

5℃
15℃
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W

N

A

A

A

套管
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A
A

套管

φ1.5到φ2.0

φ2.5到φ6.5

φ8.0到φ10.0

5

4

5

通用套管MAX 套管MAX GRIP 套管

φ2.0到φ11.5

φ12.0到φ19.0

4

4 6＋
热缩管

5
MAX ID铭板



6 套管，MAX ID铭板

检测!

F

F

F

D

D B

B

4 安装MAX GRIP 套管、MAX 套管或通用套管。

E

E

F

完成

套管

按 

下

按 

下

按 下

按 下



7套管，MAX ID铭板

检测!

F

F

F

D

D B

B

4 安装MAX GRIP 套管、MAX 套管或通用套管。

E

E

F

完成

套管

按 

下

按 

下

按 下

按 下

请安装适用耗材的附件。5
 ※※仅适用于 φ1.5、φ2.0、φ8.0 和 φ10.0 的 PVC 套管以及 ID 铭板。

④

⑧

F

完成
⑦

F

F

① ② ③

E D

DE
D

D

套管

按 

下

按 

下

按 下

按 下

➄

B

B

➅-� φ1.5,φ2.0 套管 ➅-�  ID 铭板

STOP

检测 !

检测 !

➅-� φ8.0,φ10.0 套管

STOP

检测 !



8 套管，MAX ID铭板

更换出口导轨为“宽”6
※仅适用于φ12.  0～φ19.0的热缩管。

④

⑤

① ②

③

适用于 φ1.5～φ11 适用于 φ12～φ19

完成

更换

NARROW

WIDE

WIDE

WIDE

NARROW

(窄)

(窄)

(窄)

(宽)

(宽)

(宽)

(宽)



9贴纸，标记板

更换出口导轨为“宽”6
※仅适用于φ12.  0～φ19.0的热缩管。

④

⑤

① ②

③

适用于 φ1.5～φ11 适用于 φ12～φ19

完成

更换

NARROW

WIDE

WIDE

WIDE

NARROW

(窄)

(窄)

(窄)

(宽)

(宽)

(宽)

(宽)

贴纸，标记板

E

E

移除①

G

待机00
正常

调整打印压力1
3

更换压纸滚轴2

F

 设定为   正常②

G F
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(P.15)
·卷轴支架

移 除

滑 动
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下

按 

下

设 置

滑 动
按 下

按 下



10 贴纸，标记板

重置杠杆位置33
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设置长度测量传感器44
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11贴纸，标记板

重置杠杆位置33
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设置长度测量传感器44
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设置贴纸或标记板55

D

D B

B

插入贴纸

  贴纸

  贴纸

2

按下



12 贴纸，标记板

完成

检测!

C

1 将色带装入色带轴

色 带

待机00 (外侧)

➀

➁

➂



13色带

完成

检测!

C

1 将色带装入色带轴

色 带

待机00 (外侧)

➀

➁

➂



14 色带

完成

①

2 将色带安装至色带卡闸

将色带卡闸安装于机器3

1

2

②

卷轴支架

安装耗材。1

待机 0

MAX ID铭板

MAX 贴纸 MAX标记板

检测!

(外侧) (外侧)

(外侧)



15卷轴支架

完成

①

2 将色带安装至色带卡闸

将色带卡闸安装于机器3

1

2

②

卷轴支架

安装耗材。1

待机 0

MAX ID铭板

MAX 贴纸 MAX标记板

检测!

(外侧) (外侧)

(外侧)



16 卷轴支架

安装卷轴支架3

安装卷轴2



安装卷轴支架3

安装卷轴2 MEMO
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